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YBAXAEMbIA NOKYMNATEJb

Llyxoaka «Hansa» ob6beauHsieT B cebe TakvMe KayecTBa, kak MCKIoYUTENbHAs NpoCTOTa JKCnnyaraunmn
1 cTonpoueHTHas adpdeKkTUBHOCTL. [locne npoyteHns WHCTPYKUUN Yy Bac He BO3HMKHET 3aTtpygHeHun no

06CnyXVBaHUIO [yXOBKK.

[lyxoBka, Npu BbIMycke C 3aBoAa, Nepes ynakoBKow Obina TLiaTernlbHo NpoBepeHa Ha cneumn-anbHbIX CTEH-
ﬁax Ha npegmeT 6e3onacHOCTU 1 paboTOCNOCOOHOCTY. .

pocum Bac BHMMaTEnbHO MPOYECTb MHCTPYKLIMIO MO 3KCMiyaTaumu nepen BKIOYEHUEM YCTpOWCTBa.
CnepoBaHve U3NOXEHHbIM B HEN yKa3aHWSM NPefoTBPaTUT HeNpaBuibHOe

ncnonb3oBaHMe OYyXOBKU.

MHCprKLlVI}O crieqyeTr coXpaHuTb U AepXaTb B Jierko AOCTYNHOM MecCTe. Bo unsbexaHue He- cyacTHbIX
cnyyaes HeobxoAMMO nocnefoBaTeribHO cobnoaaTe NONoXeHUs WMHCTPYKLUMN NO 3KCnyaTaunn.

BHumaHwme!

ﬂyXOBKOI?I Nnonb30BaTbCA TOMbKO NMOCIe 03HAKOMITEHUS C JAHHOW I/lHCprKLl,I/IeIZ. ,U,yXOBKa npegHasHa4veHa

WCKITKOYUTENDBbHO A1 JOMALUHEro UCnosib30BaHUA.

MarotoButens octaBnsieT 3a cobon npaBO BHECEHUS U3MEHEHUN, He BIUSIOLLMX Ha pa60Ty yCTpOVICTBa.

COOEPXAHUE

YBAXAEMbIV MNOKYTIATESb

KAK SKOHOMWTb SHEPT IO

YKA3AHWA MO TEXHUKE BESOMNACHOCTU
OMNMNCAHME YCTPOUCTBA

MOHTAX

SQKCMITYATAUNA
NPUTOTOBINEHWE HMLIIElEI B
YKA3AHWA MO TEXHUKE b
OBCNYXWMBAHWE N YXO

NOBENEHWVE B ABAPUW
TEXHNYECKME JAHHBIE

OMACHOCTH
IX CUTYALINAX

YXOBKE - NMPAKTUYECKME COBETbI

2 0ONOO—=OONOOO
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KAK 3KOHOMUTb 3HEPTUIO

PauvoHansHoe ncnonb3oBaHue anek-
TPO3HEPIMM MO3BOMSIET HE TONbKO
CHM3UTb pacxofdpbl, HO M COXpaHWUTb
oKpyxatoLyto cpefly. BbinmonHenune
crneayoLwmx NpocTbiX MpaBurl No3Bo-
nMT JOBUTbCS HaUMy4luX pesyrbra-
TOB:

®/Icrnonb3oBaHne [yXOBKM  TOMbKO
,'C\l/IJ'IH NpUroToBneHns 6onbLIOro obbema NULK.

SICO BECOM A0 1 Kr BbIFOAHEN NpUroToBUTb B Ka-
CTplofie Ha BapOYHOW NMOBEPXHOCTH.
®/Icnonb3oBaHne OCTaTOYHOro Temnmna [yXOBKW.
Ecnu 6ntono rotoButcs 6onee 40 MUHYT OTKIHOUNUTD
gyxosky 3a 10 MMHYT 10 KOHLIA NPUrOTOBIIEHUS.

HuMmanue! Ecnn ucnonb3yeTcs Tanmep, ycTaHo-
BUTb €ro Ha bornee KOpoTKoe BpeMmsi.
©® AKKypaTHO 3aKpbiBaTb ABEPLY AYXOBKM.
3arpsisHeHHble YNNOTHUTENW ABEpLibl AyXOBKU CMO-
cobOCTBYIOT NoTEPe Tenna. 3arpsi3HeHNs Ha ynnoT-
HUTENsIX CrieqyeT yCTpaHsTb cpasy.
®He pacnonarante nAuMTy BONM3N XoNoanIbHUKOB/
MOPO3USIbHBIX KaMep
Be3 HeobxogmmocTn Bo3pactaeT noTtpebneHue

arekTpunyecTea.

—

—
=

—_—

Ons  TpaHCMnopTMPOBKM YCTPOMCTBO

@ ObINO 3aLUMLLEHO OT MOBPEXAEHUI

ynakoskoii. [locne ypanewus yna-
koBku, mpocum Bac n3basutbcA OT
ee yacrtel crnocobom, He HaHOCALLMM

Lepba okpyxatoLlen cpese.

ce MaTepuanbl, WCMOSb30BaHHbLIE
[ON5 U3roTOBIEHMUS gl‘laKOBKM, 6e3BpeaHsbl, Ha 100%
noanexar nepepabotke M 060O3HAYEHbI COOTBET-
CTBYIOLLMM 3HAKOM.
BHyMaHue! K ynakoBoyHbIM MaTepuanam (nonua-
TUMEHOBbIE MAaKeTbl, KyCKW MeHonnacrta W T.n.) B
npoLecce pacnakoBKM HeMb3s nognyckatb AeTeN.

Mo OKOHYaHNK CpoKa Mcnorb3oBaHNA
OaHHOEe YCTPOWUCTBO Henb3dA Bbl6p0-
CUTb, Kak OOblYHblE KOMMYHarnbHble
oTXO4bl, ero criegyet coatb B MYHKT
npuema u nepepa60TKV| ANeKTpuye-

CKUX W 3MeKTPOHHbIX ycTponcTB. O6

3TOM MHOPMUPYET 3HAK, pPacnono-

JKEHHbIN Ha YCTPOWCTBE, WUHCTPYKLMU

Mo 3KCnyaTaumnm n ynakoBke.

B ycTtporicTee ncnorib3oBaHbl Matepu-
anbl, nopnexaliMe MOBTOPHOMY WCMOSIb30BaHUIO
B COOTBETCTBUM C MXx obo3HayeHvnem. bnaropgaps
nepepaboTke, WCMONb30BaHWIO MaTepuanos Wnu
MHOW hOPMOWi MCMOMb30BaHNA OTCAYXMBLLMX CPOK
YCTPOWCTB Bbl BHECETE CyLIECTBEHHbIV BKNaj B CO-
XpaHeHne oKpyxatoLLelt cpeabl.

BE[lEHNS1 O COOTBETCTBYIOLLEM MyHKTE YTUNU3a-
LMK MCNOMb30BaHHOrO 000pyAOBaHNA Bbl MOXeTe
nonyyYnTb B MECTHON aAMUHUCTPALUN.
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YKA3AHUA MO TEXHUKE BE3OMNACHOCTHU

BHumaHune! Ob6opynoBaHne n ero 4OCTYMHbIE YacTu
HarpeBalTCs BO BpeMs aKkcnnyaTtauumu. Bcerga cnepyet
NMOMHWUTb, YTO CYLLECTBYET ONACHOCTb TpaBMbl, Npwn
NPUKOCHOBEHUN K HarpeBaTesibHbIM anemeHTam. [loatomy,
BO BpeMsi paboTbl 00opyaoBaHus - 6biTb 0co60 6anTernbHbIMK!
Oetn mnagwe 8 net He [OMKHbI HaXoAUTbCA BONM3N
obopynoBaHus, a ecnn HaxogdaTcs, TO Mog NOCTOSIHHbIM
KOHTPOJSIEM B3POCIIOr0 OTBETCTBEHHOIO Nnua.

[aHHoe oGopynoBaHne MoXeT 0B6CnyXuBaTbCA AETbMU
B BO3pacTe OT 8 neT U ctaplle, nuuamu ¢ pmsnyeckumu,
MaHyanbHbIMW UMW YMCTBEHHbIMU OrpaHUYEHUAMMU,
nMbo nNuuUamMn ¢ HEAOCTaTOYHbIM OMbITOM U 3HAHUSAMMU MO
aKkcnnyaTtaumm obopynoBaHusi, Npu YCroBUK, YTO NPOUCXOANT
3TO Mo Haa30pOM OTBETCTBEHHOIO NuUa UMM COrNacHo
C U3YYEHHOW C OTBETCTBEHHbLIM NULOM WHCTPYKUMEN
aKcnyaTauum.

Ocoboe BHMMaHWe o0bpaTnTb Ha aeten! [leTn He MoryT Urpatb
obopynoBaHnem! Yépka n obcnyxunsaHne obopygoBaHus He
MOryT NPOM3BOAMTLCA AETbMI 6e3 Haa30pa B3POCHIbIX.

Bo Bpems paboTtbl obopyaoBaHne HarpeBaetcs. Cneayet
cobnoaaTb OCTOPOXKHOCTL, HE MPUKACaTbCA K TOPSHNUM YaCTAM
BHYTPU OYXOBKM!.

Korga mcnonb3yetcs AyxoBka, AOCTYMHble YacTu MOryT
Harpetbcs. PekomeHayeTca He noAdnyckatb K OyXOBKe
AETEN.

BHumaHume! He npymeHaTb ANs YNCTKU arpeCcCUBHbBIX MOHO-
LLMX U YNCTALUMX CPEACTB, OCTPbIX MeTannmMyecknx npea-
METOB ANs YACTKM CTEKNa ABEPEN, TaK Kak AaHHble cpeacTaa
MOryT nouapanaTb NOBEPXHOCTb M MPUBECTU K BO3HUKHOBE-
HUIO TPELLMH Ha CTeKre.

BHumMaHue. [lnga vcknoyeHus BO3MOXXHOCTM MOpaxeHus
SNEKTPUYECKMM TOKOM Nepe/ 3aMeHoV NamMroYkn yoeaurecs,
4YTO YCTPOWMCTBO BbIKIHOYEHO.

[N YNCTKM OyXOBKM HENb3S NPUMEHSATL 060pyaoBaHMe Ans
YUCTKM NapOM.
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YKA3AHUA MO TEXHUKE BE3OIMNMACHOCTH

® Heobxoammo cneautb, YTOObI MENKOe KyXOHHOEe
obopynoBaHMe U MpoBoda He CconpuKkacanucb C
HarpeTor AyXOBKOW M BapOYHOM MOBEPXHOCTbIO,
NOCKOMNbKY M30MnsLus 3Toro o6opyaoBaHUs He pac-
CYMTaHa Ha BbICOKME TeMnepaTypbl.

® Henb3s ocTaBnsATb AyXOBKy 0e3 npucMoTpa BO
BpeMs xapeHusi. Macna u )upbl MOryT 3aropeTbcsi
BCMNEACTBUE BbIKUMAHUSI UMW HAarpeBaHusl.

® He crnegyeT CTaBUTb Ha OTKPbITYIO ABepLy Ay-
XOBKM nocyny Becom 6onee 15 Kr.

® Henb3s MONb30BaTbCA TEXHWUYECKU Heucnpas-
HOW OyXOBKOW . Bce M3bsiHbl JOMKHbI YCTPaHATLCS
TONbKO KBanMuLMpoBaHHbLIM NePCOHANOoM.

® B niobom criyuyae TeXHUYECKON HEUCMPABHOCTY,
HemeaNEeHHO OTKITUUTb AMEKTPONUTaHNE JyXOBKU
1 co0bLWNTb O HEOBXOAMMOCTU PEMOHTA.

® OG6opynoBaHue 6bINO  3aMNPOEKTUPOBAHO  UC-
KMYNTENBHO ANS NPUroToBReHus nuwm. Besikoe
Opyroe ero npuMeHeHue (Hanpumep, oborpeBaHve
NMOMELLIEHNS1) SIBMSIETCS] HECOOTBETCTBYIOLLMM €ro
Ha3HaYeHW0 U MOXeET ObITb ONACHbIM.
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OMNMUCAHUE YCTPOUCTBA

1a OcHallieHne NAnTbl - NepeYeHb:
; #oUTporleaﬂ namna Tepmoperynsitopa 3a TMonnoH Ans BbINeUKI*
animep
3 KoHTponbHas namna paboTbl [4yXOBKM %b IEIe'-”eTKa Anst rpunst (peLueTka Ansi CyLIKu)
4 Pyyka BbiGOpa yHKLIMM OyXOBKU 38 Bgﬂﬂé’: _-qul"“B ;1(1?(%”
5  Pyuka perynstopa Temneparypbl P

1b

1 KoHTponbHas namna Tepmoperynatopa
2  Tanmep*

3 KoHTponbHas namna paboTbl AyXOBKM
4 Pyuka Bblbopa yHKLMN AyXOBKM

5 Pyuka perynsitopa Temneparypbl

*001s onpeaeneHHbIX Moaerneii
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MOHTAX

MoHTax AyxoBKU

KyXxoHHOEe nomelleHne [OMKHO OblTb CyXum
1 NpoBeTpUBaEeMbIM, UMETb WUCMPaBHYK BEH-
TUNAUMIO, @ PacrorioXeHne AyXOBKM AOMKHO
obecrneunBaTe CBOOOAHbLIN AOCTYN K 3feMeH-
Tam ynpasneHusi. [lyxoBka M3rotoBrieHa B Ka-
Teropum Y. Mebenb AomKkHa MMETb 0BMLIOBKY,
a Krew, KOTOpbIM OHa MpWKIeeHa, BblaepXu-
BaTb Temnepatypy 100°C. B npotuBHOM cny-
Yae BO3MOXHa AeopmaLinsi TOBEPXHOCTU UK
06NMLOBKN.

MoarotoBMTL OTBEpPCTME C pasMepamu, yka-
3aHHLIMU Ha pucyHKax: Puc. 2A-ycTaHoBka noj,
Kpbiwkon, Puc. 2B-Bbicokas BcTponka. [lpu
Hannuun B WKadpy 3agHen CTEHKN, B HEW HYX-
HO Bblpe3aTb OTBEPCTUS AN 3NEeKTPUHEecKux
npoBofoB. [MonNHOCTLIO BCTaBWUTL AYXOBKY B
0TBEpPCTMe, 3aKpenuB ee YeTbipbMs BUHTaMU.
(Puc.2C).

BHumaHwme!
MoHTaXx npom3BoguTb NPU OTKIIOYEHHOM
3NeKTPONnUTaHUN.
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SKCIIYATALUA

MopgkntoyeHue AYXOBKM K 3HeKTpVI‘-IeCKOi;I cetTn

e [lpy npousBoacTBE [yXOBKa
nMTaHWe nepemMeHHbIM OfHO
(230B~50 Fu,% M OCHalleHa Kabernem nogksto-
YeHus 3 x 1,5 Mm2 gnuHon okono 1,5 m ¢ 3a-
KPbITOW BUIKOW.

e [He3go MNOAKIIOYEHUS 3MEeKTPOCEeTU [OSMKHO
6bITb 3aKPbLITLIM M He JOMKHO pacnonaraTbes
Hag nnuToi. Mocne ycTaHOBKM yXOBKM HEOb-
X0Aumo, 4Tobbl po3eTka Obina AOCTYNHOW Anst
nonb3oBaTtens.

e [lepen Nogkno4YeHNeM QyXOBKU K PO3ETKE HYX-
HO NPOBEPUTb:

- BblaepxaT v npegoxpaHnuTenmn 1 aneKkTpo-
npoBOAKa Harpy3Ky OyXOBKW, B
- obopygoBaHa TiM~ afnekTpocucTemMa Lewt-

CTBEHHON CWUCTEMOW 3a3eMIIeHus, COooT-

BETCTBYIOLLE TPE6OBAHNAM [ENCTBYIOLLNX

HOPM W pacnopsiKeHWN,

- [OCTynHa nu poseTka.

acCyMTaHa Ha
a3HbIM TOKOM

BHumaHwne!

B cnyyae noBpexgeHusi HEOTKI0YaeMoro
nuTaTenbHOro npoBsofa, BO usbexaHue
OMNacHOCTMN OH AOO0JIKeH OblTb aMeHeH Yy
NpOV3BOAVTENS UMW B CNeLManmsnpoBaHHoN
PeMOHTHOMN MacTepcKoOW
KBanMULMpoBaHHbLIM CNeLManucToMm.

Mepen nepBbIM BKIOYEHUEM AYXOBKU

MopgknioueHne OyXOBKM K 3NIEKTPUUYECKON CEeTU

® y[anuTb YacTu yNakoBKK,

® aKKypaTHO (MeONeHHO) yAanmuTb JTUKETKU C
[BEPOK [yXOBKU,

® OYNCTUTb Kamepy [AyXOBKM OT 3aBOACKUX
CPEeACTB KOHCepBaLuy,

® BbIHYTb COAEPXMMOE OyXOBKM W MPOMbITb B
Tennon Bofe ¢ AobaBrieHneM XWaKocT ANs
MbITbS NOCYAbI,

®  BKIIOYUTb BEHTUNSLMIO B MOMELLEHUN UK OT-
KPbITb OKHO,

e rporpetb AyxoBky (250°C, B TeueHue 30 mu-
HYT), yAanvTb 3arpsi3HEHUS U TLUATENbHO MO-
MbITb.

Py4kn BblkntoyaTenen «cnpsitaHbl» B NaHenwv
yrpaereHus. [nsa Toro, 4Tobbl BbIOpaTh Xenae-
Myto OyHKLWIO creayeT:

1.0CTOPOXHO HaxaTb_py4Ky 1 OTMYCTUTb,

2. YcTaHOBWTb Ha BbIGpaHHOW hyHKLUUN. .
O603HayeHns pyyky BbikntoyaTens Ha ee 6OKOBOM
CTOpPOHE COOTBETCTBYIOT OYepeAHbIM (YHKLMAM
LYXOBKM.

Puc.6x

Kamepy AyXOBKM HYXHO MbITb UCKNIOYUTENLHO
Tennou Bogoun ¢ fgo6aBrneHMeMm HebGonbLWOro
KONUYECTBA XXMUAKOCTU ANIA MbITbSl NOCYAbI.

BHumaHume!

B nnmtax, 060pya0BaHHbIX 3MeK- TOOHHbIM
TaMepoM, MocCle MOAKITIYEHUs K CeTu
avicnnen 6ynet nokaseiBathb ,0.00”.

Hy»HO ycTaHOBUTH Tekyllee BpeMms Taii-
mMepa (CM. MHCTPYKLMIO SKCMy-aTauum
Tanmepa).

Ecnu Tekyluee Bpemsi He yCTaHOBMEHO,

OyxoBKa paboraTb He 6ypeT™.

BHumaHwme!

OneKTPOHHbI nporpammatop Ts oc- Ha-
LLieH CeHcopamu, 06CNY>KMBa-eMbIMU NpU-
KOCHOBEHMEM ManbLeM K 0603Ha4eHHON
MOBEPXHOCTU.

Kaxgoe M3MeHeHMe yCTaHOBKU ceHcopa
MOATBEPXKAAETCS 3BYKOBLIM CUrHAmNoM.
MoBEPXHOCTL CEHCOPOB CrieayeT coaep-
XaTb B YACTOTE.

Kamepy AYXOBKU HY>KHO MbITb UCKNO4YUTENIbLHO
Tension Bopgoun ¢ fgo6aBneHnemMm HebonbLlioro
Konun4yecTBa XUAKOCTU ANA MbITbA NoCcyAbl.

*Ans onpeaeneHHbIX moaenem
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DYHKUUM AYXOBKU U ee obCryXuBaHue.

[lyxoBKa C eCTeCTBEHHON KOHBEKLMen
(cTaHpapTHas)

[lyxoBka MOXeT HarpeBaTbCsl BEPXHUM U HVDKHUM
HarpesarensmMu, rpunemM. YnpaeneHve

paboTol oCyLLEeCTBNAETCS NPW MOMOLLM PYYKM
Bbl6Opa pexunma paboTbl AyXOBKN — yCTaHOBKa
3aKIYaETCs B NOBOPOTE PYYKW Ha BbIGpaHHYL0
PyHKUMIO.

a TaKkKe pyyku perynnpoBaHns Temneparypbl —
yCTaHOBKa 3aKroyaeTcs B MOBOPOTE PYYKU Ha
BbIGPaHHYI0 BEMUYMHY TemnepaTypbl.

Puc.6j
Puc.6k

BbiIKITto4eHMe OCYLUECTBIIAETCA YCTAHOBKON 06enx
pyyek B nonoxexve , @/ ,0”.

Bo3MOXHbIe NONOXEeHUs Py4Kn

. ABTOHOMHOE OCBeLleHNe AyXOBKU
= YCTaHOBUB py4Ky B 3TO MOMOXEHWUE,
~A Mbl BKIOYaEM OCBeLLeHVe Kamepbl
AyxoBku. Micnonbayetcs, Hanpumep,

Npu MbITbE Kamepbl.

~wn) BknroueH rpunb

YcTaHOBKa PyYku B 9TO NOSOXeHNe
NO3BOMSAET XapWUTb NULLLY Ha rpune unm
BepTene.

——) BkrnioueH BepxHUi HarpesaTenb

Mpu 3TOM MOSIOXKEHWN PYUKU yXOBKa
rpeeTcst UCKMIUNTENBHO BEPXHNUM Ha-
rpesatenem. MpUMeHaTL Npu nogKapu-
BaHW BbINEYKU CBEPXY.

BkritoyeH HUXKHWI HarpeBaTenb

B 9TOM nonoxeHun pyyku yxoBka
HarpeBaeTCs TOMNbKO HUXHUM HarpeBa-
Ternem. MpyUMeHsiTb Npy NomxapuBaHUm
BbIMEYKM CHU3Y.

——) BknoyeHbl BepXHUIA U HWXKHUM Ha-
rpeBatenu
CTaHOBKa Py4KM B 3TO NOSIOXKEHWE Npu-
BEAET K HarpeBaHuio [yXOBKM CTaHaapT-
HbIM CMOCOOOM.

KoHTponbHas namna

BkntoueHne OyXoBKM COMPOBOXAAETCS CBEYEHNEM
BYX CUrHamnbHbIX NaMMnoyek, XenTol U KpacHOW.
OPEeHNe KOHTPOIbHOW NTaMMNOYKM XENTOoro LBeTa

curHanusumpyet o paboTte gyxosku. [Noracwas

KpacHasa namnoyka MHPOPMUPYeT O TOM, YTO B

[yXOBKe YCTaHOBMNAch HyxHas Temneparypa. Ecnn

KynuHapHble pekomeHpauuy CoBETYIOT rnomelaTb
MO0 B Pa3orpeTyto AyXOBKY, 3TO HY>KHO AienaTtb He

paHee NepBoro OTKIMYEHUst KPaCHON KOHTPOIbHOM

namMnoykn. B npouecce NpurotoBneHus KpacHas
namnouka byaeT BKNoYaTLCS U BbIKMIOYaTLCS (MoA-

[epxaHvie TeMneparypbl BHyTpY AyxoBku). XKenrtas

KOHTpOnbHas namnoyka MoXeT Takxe ropeTb B Mo-

noxeHun pyykn «OcBeLLleHne Kamepbl AyXOBKUY.
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SKCIIYATALUA

YXOBKa C eCTeCTBEHHOMN KOHBEKLuen

YXOBKa MOXET HarpeBaTbCsH BEPXHUM W HVDKHUM
HarpesaTtenaMmu, rpunem. YnpasneHue
paboToi OCyLEeCTBAAETCS MPU MOMOLLM PYUKU
BblOOpa pexuma paboTbl AYXOBKM — yCTaHOBKa
3aknyaeTcs B MOBOPOTE PYyYKU Ha BbIOPaHHYO
byHKUMIO,

a Takke Pyyku perynupoBaHus TemnepaTypbl —
CTaHOBKA 3aKI104aETCsi B MOBOPOTE PyYKK Ha Bbl-
paHHYt0 BENUYMHY TEMMepPaTypbl

Puc.6l
Puc.6k

BhbIkntoyeHre ocyLLeCTBNSETCA YCTaHOBKOW 0b6enx
py4ek B nonoxeHuve , ®”/,0".
BHumaHue!
BkntoyeHne HarpesaHus (HarpesaTens u
T.N.) NOcne BKIYEHNS Kakon-1nMbo dyHKLMK
[YXOBKW NPOM30MAET TONbKO nocrne Bbibopa
Témneparypbl.

HyneBasi ycTaHOBKa

He3aBMUCMMOe OCBelleHNe AyXOBKU

C NOMOLLIbIO YCTaHOBKM MOBOPOTHOM PYYKM
B [aHHOW No3muun 3aropaeTcsi CBET B
[yXOBOM LUKady.

BcTphliii pasorpeB

BkritoueH BepxHUii Harpeeatenb, yHKLMS
3anekaHus 1 BeHTUNATop. [lpumeHsiecs
0N NpefBapuTENbHOrO HarpesBaHust ay-
XOBKU.

Pa3smopaxuBaHue
Bknto4eH Tonbko BeHTUNSATOp, 6€3 Ucrosb-
30BaHuWs Kakux-nmbo HarpeBaTenew.

Typ60 rpunb n KOHBEKLUA

B"3TOM nonoxeHun pyyka AyXOBKW Bbl-
NONHSAET OYHKLMIO YCUIEHHOTO Harpesa ¢
KOHBeKUMeW. Ha npakTuke aTo no3sonsiet
YCKOpUTb NpoLecc obxxapuBaHus 1 ynyy-
LUMTb BKYCOBbIE Ka4yecTBa roTOBSLLErocs
6niona. MogxapneaHue Heobxoanmo
NPoOu3BOANTL MPU 3aKpbITOW ABepLe
[YXOBKU.

cb%HKuvm «YcuneHHubin «F'PUNb»
MWW g< ynnep-Mpunb»)

KItoYeHne yHKUNN «YCUNEHHbI
«PWJTb» no3BonsieT Ha 3anekaHne npu
OOHOBPEMEHHO BKIIIOYEHHOM BEPXHEM
Harpesartene. [laHHas pyHKLMA no3sonet
npUMeHATh 6ornee BbICOKYIO Temneparypy
B BepxHel pa- 6oyeln 4actu OyxOBKW, B
pesynerare Yero 6noga bonbLue 3apyms-
HVBaIOT- €S, AaHHas PYHKUMS nosongeT
TakkKe Ha 3anekaHune 60NbLUNX NOPLMA.

BKntoveHa yHkuma «F'PUTb»

3anekaHune «PUJTb» o pymsiHoCTM
6noga, NpUMeHsieTca Ansa 3anekaHus
MarneHbKUX NopLMN Msca: CTENKOB, LUIHW-
Lenen, pbibbl, TOCTOB, konbacok, 3aneka-

HOK (3anekaemoe 610 He MOXET ObITb
Tomnwe 2-3 cM, B npouecce 3anekaHus
6niogo Hago nMepeBepHYTb Ha Apyryto
CTOPOHY).

BKIIOYEH HWXKHUW HarpeBsaresib

B naHHOM nonoXkeHnn NoBOPOTHOM PyyKM
[AYXOBKa HarpeBaeTcsl UCKIIOYNTENbHO C
MOMOLLbIO HUXHEro HarpesaTtens. 3ane-
KaHWe TecTa CHU3y (Hanpumep, «Brax-
Hasi» BblNeyka U BbiNeyka ¢ PpyKTOBON
Ha4YMHKON)

BKNIOYEH BEPXHUM U HMXKHUMW Harpe-
BaTenb . .
YcTaHOBKa MOBOPOTHOW PYYKW B AAHHOW
Mo3vuUMKn NO3BOSSIET HarpeBaTb [1yXOBKY
KOHBEHLIMOHarnbHbIM criocobom. MNpekpac-
HO NoaxoauT Ans nevyeHus 6rog U3 TecTa,
pbIObI, MsAca, xneba, nuuubl (06s13aTenb-
HbIM ABNSIETCA NpeaBapuUTerbHOe paso-
rpeBaHue AyXOBKM, A Tak e NpYMeHeHue
TEMHbIX NPOTUBEHEN), NPOLECC NeYeHus
Ha O[JHOM YpOBHeE.

BbIKIIOYEH BEHTUNIATOP, a TaKKe BepX-
HUI N HWKHUWA HarpeBaTernb.

B naHHoit paboyen nosuumm
NMOBOPOTHOM PYYKM AyxoBka paboTtaet B
pexume « TECTO». KoHBeHUWOHanbHas
[yXOBKa C BEHTUNSTOPOM ((pyHKLMS
pekomeHayeTcs BO Bpems npouecca
neyveHust).

KoHTponbHas namna

A

BkritoueHve AyXOBKM COMPOBOXAAETCH CBEYEeHUeM
BYX CUIHanbHbIX JlaMnoYek, XenTon U KpacHOM.
OpeHve KOHTPOSIbHOW NMaMMoYKu XenToro LBeTa

curHanusupyet o paboTte ayxosku. [oracwas

KpacHas rnamnoyka UHMOPMUPYeT O TOM, YTO B

[OYXOBKe yCTaHOBWMach HyxxHas Temnepatypa. Ecrin

KYNMHapHble pekoMeHJaLuuyn COBETYIOT nomellaTb
Moo B Pa3orpeTyto AyXOBKY, 3TO HYXXHO AenaTb He

paHee NepBoro OTKMYEHUsI KPaCHON KOHTPOMbHOM

namnoykn. B npouecce npurotoBneHns KpacHas
namnouyka byaeT BKIMHOYaTbCA M BbIKIMHOYaTbCs (Moa-

AepXaHuve Temneparypbl BHyTpY AyxXoBKu). XKenTas

KOHTpOMbHasA nNamnoyka MoxeT Takke ropeTb B Mo-

noxeHun pyykn «OcBelleHre Kamepbl LyXOBKMY.

LyxoBka c NpMHYAUTENbLHON KOHBEKUMeN (C
KOHBEKLMEeN U KoNnbLEeBbIM Harpesarternem)

[lyxoBka MOXeT HarpesaTbCs NPU NOMOLLMN BEPX-
HEro 1 HMXHero HarpesaTenei NeYkn 1 KonbLEeBoro
HarpesaTensi. Pabota OyxoBku ynpasnsieTcsi npu
noMoLLM py4kn Bbibopa pexuma paboTbl AyXOBKu
— YCTaHOBK a 3akroyaeTcs B NMOBOPOTE PYYKM B
HY>XHOE MOMoXeHune, a TakKe PyyKku perynnpoBaHns
TeémMnepaTypbl - yCTaHOBKa 3aKIito4aeTcsi B MOBOPOTE
PYYKu Ha BblIOpaHHOe 3HayYeHne TemnepaTypbl.

Puc.6m

Puc.6k

BolIkntoueHme ocyLiecTBrisieTcs yCTaHoBKOW 06enx
pydyek B nonoxeHve , ®”/,0".
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SKCIIYATALUA

BHumaHue!

BkntoyeHne HarpesaHus (HarpesaTens u
T.N.) NOCAe BKIIOYEHNS KaKoN-1MB0 dyHKLNK
[OyXOBKM NPOMU30MAET TOMbKO nocre Bbibopa
TEMMepaTypbl.

HyneBasi yCTaHOBKa

He3aBUCUMOE OCBeLLeHMEe AYXOBKU

C NoMOLLbIO0 YCTaHOBKM MNOBOPOTHOM PYYKM
B JAHHOW MO3unuMK 3aropaeTcs CBET B
[yXOBOM LUKady.

BcTphbit pasorpes
BkrnitoueH BepxHuI HarpeBaTesb, yHKUMSA
3anekaHus u BeHTunsTop. [lpuménsecs

ANna npeaBapuTeribHOro HarpeBaHua Oy-
XOBKU.

PasmopaxuBaHue
BkritoueH TonbKko BEHTUNSTop, 6e3 nenorb-
30BaHMs Kakux-NMbo HarpeBaTene.

Typ60 rpunb U KOHBEKLUSA

B"3TOM nonoxeHun pyyka AyXOBKWU Bbl-
MOJTHAET (OYHKLMIO YCUIIEHHOTO HarpeBa ¢
KoHBeKUmen. Ha npakTrke aTo no3sonser

YCKOPWTb NPOLIECC 06XapuBaHMs 1 yrnyY-
LUIMTb BKYCOBbIE KayeCTBa roTOBALLErocs
6niona. TogxapnsaHue HeobxoanMo
npou3BOAMTb MPY 3aKPbITON ABeEpLe
[lyXOBKM.

(b%m(uvm «YcuneHHbIn «FTPUTb»
g ynnep-Fpunb»)
KrtoYeHne pyHKUMN «YCUNEHHbIN

«PWITb» no3BonseT Ha 3anekaHue npu
OHOBPEMEHHO BKIO4YEHHOM BEPXHEM
HarpeBartene. [laHHas yHKUMA No3BoneT
npUMeHaTL bonee BbICOKYo TeMnepaTypy
B BepxXHeln pa- boyer 4acTn OyxOBKW, B
pesynbraTe Yero 6noga bonbLue 3apyms-
HMBaIOT- CHA, JaHHaA YHKUMA nosongert
TakKxke Ha 3anekaHue 6onbLUX MOPLMIA.

BkntovyeHa cyHkumsa «TPUINb»
3anekanue «PWUJIb» pgo pymsiHocTun
6nioaa, NpUMeHsieTca Ana 3anekaHus

MasieHbK1X NOPLIMIA MSACa: CTENKOB, LUHW-
uenen, pbibbl, TOCTOB, konbacok, 3aneka-
HOK (3anekaemoe 6rao He MOXET ObITb
Tonuwe 2-3 cM, B npouecce 3anekaHusi
6ntofo Hapo MepeBepHYTb Ha ApYryto
CTOPOHY).

BKITIOYEH HWXXHUIA HarpeBaTernb
B faHHOM MOMOXeHUM MOBOPOTHOM PyyKi
[yXOBKa HarpeBaeTcsi UCKIUYUTENBHO C

MOMOLLbIO HWXHEro Harpesarens. 3ane-
KaHWe TecTa CHU3Y (Hanpumep, «Brax-
Has» Bbifleyka W BbiMeyka ¢ PyKTOBOI
Ha4nHKOM)

BKITIOYEH BEPXHUW U HUXKHUW Harpe-
BaTenb

YcTaHoBKa MOBOPOTHOWN PYYKU B AaHHOW

no3vLun No3BOSISEeT HarpeBaTb [YXOBKY
KOHBEHLMOHarbHbIM criocoboMm. MNpekpac-
HO NOAXOAUT ANs NeYeHns 6rtog 13 Tecta,
pbibbl, Msca, xneba, nuuLbl (0bs3aTens-
HbIM SIBMNSIETCA NpeaBapu TenbHOe paso-
rpeBaHune OyXOBKM, a TaK Xe NpuMeHeHne
TEMHbIX NMPOTUBEHEN), MPOLIECC NEYeHUs
Ha OJHOM YpOBHE.

BKITIOYEeHa TEPMOBEHTUNALNSA
YcTaHoBKa MOBOPOTHOMN py4-
kKm B dyHkuum «BKINOYEHUE

>

Q

TEPMOBEHTUNIALMWN»no3BonsieT Ha-
rpeBatb AYXOBKY «NPUHYOUTENbHbBIMY»
€NocoboM C NOMOLLIbIO TEPMOBEHTUNATO-
pa, KOTOPbIN PacroNOXeH B LIeHTparibHOM
YacTu 3agHen CTEHKM AyXOBOro wkada. B
KOHBEHLMOHambHbIX AYXOBKax B npoLecce
nevyeHns NpUMeHsLTCs bonee HU3Kne
Temneparypbl.

Monb3oBaHMe gaHHbIM cnocobom Ha-
rpeBaHuUsi NO3BONSIET PaBHOMEPHO pac-
npefenuTb TENO BOKPYr Gritofa, kotopoe
HaXoOuTCst B yXOBKE.

BbIKIIOYEH BEHTUNIATOP, a TaKKe BepX-
HUI N HWKHUWA HarpeBaTenb.

B naHHoit paboyen nosuumm
NMOBOPOTHOW PYYKM AyxoBka paboTtaet B
pexvnme « TECTO». KoHBeHUMoHanbHas
OyXOBKa C BEHTUNATOPOM (YHKLMSA
pekomeHayeTcs BO Bpems npouecca
neyveHust).

BKITHOY€H TEPMOBEHTUNATOP U HMKHUIA
HarpeBaTenb

B aHHOM NOMOXEeHUM NOBOPOTHOM PyyKU
AyxoBka paboTaeT B pexume Tepmo-
BEHTUNSALWUN U BKIHOYEHHOTO HUXHErO
HarpeBaTens, 4TO MPUBOAMT K MOBbILLE-
HUIO TemnepaTypbl OT crnocoba neyeHus.
Bonbluee konuyecTBo Tenna GyaeTt Ha-
XOOWTBLCS B HIDKHEN YacTy BbINekaeMoro,
Harnpumep, NPUrOTOBIEHNE «MOKPON»
BbINEYKM, MULLbI.

KoHTponbHasa namna

BkntoyeHrie fyxOBKM COMPOBOXAAETCS CBEYEHNEM
BYX CWUrHarmnbHbIX NamnoyeK, XenToi U KPacHO.
OpEHWNEe KOHTPONbHOW NamMMoYkM KenToro LBeTa

curHanusupyeTt o pabote gyxoBku. lNoracwas

KpacHas namnoyka MHopMMpyeT O TOM, YTO B

[yXOBKe ycTaHOBUMach HyxHasi Temneparypa. Ecnu

KYNMHapHble pekoMeHAaLMKn COBETYIOT romeLlaTb
niof0 B pa3orpeTyto AyXOBKY, 3TO HYXHO AenaTtb He

paHee NepBoro OTKIMHYEHWS KpaCHOW KOHTPOIIbHOM

namnoukn. B npouecce npurotoBneHus kpacHasi
namnoyka 6yaeT BKMOYaTLCS U BbIKMIOYATLCS (MOA-

[AepxxaHve TeMnepaTypbl BHyTpY AyxoBku). Xentas

KOHTpOrbHasi naMnoyka MOXeT Takxe ropeTb B Mo-

NOXeHWUN pyykn «OCBELLEHNE Kamepbl [yXOBKU».
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SKCIIYATALUA

Ucnonb3oBaHue ne4vyku*

OGxapvBaH1e NPOUCXOAWT B pesyrnbTate BO3aei-

CTBUSI HA NWLLY MHJPaKpacHbIX nyyen, cosnaBae-

MbIX Pa30rpeBLIMMCS FPUNEM.

NS BKIOYEHUS NEYKM HYXKHO:

® YCTaHOBWTb PYYKy [yXOBKM B MONoXeHne, 060-

3HAYEHHOE CYMBOJIOM @,

® Pazorpetb JyXOBKY B TeHeHUe 5 MUHYT (npu
3aKpbITON ABEPLIE AYXOBKM).

® [locTaBuTb B AYXOBKY MOAHOC C MPOAYKTaMu nu-
TaHWsl Ha COOTBETCTBYIOLLMIA PaboUMii ypOBEHD,
a B crnyyae obXapuBaHWsl Ha BepTerne - pac-
NOMOXUTb HEMOCPEACTBEHHO MO HUM (HUXe
BepTerna) NoAJoH Ans CTEKaloLLero xwvpa,

® OOxapuBaHue criefyeT OCyLLecTBNATL Npy 3a-
KPbITOM ABEpLE JyXOBKM.

Onsa yHKUMKN «TPUSb» U KYCUITEHHbIN TPUIb»
TemnepaTypy Hy>XHO ycTaHOBMUTb Ha 250°C, a
Anqu()ﬁ(gkuuu KKOHBEKLMS 1 FrpUrb» MakCUMyM
Ha .

BHumaHue!

Korga ucnonb3yeTtcsi AyxoBKa, JOCTYMHbIE
4YacTu MOryT HarpeTbecsi. PekomeHayeTcs He
nognyckaTb K yXOBKke AeTen.

*ANsa onpefeneHHbIX moaenen

WUcnonb3oBaHue BepTena*

BepTen no3sonseT xapuTb rotoBsLLeecs B AyX0OBKe
6ntogo, nepeBopayvBas ero. [MaBHbIM 06pa3om oH
CNYXMUT ANS NomXapuBaHWs NTULbI, LIALMBLIKOB,
konbacok v T.n. BknoueHne un BbikMOYEHE OBU-
XEHUs BepTena OCyLLEeCTBAETCS OAHOBPEMEHHO C
BKIIOYEHNEM W BbIKITIOYEHWEM onepauun nogxapu-
BaHUA - «TPUNb». . .

Mpwn ncnonb3oBaHNM OQHOM N3 ITUX PYHKLIUIA B NPO-
Liecce noaxapuBaHusi MOXeET NPOon3ouTV BpeMeHHast
OCTaHOBKa ABUraTensi Unv n3aMeHeHue HanpaeneHust
Bgaw,envm. OTO He BNUSIET Ha BPEMS U Ka4yeCTBO
obxapviBaHus.

BHumaHue! .
Bepren He UMeeT OTAerNbHON pyyKK
ynpasneHus.

Mpurotoenexne 6noga Ha BepTene:

(cM. pucyHkn)

® [IOMeCTUTb MULLY Ha BepTen W 3akpenuTb npu
MOMOLL BUIIOK,

® pamKy BepTena pa3mMecTUTb B JyXOBKe Ha 3
CHU3Y paboyeM ypoBHe,

® KOHel BepTena BCTaBUTb B 3axBaT [ABUraTens.
O6paTtnte BHMMaHWe Ha TO, YTOObl BbleMka
MeTannMyeckon YyacTu 3axearta onvpanacb Ha
pamky,

®  BLIKDYTUTb PYKOSITKY,

® BCTaBUTb MOAHOC HAa CaMbli HWKHUN YpOBEHb
KamMmepbl OYXOBKU,

® (O6xapuBaHue criefyeT oCyLLeCTBNATbL Npy 3a-
KpbITOW ABepLe AyXOBKY.

Puc.6y
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NMPUrOTOBJEHUE MNMULLIK B AIYXOBKE - MPAKTUYECKUE COBETDI

Bbineuka

PekomeHayeTcs BbinekaTb MMpPoOrn Ha nogao-
Hax, SIBMNSIOLLMXCS 3aBOACKON KOMMnekTauuen
nnAnThbl,

Bbineyky MOxHO nponssoanTb B hopMax 1 Ha
noaaoHax NMPOMbILLMEHHOTO MPOM3BOACTBA, KO-
TOopble CTaBSATCSl Ha GOKOBbIE HanpasnsoLWwme.
[ns npUroToBNeHMs NPoaYyKTOB NUTaHNS PeKo-
MeHZYyeTCsl UCMoNb30BaTb NOAAOHbLI YEPHOro
LBeTa, NOCKOIbKY OHU fyylle NPoBOAAT TEMMO
1 coKpaLlalT BpeMs MpUroToBeHNs,

He pekomeHayeTcs NpUMeHsiTb hopMbl 1 noa-
[OHbI CO CBETION 1 BrecTALLei NOBEPXHOCTLIO
npn 06bIYHOM HarpeBaHUn (BEPXHUI N HIDKHWIA
HarpeBarenu), NPYMEHEHNE TakoW NoCyabl MO-
)KET NPUBECTM K TOMY, YTO TECTO He NporneyeTcs
CHM3Y,

Mpu “cnonb3oBaHWMK KOMbLEBOro Harpesarens
npeaBapuTernbHbIA NPOrpeB AyX0BKY He obs3a-
TeneH. [ns npoymx pexmmoB, nepes npurotos-
NeHVeM NpoAdyKTOB AYXOBKY HY>HO pa3orpetb,
Mepen Tem, Kak BbIHYTb MUPOrM U3 AYXOBKMU,
HY>KHO NMPOBEPUTL MX TOTOBHOCTb MPY MOMOLLIX
nanoykn (Kotopas AorkKHa OCTaTbCs CyXow U
yncTon),

PekomeHayeTcs ocTaBUTb BbINEYKY B [yXOBKE
Ha 5 MUHYT nocre ee BbIKIYEHUS, .
TemnepaTtypa BbINEYKkU, NPUrOTOBMEHHON C
MCMonb3oBaHneM OYHKUMN LMPKYNSLUN Tem-
nepatypbl 06b14HO Ha 20 -30 rpagycoB Hike,
4YeM npu 0BbIYHON BbIMEYKe (C MPUMEHeHVeM
HIDKHEro 1 BEPXHEro HarpesaTensl),

[MapameTpbl BbiNeYkun, NpUBeAeHHbIE B Tabnuuax
CnpaBOYHbIe, U MOTYT MEHATLCA B COOTBETCTBUN
C BaLLUMM ONbITOM 1 BKyCaMu,

Ecnn ceepeHus B KYNUHaAPHbIX KHUrax 3Ha4u-
TeJIbHO OTINHaKTCA OT HaLWNX peKOMeH,D@LlVIl;l,
npocnm pykoBOACTBOBaTbCA HaCTOALEN UH-
CTpyKUmen.

MopxxapuBaHue msaca

B gyxoBke rotoBuTCst Msico nopumsimm 6onee 1
Kkr. [lopumu, Bec KOTOpbIX MEHbLLE, PEKOMEHAY-
€TCsl FOTOBUTb Ha ra3oBbIX ropenkax nianThbl,
[na npuroToBneHus pekoMeHAyeTcs npu-
MEHSITb XXapOomnpouyHyo NOCyay, C pyykamu, He
noadarWMMNUCA BO3OeACTBUIO BbICOKOW TEM-
nepatypsbl,

Mpy NpUroToBNEHMM MUK Ha peLueTKe Unu
BepTerie Ha caMOM HU3KOM YPOBHE HYXHO pas-
MEeCTUTb NOAAOH C HEGOMbLIMM KONMUYECTBOM
BOAbI,

MwHUMYM oauH pas, Ha aTane NonyroToBHOCTH,
HY>KHO NepeBepHYTb MSICO Ha APYryo CTOPOHY, B
npouecce BbIMeYKM Bpems OT BDEMEHM NONMBaTh
MSCO BbIAENSAOLMMCS COKOM MIN ropsiyeit co-
TIeHOW BOAOW, MONMBaTh MSICO XONOAHOWM BOAoW
He pekoMeHayeTcs.

[lyxoBKa c ecTeCTBEHHOW KOHBEKLMeN (CTaHAapTHasA)

Bupa Bbineyku DyHKUUN Temnepartypa YpoBeHb Bpewmsi [MuH.]
npoayKT OYXOBKM
o 'c € 9 C
- | ©
= 0 160 - 200 2-3 30-50
D 0 220 - 240 3 10-15
7 O 210 - 220 2 45-60
D 230 - 250 4 14-18
v O 225 - 250 2 120 - 150
S 0 160 - 230 2 90 - 120
&) O 160 - 180 2 45- 60
£ O 190 - 210 2 40 - 50

BHuMaHwue!

ﬂaEameprl, npueegeHHbIE B Ta6]'||/|l.|,aX ABNAKTCA CNPaBO4YHbIMU U MOTYT U3SMEHATLCA B 3aBUCUMOCTHU
OT ballnXx KynUHapHbIX NpUCTpacTun n onbita.
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YKA3AHUA MO TEXHUKE BE3OIMNMACHOCTH

[lyxoBKa c eCTeCTBEHHOW KOHBEKLMEN

Bup BbINeYku DYHKLUN Temnepartypa YpoBeHb Bpems [MuH.]

npoaykr AYXOBKU °c E 49 /L\
- | &

= O 160 - 200 2-3 30 - 50
= 150 3 25-35
AN\ O 160 - 180 2-3 20 - 40*
AR\ x 150 3 65-70
A@ OJ 220 - 240 3 10-15
G = O 210 - 220 2 45 - 60
<< s 190 2-3 60 - 70
// 230 - 250 4 14-18

J O 225 - 250 2 120 - 150
B 0 160 - 230 2 90 - 120
&) T 190 2-3 50 - 60
&) O 160 - 180 2 45 - 60
% OJ 190 - 210 2 40- 50
£ T 170 - 190 3 40 - 50

BHumaHue!
I'IaEameprl, npuBeAeHHble B TabnuLax SBMSIOTCA CNPaBOYHBIMU Y MOTYT U3MEHSATLCS B 3aBUCUMOCTU
OT Baluwmx KynmMHapHbIX NPUCTPacTi U onbiTa.
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YKA3AHUA MO TEXHUKE BE3OIMNMACHOCTH

[lyxoBKa c NpMHYAUTENbHOW KOHBEKLMEN (C KOHBEKLMEN U KonbLeBbIM Harpesarternem)

Bua BLINevkn PyHKLMM Temnepatypa YpoBeHb Bpewms [MuH.]
npopykT nyXOBKH °C . P
— | \Y
= O 160 - 200 2-3 30- 50
m O 160 - 180 2.3 20 - 40*
m 140 - 160 2-3 10 - 40*
(A@ 200 - 230 1-3 10-20
VD O 210 - 220 2 45-60
VY 160 - 180 2-3 45 -60
VD T 190 2-3 60 - 70
// 230 - 250 4 14-18
J 0 225 - 250 2 120 - 150
¥4 160 - 180 2 120 - 160
L) = 160 - 230 2 90 - 120
S 160 - 190 2 90 - 120
@ X 190 2-3 50 - 60
& O 160 - 180 2 4560
&) 175 - 190 2 60 -70
%3 O 190 - 210 2 40 - 50
£ T 170 - 190 3 40- 50

BHumaHue!

I'Iagameprl, npuBeAeHHble B TabnuLax sSIBMSOTCA CNPaBOYHBIMU 1 MOTYT UBMEHSITLCS B 3aBUCUMOCTU
oT Balumx Kyn1HapHbIX NPUCTPacTUiA U onbiTa.
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OBCITYXXUBAHUE N yXoa

AKKypaTHOCTb Nonb3oBaTens U nogaepxaHve nnu-
Thl B YACTOTE U €€ NpaBuibHOE CoAepXaHue B 3Ha-
YuTerbHOW Mepe NPoASieBatoT Cpok ee GesaBapuii-
HOM paboThbl.

[Mepen YMCTKOW NUTY HYXXHO BbIKMHOYUTL, 06paTuB
0co60e BHUMaHUe Ha TO, YTOObI BCE pyyKU Haxoau-
nncb B nonoxexHun ,®” /0", YuCcTKy MOXHO NMpons-
BOOMTb TOSbKO MOCHe TOro, Kak niuTa OCThbIHET.

[OyxoBka

e [lyXOBKy Criegyer YMCTUTb NOCne Kawaoro uc-
nonb3oBaHus. Tlpy YNCTKe BKIMIOYAETCA OCBe-
LLleHWe, YTO NO3BOMSET YNyylNTb BUAMMOCTb
BHYTpW paboyero NnpocTpaHcTBa. .

o KaMepy AyxOBK1 HAAMEXMT MbITb TOMBKO TEMMOW
BOOOW C 406aBNeHNneM HebOoMbLLOro KonmyecTea
XUOKOCTW ANS MbITbS NOCYAbI.

e [lapoBas uncTka*: .

- B MUCKY, NMOCTaBMNEHHYI0 Ha NepBbI CHU3Y ypo-
BEHb AyX0BKWN HanuTb 0,25 n BoAbl

(1 cTakan),

-3aKpbITb ABEpLY AyXOBKM,

-pydKy perynsitopa temnepaTypbl yCTaHOBUTb
B nonoxenune 50°C, pyuky Bbibopa pexuma
paboThbl B MONOXEHNE KHWXHWIA HarpeBaTerby,
-HarpesaTb kKamepy AyXoBKu 0KOMo 30 MUHYT,
-OTKPbITb ABEPLlY AYXOBKM, BHYTPEHHN 06beM
Kamepbl NPOTEPETL TPANKON Ui rybkoit, 3atem
NPOMBITb TEMION BOAOW C AobaBfieHneM Xua-
KOCTU ANt MbITbs MOCYAbI.

BHumaHue. OcTtaTouHas Brara nocre naposoi
OYUCTKY MOXKET UMETb BUA Karnerb Ui OCTaTKOB
BOAbI MOA NIUTOMN.

e [locre MbiTbs KAMEPbI yXOBKW €€ CIeAyeT Bbl-
TepeTb Hacyxo.

BHumaHue!

Ons 4nctkm n nogaepxaHua B paboyem
COCTOSIHUM CTEKMSAHHbIX MOBEPXHOCTEW
He MPUMEHATb YUCTsALWME CPencTBa,
copepkallve abpasmBbl

® [1nuTbl, 0603Ha4eHHble BykBon K* B Tune, oc-
HaLleHbl BCTaBKaMm, NOKPbITbIMU CneuuanbHON
KaTanuTuyeckon amaneto. bnarogaps Takon
amanu 3arpsi3HeHus1 XXMPOM U ocTaTkamu efbl
CaMOCTOATENbHO YAAnsATCs Npy YCNoBUK, YTO
OHW HEe BbICOXIN WM He nogropenu (octaTku
efbl 1 xnpa Heobxoamnmo, Kak MOXHO ObicTpee
OTAENNUTb, MOKa HE BbICOXIM U HE NPUMNEKIUCD,
YTO MO3BONUT u3bexatb ANUTENbHON PYyYHOMN
UYMCTKM AYXOBKM). [ANsi KaTanuTu4eckom YNCTKM
[OyXOBKM HeobxoaMMo BKMUYUTL ee Ha 1 vac,
ycTaHaBnueasa Temnepatypy 250°C. Ecnu
OoCTaTKku efbl MarneHbkue, TO NPOLECC MOXHO
COKpaTUTb.

BaxHo! .
[MockonbKy npouecc KaTanuTU4eckomn
OYMUCTKM CBA3AH C NOTPEObneHnem aHepru,
HeobxoAuMO nepen KaxxaoW O4YMCTKOMN
npoBepATb CTeneHb 3arpAa3HeHnd. Mocne
BbIABNEHUA CHMXKEHUA 3 CbeKTI/IBHOCTI/I Ka-
TanMTUYECKON OYUCTKN AManeBble BCTaB-
KN MOXHO 3aMeHUTb HOBbIMW. BcTaBku
MOXHO NPUOBPEeCT B CEPBUCHOM LIEHTPE
unn B npogdaxe. B cnyyae crangapTtHou
YNCTKU HeOGXO,D,I/IMO MOMHUTbL O TOM, 4YTO
KaTanutnyeckaa amarnb 4yBCTBUTESNbHA K
MexaHN4YeCcKkoMy BO3AENCTBUIO, MOITOMY
Herb3s UCMOoSb30BaTh abpa3mBHbIE YNCTS-
wme cge,qcma N XXeCTKue rybku.

Puc 10b

3amMeHa namMnoYku ocBeLLeHuUst AYXOBKU

Ons UCKNIOYeHUs BO3MOXHOCTU MOpaxXeHus
3NEKTPUYECKMM TOKOM Nepes, 3aMeHOM NTamnoyku
y6eauTech, YTO YCTPOWUCTBO BbIKIMIOYEHO.

e Bce pyyku yNpaBlieH!s YCTaHOBUTL B MOMOXe-
Hue ,,@” [, 0” | 1 BbIKIKYUTL NUTaHKE,

e BbIBEpHYTb 1 NPOMBITH KOMMNAaK Namnoyku, Bbl-
TepeTb Ero Hacyxo.

e BbIBEpHYTb OCBETUTENbHYIO NAaMMOYKy U3
rHesga, npy HeobxoAMMOCTN 3aMeHUTb ee He
HOBYO
— naMnoyka BblCOKOTEMMNEpaTypHas
(300°C) ¢ napameTtpamu:

- HanpsbxeHune 230
- MoLHocTb 25 W -pesbba E14.

JlTamnoyka gyxoBku - Puc 9

e BeepHyTb namnoyky. Obpatute BHUMaHWE Ha
NpaBUilbHYK YCTAHOBKY TaMMoYky B Kepamu-
yeckoe rHesao.

e BBepHyTb KOMNak Namnoyku.

[yxoBku, 0603Ha4eHHbIe BykBoii D*, 060pyaoBaHbI B
NErko BbIHMMAIOLLMECst HanpaBnsioLLMe NPOBOAHNKN
(MpOBONOYHbIE NMECEHKW) NPOTUBEHEW (M ApYruX
BMOXeHWIN) AyxoBoro wkada. [ins Toro, 4To6b! nX
BbIHYTb AN MbITbsl, CIEAYET NOTAHYTh 32 3NeMeHT
— 3aLiernkKy, KOTopbIl HAXOAUTCS BNepean 3atem oT-
BECTU (OTKIMOHUTb) B CTOPOHY W BblHYTb C 3a4HEro
anemMeHTa — 3auernku.

Puc 10.

OyxoBku, obo3HavyeHHble BykBamu Dp*, 06o0-
pynoBaHbl B HepxaBelline Teneckonuyeckue
(pasgBukHbIE) HanpaensaLWme, NPUKPEnnéHHbIe
K MPOBOMOYHBIM NpoBoAHMKaM. Hanpaenstowme
cnegyeT BbIHAMATb U MbITb BMECTE C NPOBOMOYHbIMM
npoeoAHvkamu. MNeped pa3mMeLleHnem Ha HUX Npo-
TVBEHel, cneayeT UX BblABUHYTb (€Cnn OyxOBKa
HarpeTa, NPOBOAHVKM HAOO BbIABMHYTH, 3aLenvB
3aJHUM KpaeM NpoTyiBeHst 3a Bycdepa, koTopble Ha-
XOASATCS B NEepeaHei YacTu NPOBOAHMKOB) U 3aTeM
BBECTW BMECTE B MPOTUBEHEM.

Puc 10a

*Ans onpeAeneHHbIX moaenem
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OBCITYXXUBAHUE N yXoa

Mepuoagnyecknih ocmoTp

[MomMumo gencTBuiA, HEOBXOAMMbIX ANs noaaepxa-
HWS NNWTBI B YUCTOTE, CrieayeT:

® poBOAUTL MEepuoauyecKkme NpPoBepkn paboThbl
3NIEMEHTOB ynpaBfieHnst 1 paboumnx rpynn nnu-
Tbl. Mocne ncTeyeHnss rapaHTUIRHOIO CpokKa,
MWHUMYM pa3 B [Ba roga, criegyeT npousso-
OWUTb OCMOTP TEXHWYECKOTO COCTOSIHUS MINTbI
B CEPBVICHOM LIEHTPE,

YCTPaHATb BbISBIEHHbIE JKCMyaTaLWOHHbIE
nedekTbl,

npn HeobX04MMOCTM MPOBECTU 3aMeHY Bbille-
LUMX U3 CTPOS AeTanewn u y3nos

BHumaHume!

Bce peMOoHTHbIe 1 perynsiunoHHble paboTbl
[OOMKHbI MPOU3BOAUTHLCA COOTBETCTBYHOLLIMM
CEPBUCHBIM LIEHTPOM WM MacTepoM,
MMELMM HEOBXOAMMYIO KBanuuKaLmio

1 [OMyCK.

CHATUe ABepLbl

[ina 6onee yno6Horo AocTyna K kamepe AyXOBKU U
€€ YNCTKMN MOXKHO CHATb ABepLy. [1ns 3TOro HyxHOo ee
OTKPbITb, NOAHSATL NPeOXpaHUTENb, HaxoaALMIACS
B neTtne. [lgepuy crnerka npuKpbITb, NPUNOAHATL U
BbIABMHYTb Briepea. [Ans ycTaHOBKV ABEPLbI B MIUTY
NOBTOPUTb AeCTBUSA B 0bpaTHON nocrnefoBaTesb-
HocTw. [pu ycTaHoBKe criedyet o6paTuTb BHUMaHWe
Ha nNpaBuUnbHOE CoBMeELLIeHWe YacTen neTnu. Mocne
YCTaHOBKU [ABepLbl AYXOBKU HYXHO 0bs3aTenbHo
ONyCTUTb MpeaoxpaHuTens. B NpotuBHoMm cnyyae,
npu NonbiTKe 3aKpbITUS ABepLbl MOryT GbiTh Mo-
BpeXAeHbl NeTnm

Puc 11 - OTogBUHYTb NpegoxpaHuTenu neTens
CHATUe BHYTpPEHHero crekna*

1. C nomoLbto KpecToobpas3HoON OTBEPTKM OTBUH-
TUTb BUHTbI, PacnofiokeHHble B GOKOBbIX 3a-
wenkax (puc. 11A). B

2. 3awenky BbITOMKHYTb C MOMOLLBIO MIIOCKOM
OTBEPTKM U BblHYTb BEPXHIOK MMaHKy ABEpLb

vc. 11A, 11B).
HYTPEHHEee CTEKIO BbIHYTb U3 KpenneHus (B
HV>KHen YacTu asepupl) (puc. 11C).

4. TlombITb CTEKNO TENnown BOAOK C HeboMbLLUMM
KONMYECTBOM YUCTSLLENO CPEacTBa.

YT106blI YyCTAHOBWUTL CTEKMO, CreayeT MocTy-
naTtb B 0OpaTHOW ovepenHocTu. [Maakas yactb
CTekna JomKHa HaXOAUThLCS CBEPXY.

Pnc.11C - CHATME BHYTPEHHEro cTekna

CHaATre aBepLbl

[ins 6onee ynobHoro gocTyna k kamepe AyXOBKv U
€e YNCTKMN MOXHO CHATb ABepLy. [115 3TOr0 HyXHO
ee OTKpPbITb, NOAHATb NPeJoXpaHnTerb, HaXoasLLNIA-
cs B netne (pwc. 12A§). ﬂaepu,y crnerka npuKpbITb,
NPUMOAHATL M BbIABMHYTb BNepen. [Ins ycTaHoBKu
ABepLbl B NAMTY NOBTOPUTL AEVCTBUA B 0BpaTHOW
nocneposatenbHocTu. MNpu ycTaHoBKe credyeT
0bpaTuTb BH/MaHWe Ha NpaBUNbHOE CoBMeLLeHne
Yyacten netnu. lMocne yctaHOBKM ABEPLIbI AyXOBKU
HY>XHO 06513aTenbHO OMyCTUTL NpefoxpaHnTens. B
NPOTUBHOM Cry4ae, Npu NONbITKE 3aKpbITSA ABEPLibI
MOryT ObITb MOBPEX/AEHbI NeTnn

puc 12A - OToaBUHYTbL NPegoXpaHnTenu neTenb
CHHATNe BHYTpPEHHero cTekna®

1. C nomoLLblo NfOCKOW OTBEPTKM 3auenuTb n
BbIABMHYTb BEPXHIO MnaHKy ABepen, ocTo-
EO)KHO ripunoaHsaTb eé no 6okam (puc. 12B)

bIHYTb (BbITSHYTb) MIAHKY BEPXHUX qse en,
Kak rnokasaHo Ha pucyHke (puc. 12B n 12C).
BHyTpeHHee CTeKno BbIHYTb U3 KpenneHusl (B
HWKHEN YacTu ABepLbl).
Puc. 12D, 12D1.

4. TloMbITb CTEKIO TEnmnon BoAou ¢ HeBomnbLUMM
KOIMYECTBOM YMCTSILLETO CPEACTBA.

YT06bl YCTaHOBUTL CTEKIIO, Creayer nocTy-
naTtb B 0bpaTHOW oYepeaHocTu. [Magkas yactb
cTekna AOIMKHa HaxoOUTbCs CBEPXY.
Buumanue! He cneayet BaasnusaTh BEPXHIOW0
nraHKy OHOBPEMEHHO C 00eNX CTOPOH [ABEPEN.
[ns T0ro, 4To6bI NPaBUIILHO YCTAHOBUTL BEPX-
HIOIO MNaHKy ABepen, criegyeT cHavana npuno-
XUTb MEBbIV KOHEL, NaHKW K ABepsiM, a NpaBbIi
€€ KoHeL, pa3MacTUTb BAABMMBAIOLLVM ABUXeE-
HMeM [0 MOMEHTa 3ByKa «3allénkusaHns». 3a-
TeM, C NIeBOV CTOPOHbI TaK e BAABUTb MIaHKy
[0 MOMEHTa 3ByKa «3aLLENKMBaHUSY.

Puc. 12D - CHaTue BHyTpeHHero ctekna. 3 cre-
KMSAHHbBIE.
Puc. 12D1 - CHsiTue BHyTpeHHero cTekna. 2 cre-
KNSAHHbBIE.

NMOBEAEHUE B ABAPUMAHbIX CUTYALUAX

KaXKaon aBapunHOM cuTyauun cnegyet:
BblikmtounTb paboymne y3nbl nnTbi
OTCcoeanHWTL aneKkTponuTaHne

B
[ ]
[
: BbizBate Mactepa

HekoTopble Mernkue AedekTbl Nonb3oBaTenb MOXET UCNPaBUTbL CaM, crenysa yKkasaHmam B Tabnuue.

Mpexae, Yem obpallaTbCs B CEPBUCHbIN LIEHTP, MPOCMOTPUTE TabnuLy.

*ANsa onpefeneHHbIX moaenen
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NMOBEAEHWE B ABAPUUHbIX CUTYALIUAX

NMPOBJIEMA

NPUYUHA

OENCTBUSA

1. OnekTtpuka He paboTaeT

OTCyTCTBVIe nNTaHnA

MpoBepnTb MpeAoxpaHuTenb,
NeperopeBLLNin 3aMeHUTb

2. vcnnen Tanmepa nokasbiBa-
er,0.00”/,12.00™*

[Mpun6op 6bIn OTKNOYEH OT
CETV NN BPEMEHHO Nponarno
HanpskeHue

YcTaHoBUTb TekyLliee Bpemsi (CM.
MHCTpyKuMst Mo akcnnyaTauum
Tanmepa)

3.He pabotaeT ocBelleHne
AYXOBKU

Jlamna BbIBepHyTa unu nepe-
ropena

MopKpyTUTb MW 3aMeHUTb Nam-
ny (cm. Pasgen Yuctka n copep-
KaHue NnnTbl)

*ANsa onpefeneHHbIX moaenen

TEXHUWYECKWUE OAHHBIE
HomuHanbHOe HanpspkeHue: 230V~50 Iy
HomunHanbHas MOLHOCTb: Makc. 3,1kBt

Pasmepbl nantel (LWPUHA / TINYBUHA / BbICOTA)

CoortsetcTByeT HopmaTmeam EN 60335-1, EN 60335-2-6.

59,5/57,5/59,5 cm

NMpoussoauTennb cBUAETENILCTBYET

HacToawmm nponsBoamTeNb CBUAETENBCTBYET, UTO AaHHbIN 6bITOBOM NpMBOp OTBEYaeT OCHOBHbIM
TpeboBaHMAM HMWKENPUBEAEHHbIX AMPEKTMB U TpeboBaHwui

020/2011

Mpn6op MapKMPyeTCs eAnHbIM 3HAKOM 06paLLeHns

BUA ONA NpeabsAB/IEHNA B OpraHbl KOHTPO/1A 3@ PbIHKOM.
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AVUPEKTUBA NO HU3KOBOJIbTHOMY o6opyaoBaHuto 2014/35/EC,

AVUPEKTUBA NO 3/IeKTPOMarHUTHOW coBMecTtumoctu 2014 /30/EC

ANPEKTUBa MO 3KOJIOrM4YeCcKoMy npoekTuposaHuto 2009/125/EC,

Tpe6oBaHue ,,0 6€30NacHOCTM HU3KOBOJIbTHOIro o6opyaoBaHua” TP TC 004/2011,
Tpe6boBaHue ,,51eKTPOMAarHMTHaA COBMECTUMMOCTb TexHuueckux cpeacrs” TP TC

[H[, M Ha Hero BblAaH cepTUdUKaT COOTBETCT-
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KAZ

K¥PMETTI CATbIN ANYLbI,

«Hansa» ypmeneLli naiaanaHyabiH epekile KkapananbiMAbibiFbl MeH XXy3 nambi3ablk TUIMAINIK CUSKTbI
KacveTTepai esiHae GipikTtipeai. HyckaynblKTbl OKbin GonFaHHaH kenin Cisae ypmenewTi KyTy GoblHLIA

VbIHLUbINbIKTap TybIH,D,aMaIZ,D,bI.

pMeniell, 3ayblTTaH LiblFapy GapbicbiHAa, opay angblHaa Kayincisaik xeHe KyMbiCka apamabinblk
MakcaTblHAa apHaubl CTEHATEPAE MYKUST TEKCEPINTeH. o
é\(pan bl Kocnac 6ypbiH, Ci3aeH nanaanaHy 60MbIHLLIA HYCKAYTbIKTbI MYKWSIT OKbIM LUbIFYbIHbI3AbI 6TIHEM3.

HOa basiHaanFaH Hyckaynapbl CakTay ypMeneLwTi AypbIC NanganaHoayabiH angbiH anagsl. ]
HyckaynbIKTbl cakTarn, oHaii KorxeTimMAl )epae yCTaraHbIHpbI3 XeH. Kairbinbl okuFagaH aynak 6ony yiiH
naviaanaHy 6oMblHLLIA HYCkaymbIKTarbl epexenepai Xyeni Typae opbiHAay KaxeT.

Hazap aypgapbiHbI3!

Ypmeneum TeK OCbl HyCcKayrblKNneH TaHblCKaHHaH KeWiH FaHa KongaHbIHbI3.
Ypl\genem TEK Y1 XafdaublHOa nanganady YWiH faHa apHanfaH. i .
D,aVIbIHﬂ,ayLLIbI KypanablH XYMbICblHa aCcep eTNenTIH e3repiCtepal eHridy KyKblfblH 63IHE Kangblpabl.

MA3M¥HbI
PMETTI CATbIN ANYLWbI, . 22
NNEKTP OHEPIMACHIH KANIAW YHEMAOEY KAXET 22
YINCI3AIK TEXHUKACHI BOVbIHLLA HY¥CKAYNAP 23
PbIJIFbIFA CUMATTAMA 25
PACTLIPY 26
AVOATIAHY g 27
TAFE. bl YPMEI'IELIJT%AVII:II—HAY — IC XYBIHOEN KEHECTEP 32
KOPCETIIETIH KbIBMET MNEH KYTIM 35
ANATTbI XXAFOAWNAPOAF bl IC-OPEKET 36
TEXHUKANBIK OEPEKTEP 37

ANEKTP SHEPIMACbIH KAJTAU YHEMAEY KAXKET

OneKkTp 3HepruscbiH TMimMAi nanganany TacbimMangay ywiH Kypan

TeK WhbIfblHAapAbl TeMeHaeTin kaHa
KoMawabl, COHbIMEH KaTap KopluaraH
opTaHbl Aa kopfaiiabl. Keneci kapanaibim
Z— epexenepai opblHAay €H XakcCbl
HaTUXEenepre XeTyre kKemekTecen;:
eYpMenewTi TeK TaFaMHbIH YIIKEH KenemiH
[avbiHAay YWiH FaHa konpgady.
Canmarbl 1 Kr-fa geniHri eTTi ac nicipeTiH 6eTTe
KacTptonbae AaibiHaay Tvimaipek.
eYpMeneLuTiH KanfaH XbinybIiH nanganany. Erep
Tafam 40 MUHYTTaH apTblk 4anibiHAanca, ypmeneLri
fanbiHaayablH askranybiHa aeviH 10 MUHYT BypbIH
axblpaTbiHbI3.
eYpMeneLuTiH eciriH YKbINTbI XabbIHbI3. YpmeneLu
€CiriHiH nacTaHFaH Tbifbl3aarblUTapbl XbinyablH 60cka
KeTyiHe MyMKiHAiK TyFbi3adbl. Thifbi3garbiiTapaarb
nacraHynapapl 6ipAeH KeTipreH xeH.
e TakTaHbl TOHa3bITKbIWTap/My3aaTKbILL
Kameparnap XaHblHAa OpHaTNaHbI3.
ONEeKTPAIH KaXeTCi3 KongaHbInybl apTajbl.
Hasap ayaapbiHbI3!Erep Tanmep kongaHbinca,
OHbl AalblHAay yaKbITblHAH Kbickanay yakblTka
OpHaTKaH >6H.

@ 3akbiMaaHynapJaH opamMaMeH
(lg:qpranraH. OpamagfaH LublfapFaH KeiH,
i3feH OHbIH BenikTepiHeH KopluaraH
opTafa 3anan KenMenTiH apicneH
KYTbINYbIHBI3Ab!I CypaliiMbli3.OpamaHsbl
AaiblHpay YLiH KongaHbinFaH 6apnbik Matepuaniap
3UAHCHI3, ona%ubl 100 %-ra kaiTa eHaeyre 6onaapi
XoHe calikec benriMeH GenrineHrex.
Hazap aynapbiHbi3! OpamagaH LbiFapy 6apbicbiHaa
opama MaTepuangapbiHa (MONMaTUIIEH NakeTTep,
neHonnacTTbliH GenikTepi xaHe T.6.) 6ananapabl
XaKblHOATNAHbI3.

MarpganaHy mepsiMi agkTanFaHHaH KeniH

ocCbl Kyparnbl KapanambiM KOMMYHarniblk

Kangblk peTiHge Tactayra 6onmangbl, OHbl

3NEKTPrl )XeHe aNeKTPOoHAb! Kypanaapabl

Kkabbingay oHe kanTa eHAaey OpHblHA
N oTKi3reH XeH. . .

Ocebl Typanb! kypanga, nanaanady 6ombiHLLA
HyckaynblKTa oHe opamaga benrinexrex 6enri
manimeT 6epepi.

Kypanga es GenrinepiHe comnkec kanTa el-ge_yr_e
xaTtaTblH MaTepuangap nanganaHbinfaH. O3iHiH
KbI3MeT eTy Mep3iMi askTanfaH Kypangbl kanta
eHaeyniH, MaTepuanaapblH nanganaHybiH Hemece
nanganaHyabiH 6acka TypiHiH apkaceiHga Cis
KoplLlaFaH opTaHbl KOpfayfa axenTeyip ynec
0CachbI3. .

alijanaHbinfaH kypanibl nangafa acbipyablH
calkec Tapmarbl Typanbl ManimeTTi Ci3 xeprinikTi
SKIMLUINIKTEH ana anacbl3.

22

WUntepHeT-marasun  www.technodom.kz



KAYINCI3OIK TEXHUKACbI BOUbIHLUA H¥CKAYIAP

Haszap aypapbiHbI3! Kabablk XoHe OHbIH KOJKeTepnik
BenikTepi naMganaHfaH kesne Kbl3aabl.OpKallaH Kbl3ablpy
3NeMeHTIHe XXaHackaHaa, 3akbiMaaHy kayni 6ap ekeHiH ecte
caktay kepek. CoHAbIKTaH »xabablk XXyMbIC icTen TypraHaa
epekwe cakK bonblHbI3! 8 XacTaH Kiwi 6ananap xadablk
MaHpblHOa 6onmaybl Tuic, erep onap 6orca, yHeMi epecek
ayanTbl TyffaHblH TypaKTbl 6akbinayblHaa 60nybl Kepek.

Byn »kababIKTbl erep Oy xxayanTbl TySiFaHbIH KadaranaybIMeH
HemMece XayanTbl Tyffa 3epTTen OKblfaH nanganaHy
HycKayrbIfblHa cenkec 6onca, 8 xacTtaH ackaH 6ananap eHe
domsmKarnblk, MaHyarnbabl HEMeCe akblf1-OMbl LUEKTEYIi epecek
TyrFanap Hemece XababIKTbl nanganany bonbiHLLA ToXIPNOEC
MeH Binimi XeTKinikci3 TynfFanap nanganaHa anagpl.

bananapra epekwe Hasap aygapy kepek! bananapgbiH
abapbIKneH orMHayblHa kon 6epmeHi3! XKababIKTbl Tazanay »aHe
KbIBMET KepceTyai bananap epecektepaiH kagaranayblHCbI3
acanm anmansbl.

»KyMmblIc xacay bapbicbiHAa Kypan Kbidaabl. Aban 6ony Kaxer,

YPMeneLwTiH IWiHAEri bICTbIK DenikTepre Kon TUrisbeHis.

YpmeneLd KorngaHbinbIn KaTkaH — Kesne, KormkeTimai benikrepi

gbl3ybl MYMKiH. YpmeneLukebananapibl )kakblHaatrnayra KeHec
epemis.

Hasap ayaapbiHbI3! Tasanay ywiH arpeccuBTi XYFblLL XXoHe
Tasanarbilw Kypangapabl, ecikTepiHiH LWbIHbICLIH Ta3anay
YLiH YLKip MeTann 3attapabl KongaHyra 6onmangpl, eUTKeHi
Oyn kypangap OeTiH Cblpbln TacTaybl XX8HE LWbIHbICLIHAA
XapblKLWwak narnga 6onyblHa aKenyi MyMKiH.

Hasap ayaapbIHbI3! 3nekTp ToFbIMEH 3aKbiMAaHy MYMKIHAIMH
bongbipmay yLWiH wamabl anMactblpMac OypbiH KypangbiH
COHAIPITEHIHE Ke3 XKETKI3iH|3.

Acyi nnuTacbiH Tasanay yuliH OymMeH Tasanayfa apHanfaH
XabablKkTapabl kongaHyra 6onvanabl.
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KAYINCI3OIK TEXHUKACbI BOUbIHLUA H¥CKAYIAP

(] Ll_laf_'bIH acxaHa KypangapblHblH )XeHe CbiMAapAbliH KbI3bIN TYpfaH YPMeEneLIneH XXeHe OHblH ac I'IiCipeTiH
GeTimeH XaHacnayblH Kafararnay KaXXeT, eMTKEeHI OCbl KyparblH OKLLIayrnaHybl XXofapfbl TeMnepartypara
ecenTteniHbereH.

e Kybipy 6apbicbiHAa ypmeneLTi kapaychi3 kanablpyra 6onmanael. Mainap kanHayablH Hemece Kbi3bin
KETYAIH canaapblHaH »aHybl MyMKiH.

e YpmeneLwTiH alwbIKk TypFaH eciriHe canmarbl 15 kr-gaH apTblK biAbICTbI KOMMaHbI3.

e  EcikTiH siiHeriH Tasanay YyLUiH KaTKbin TazanarbIl Kypangapfbl Hemece icTik 3aTTapapl konaaHbaHbI3,
ornap CbIpTKbl KabaTThbl ThipHAYbl )X8HE SMHEKTE CbI3aTThblH Naraa 6onybiHa aKkenin CoFybl MYMKIH.

e TexHukanblk akaybl 6ap ypmeneLuTi nanganadyra 6onmanasl. bapnbik akaynap Tek 6inikTi kbiameTkeprep
KyPambIMeH XOWbIybl KaXeT.

e  TexHukanblk Gy3blnyablH Ke3 KeNreH xaraanblHaa YpMeneLuTiH anekTp KoperiH Te3 apaga axblpaTbiHbI3
XOHe XeHaey KaxkeTTinir Typarnsl xabapnaHbia.

e Ocbl HycKaymbIKTbIH HycKaynapbl MeH GaclubinbIKTapbiH MYNTiKCi3 opblHAaHbI3. OHbIH Ma3MyHbIMEH
TaHbICNaraH TynFanapabl nanganaHyra xakblHaaTnaHbi3.
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K¥PbINIFbIFA CUTNTATTAMA

a K¥PANObIH CUMATTAMACHI

TepmopeTTerilTiH 6akbinay wambl
Tanmvep*

1

; 3a [licipyre apHanfaH xavinak Taba*
‘3; YpmeneLu xxyMbICbiHbIH 6akbinay wambl

5

3b Fpmi'lbre apHanfaH Top (kenTipyre apHarnfaH
TOp
3c Kyblpyra apHarnfaH xannak taba*
d ICTiK = oHe LaHbILKbIap®

YpmeneLw hyHKUMACKHIH TaHaay TyTkachl
YpmenyLTiy Temnepatypa petTeriLiHiy
TYTKachbl

b

1
1 TepmopetTeriwTiH 6aKbinay Lwambl

2  Tanmep*

3 YpmeneLl XyMbICbIHbIH 6aKbinay wambl
4 YpwmeneLw yHKUMACHIH TaHAay TyTKackl
5 YpmenywrTiH Temnepatypa peTTeriLliHiH
TyTKachbl

* Benrini ynrinep yLwin
25
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K¥PACTbIPY

MnuTaHbl anNekTp XeniciHe Kocy

YpmenewTi Kypactbipy

AcxaHa 6enmeci Kypfrak opi xengetineTiH
6onybl, OHbIH XYMbICKA Xapamfbl >xenaeTkiLli
Gonybl KaxeT, an ypMmenewTiH opHaTbinybl
6acKapy aneMeHTTepiHe epKiH KorKeTIMAINKTi
KaMTamachbI3 eTyi kaxeT. YpmeneLu Y xikteMeciHae
nanbiHaanfaH. XuhasablH kantamackl 60onybl
KaXXeT, an OHbIH xernimaeniHred xenimi 100°C
Temneparypara Tesyi kaxeT. OnTnece, CbipTKbl
6eTTiH HemMece kanTamaHblH NiliHi e3repyi
MYMKIH.

CypeTTepae KepceTinreH kenemae caHpinaynap
OavibiHaaHbI3; 2A-Kaknak acTblHAafbl OpHaTY,
2B-xorfaprbl KipicTipme. LLikadTa apTkbl kabbipra
GonfaH Xafganga, oHaa anekTp cbiMaapbliHa
apHanfaH caHplnay kecy kaxeTt. YpMmenewrTi
TepT bypamameH GekiTe OTbIpbIN, TOMbIFbIMEH
caHplnayfa opHanacTbIpy Kaxer.

Cyp. 2¢

Hazap ayaapbiHbi3! )
KypacTbipyabl axbipaTynbl SneKTp KOperi

GapbicblHAa Xypri3egi

26

©Haipic kesiHae nnuTa aviHbIMans! 6ipdasans
Tok_(230B-50 Tu) KoperiHe ecenTenreH aHe
XaoblK anblpbl 6ap y3biHAbIFbI 1,5 M xXybIK 3x1,5
MM2 Kocy kabenimMeH apakTaHblpbiFaH.

OneKTpXenicCiHiH, KoCy ysLlbIFbl xabblk 60-
nybl X@He NNuTaHblH YCTiHe opHanacnaybl
Tic. TnuTaHbl OpHaTKaHHaH KemiH poseTka
TYTbIHYLUbIFA KO XeTeprikTen 6onybl KaxeT.

MnuTaHbl po3eTkara Kocap angblHaa:

- CaKTaHObIPFbILUTAP MEH 3MEKTPChbIMbI NNuTa
XYKTEMECIH KeTepe anarbiHbIH,

- BNEeKTP XyWeci KonaaHbICTafbl —Hopmanap
MeH ekiMaepaiH TananTapbiHa CoMKec KeneTiH
opekeTTi Oip Yllbl XXepre KoCbinfaH XyiemeH
xaboblkTanfaHbiH,

- po3eTKara KOI XeTKI3iNeTiHIiH TeKcepy Kepek.

Hasap ayaapbiHbi3!

AXKbIpaTbINIMANTLIH_ KOPEK CbiMbl GyniHreH
xarganga Kayin ~ TeHaipmeyi  YLUiH,
OHblH Bip yibl = eHAipywige  Hemece
MamaH4aHablpbinFaH xeHaey webepxaHa-
cblHAaA OinIKTi MamaHMeH Xepre KoCblnfaH
Gonybl THic.
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NAVWOANAHY

YpmeneLwTi anfawl peT KocyaaH 6ypbIH

Opama aneMeHTTepiH anblHbl3, ypMeneLwrTi
wkadpThl abpukanblk KoHcepBauus
KypangapbliHaH TazanaHbi3,

YpmenewTi wKadTbiH KypasnblH LblFapbiHbI3
XOHe bIABIC XYYyFa apHarnfaH Xyfbill KyparbiH
KOCY apKblIfbl bbbl CYMEH XYbIHbI3,

Benmege xenpeTkiwTi KOCbIHbI3 HEMece
TepeseHi alblHbI3,

AXbIpaTKbILL TYTKachH abanan 6acbiHbI3 Aa,
OHfa &THGMSCG XafganbiHa OypaHbl3
(«bafaapnamarbILLTbIH KYMbICbI XaHE YpMeneLw
KYTiMIH ©ackapy» TapaybiH kapaHbi3),
YpmenewwTi Kbi3apipbiHbI3 (250 rpagyc C tem-
nepartypacbiHga wamameH 30 MuH.), nacta-
Hynapbl anbin TacTaHbl3 XoHe MYKUAT XybIr
LbIFbIHBI3.

AxblpaTkbllWTapAblH TyTkanapbl 6ackapy
acnan6ertiHae «kacblpbinFaH». KanaraH dyHKUMSHBI
TaHgay yuwiH: .

1. TyTkaHbl abarnan 6acbiHbI3 A4a, OHbI XibepiHi3.
2. TaHpanfaH yHKUMsAFa OPHATbIHbI3.
AXbIpaTKbIlW TYTKACblHbIH BYNip XafblHAAFbI
Genrinep ypmenewTiH Ke3ekTi dyHKUMsANapbiHa
coalKec Kenegi.

Cyp. 6x

WUntepHet-marasun  www.technodom.kz

Hasap ayaapbiHbI3!
OneKkTpoHAbl TalMepMeH xabablKkTanFaH

TakTanapga xernire KocblifaHHaH KewiH,
aucnnen ,0.00” kepceTeqi.

TanmepgiH arbiMAarbl yaKbITbIH OpHaTY
KaxeT (Tammepai nanpanaHyablH
HyCKaynapbIH KapaHbi3).

Erep arbiMAarbl yakbIT OpHaTbifiMaca,

ypMeneLl XXyMbIC Xacamangbl®.

Hasap ayaapbiHbi3!

Ts anekTpoHabl Gafgapnamarbiw
GenrineHren 6eTke caycakTbl TUTi3y
apKbinbl 6ackapbinaTtelH ceHcopriapMeH
XabablKTanraH.

CeHcop opHaTbINybIHbIH 9p ©3repici
OblObICTBHIK OenrimeH pacTanapgbl.

CeHcopnapablH 0eTiH Ta3a ycray KaxeT.

YpmenewTiH kaMepacbiH TeK biAbIC
XYyyFfa apHanfaH CyMbIKTbIKTbIH a3 faHa
MerLepi KOCbINFaH XbiNbl CYMeH FaHa
XKyY Kaxer.

* Genrini ynrinep yLwi
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NAUOANAHY

Ta?um KOHBeKUusicbl 6ap ypMenew (ctaHaapT-
Thbl

YpmeneLu oFapfbl aHe TOMEHTi Kbl3AblpFbILLNEH,

coHpan-ak rpunbMeH (erep on 6onca) Kbl3gbipbina

anagpl, XXyMbICTbl 6ackapy ypMeneLTiH XyMbIC

PEeXUMIH TaHOANTBIH TYTKAChl apKbifbl XXy3ere acbl-
binagbl — opHaTy TyTkaHbl TaHOanFaH yHKUMsFa
yparaHza xacanagbl.

Cyp.6j_

coHpai-ak TemnepaTypaHbl peTTey TyTkachl
apKblfbl TEMNEpaTypaHblH TaHAarFaH LwamachkiHa
TyTKacblH Bypafania >xxacanagsl. - Cyp. 6k

CeHpipy eki TyTkacbiH ga ,®” /0" kannbiHa KO
apKblIrbl Xy3ere acblpbinagbl.

TyTKacbIHbIH bIKTUMan KanbinTapbl

AL Ypmeneluti Aep6ec KapbIKTaHAbIPY
Y VTKACbIH OCbl KarnbInka KonbIn, ypMeneLuTiH

. KapblKTaHOblpy KamepacblKkocambi3.
M Mblicanbl, kKamepaHbl XyraHaa.

Ipunb Kocbingbl

YTKaHbl OCbl Xafganfa Kol TamakTbl
rpunbAe Hemece avHanfbiliTa KyblpyFa
MYMKIHAIK Bepepi.

——) Korapfbl KbI3AbIpFbIW KOChINAbI
YpMeneL TYTkacblHbIH OCbl kanmnbiHAa
KOFapFbl KbI3ABIPFbILL KaHa Kbl3agbl.
MicipineTiH eHiMaepAi xorapblaaH
Kbl3apThin nicipreHae KonaaHy Kepek.

TeMeHri KbI3abIpFbill KOCbinAbl
Ypmenell TyTKacblHbIH OCbl KannbliHAa
TOMEHT KbI3AbIPFbILL KaHa Kbidapbl. [icipineTiH
eHiMOepai TOMEHHEH Kbi3apTbin nicipreHae
KongaHy Kepek.

——) Korapfbl XaHe TOMEHTi KbI3abIpFbiluTap
oCbINabl

pMerneLl TYTKacbiH OCbl Kamnbinka Kot
ypMenewTiH cTaHAapTTbl TaCIMMeH
Kbl3yblHa aKernesi.

Bakbinay wambl

YpmenewTi KockaHAa eki CUrHan wwambl capel,
KbI3bl1, >xaHaabl. Capbl TYCTi 6akbinay WamblHbIH
XaHybl yXOBKaHbIH )XyMbICbl Typarnbl curHan bepegi.
CeHreH Kpbi3bln WIaM  ypMeEneLke KaxeTTi Temne-
paTypa opHafaHblH xabaprnangsl. Erep acnasgpik
VYCbIHbICTAp TaramApbl Kbi3faH ypMmeneluke canyfra
KeHec 6epce, MyHbl Kbi3bin Gakbinay LuaMblHbIH
anfallkel CeHyiHeH OypbIH xacamay kepek. dan-
blHAAY NpoueciHAe Kbi3bl LWaM KOChINaTbiH XaHe
CeHeTIH bonafbl (YpMeneLl iliHae TeMnepaTypaHbl
yctay). Capbl 6akbinay wambl TYTKaHbIH «YpMeneLu
KaMepacbliH XapbIKTaHabIpy XafaarbliHAa [a XaHa
anagbl.
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NAUOANAHY

Epikci3 koHBeKkuusacbl 6ap ypmenew

YpMmeneLL KoFaprbl )KoHe TOMEHT Kbl3abIPFbILLUTapMeH,
rPUNbMeEH Kbl3ybl MyMKiH. XKyMbICTbl Backapy
YPMENeLL XyMbICbIHbIH pexiMiH TaHAay TYTKacCbIHbIH,
—_OpHaTy TyTKacCblH TaHganfaH (yHKkuusra
anHangbipyaaH Typaabl, COHbIMEH KaTap,

Cyp.6l

COHpalt-aK TemneparypaHbl peTTey TyTkachl apKbirbl
TemnepaTypaHblH TaHaarnfFaH LWwamachklHa TyTKacblH
GyparaHaa xacanagpl.

Cyp.6k

CeHaipy eki TyTkaHbl ga ,@” / ,0” xargaibiHa
OpHaTyMEH Xy3ere acblpbinagp.

Haszap aynapbiHbI3! )

YpmeneLwTiH kaHAan ga 6ip dyHKUMACHIH
KOCKaHHaH KeWIHri Kbi3yAblH (Kbl34bIPFbILUTHIH
XoHe T.6.) KoCbINybl TEK TemnepaTypaHsbl
TaHOafaHHaH KeWiH faHa xy3sere
acblpbinagpl.

TyTKacbIHbIH bIKTUMan Kanbintapbl

ypmeneLwTi Tayencia

XapbIKTaHAbIPY

Ocbl xarganaa anHanmanbl TYTKaHbl
OpHaTy/bIH keMeriMeH ypmeneLuTi LikadTa
XapblIK XaHagbl.

Kbingam Xbinbity

XoFapfFbl Kbl3AbIPFbIWF TPUMb XKaHE
XenaeTkill Kocyrbl. )
MewTi anabiH ana Kbl3Ablpy YLWiH
nanganasbinagpl.

Epity .
enpeTkiw kKaHa Kocynbl, 6apnbiK
KbI3AbIpFbILLITAp COHAIPYIi.

Typ6o0 rpunb xaHe KOHBEKUMA
TyTKaHbIH OCbl XafdalbliHoa ypMmeneLlu
KOHBeKLUsIMeH Bipre KaTTbl Kbl3abipy

YHKLUMSCbIH OpblHAaNAbl. Ic Xy3iHae

Y1 KybIpY YAEPICIH TesaeTtyre xoHe
AalblHAANbIN XaTkaH TaFramHbIH AaMAiK
canacblH XakcapTyFa MyMKiHAIK 6epepi.
Kyblpyabl ypMmernewTiH eciri xabblk
XarFganga xyprizy Kaxer.

«KywewnTinreH «'PUJIb» cdyHKUUACHI
(« ynep-_l'pvmb»?_

«Kywewutinren «I'PUNb» dyHKUNACHIH
KoCy 6ip yakblTTa KOCbISIFaH XOfapfbl
Kbl3AbIPFBIW MeH rpunbae nicipyre
MYMKiHAIK Gepeai. Ocebl Cb%HK.uI/IFI
YPMeneLTiH XOfapfbl XyMbIC DeTiHAe
XOfapblpak_TemnepartypaHbl kongaHyra
MYMKiHAIK ©Gepegi, HaTuxXeciHAe Tafam
kebipek Kbl3apaabl, OCbl YHKLMUSA,
COHbIMEH KaTap, YNKeH Tafam ynecTepiH
nicipyre ae MyMkiHAik 6epeai.

rPUNb» cdbyHKUMACHI KoCynbl .
Taram kbidapradfa geviiH «'PUJTb» nicipyi
eTTiH: CTEeNKTepAiH, WHuUenbaepain,
GanblkrapablH, ToCTapablH, LYXbIKTapabiH,
nicipmenepaiH LWafblH ynecTepiH micipy
WiH KonpaHbinagbl (nicipineTiH Tafam
-3 CM-AeH KanblH bonmaybl KaxeT, nicipy
GapbicbiHAa TafaMibl ekiHwi beTiHe
aygapy Kaxer).

TOMEHTi XbINbITKbIW KOCYNbl
AlHanManbl TYTKaHbIH OCbl pexiMiHae
ypmenew TeK TOMEHTi Kbi3AblpFblLl
KemeriMeH faHa Kbl3aapl. Kambipabl acTbl-
HaH nicipy (Mbicansl, «blnFan» nicipme
eHe xeMic canmMacsl 6ap nicipme).

NV

JKOFapFbl )KoHe TOMEHTi KbI3AbIPFbilUTap
ocynbl ~ y

cbl Xaffanfa avHanmarnbsl TYTKaHbl
opHaTy KOHBEHLMSNbI 94iCNEH YPMENeLUT
bI3fblpyFa MyMKiHAik 6epesi. KambipaaH,
anblkTaH, eTTeH fanbiHAanfaH
TafaMmpapAbl, HaHabl, NUULaHbl Micipy
VYWiH KepeMeT blHFaunbl (ypmenewTi
anablH ana Kbl3aplpy, COHbIMEH katap,
KYHMPT KaHbINTbIp Tabanapgpel kongaHy
MIHOETTI 6onbin Tabbinagsl), 6ip AeHrenae
nicipy ypaici.

XenaeTkiw ceHAaipyni, COHbIMEH KaTtap
XOFapFbl XXoHe TOMEHTi KbI3AbIPFbILL.

AiHanmanbl TYTKaHblH OCbl XXYMbIC
xarpanbiHga ypmenew «KAMbIP»
gemlmmp,e KYMBbIC acanabl. XenueT)I;ze]

A

ap KOHBeKUWANbl ypMmeneL
dyHKUMSACHI Micipy yaepici
YCbIHbINagb!).

Ke3i

Bakbinay wambl

YpmenewTi KockaHAa eki curHan wambl capbl,
KbI3bl, xaHagpel. Capbl TYCTi 6akbinay WaMblHbIH,
XaHybl AyXOBKaHbIH XXYMbICbl Typanbl curHan 6epeqi.
CeHTeH KbI3bin wam MenelKe kaxeTTi Temne-
patypa opHaraHblH xabapnangpl. Erep acnasgpblk
YCbIHbICTAp TaramApbl Kbi3faH ypMeneLuke canyfra
KeHec 6epce, MyHbl Kbi3bifl 6akblnay LamblHbIH
anfallkel CeHyiHeH OypblH xacamay kepek. Han-
biHAAY NpoueciHAe Kbi3bin WaM KOCbinatbiH JXoHe
CeHeTIH bonaabl (YpMeneLl iliHae TeMnepaTypaHbl
ycTay). Capbl 6akbinay Wwambl TYTKaHbIH «YpmeneLl
KamepacblH XapblKTaHabIpy XKafgabliHaa [Aa kaHa
anagpl.

Epikci3 KoHBeKUMsiCcbl 6ap ypmeneL
(KOHBEKLUUSACHlI X38He WhbIfbIPLWbIKTbI
KbI3AbIpFbiWbl 6ap)

YpMeneLL Xofapfbl XoHe TEMEHT| Kbl3AbIPFbILUTAPMEH,
rpUnbMeH Kbl3ybl MYMKiH. XKyMbICTbl 6ackapy
YpPMeneLl XXyMbICbIHbIH PeXiMiH TaHaay TYTKaCbIHbIH,
—_OpHaTy TYTKacblH TaHganfaH dyHKuuAra
aHanablpynaH Typadbl, COHbIMEH kaTap, HY>XHoe
ronoxexue,

Cyp.6m

TemnepaTtypaHbl peTTey TYTKacCblHblH — OpHaTy
TemMnepaTtypaHblH TaHganfaH esfwemMiHe TYTKaHbl
anHangblpyoaH tTypagbl - KEMeriMmeH Xxyaere
acblpblfiagbl.

Cyp 6k
*Ans onpeaeneHHbIX moaenem
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NAUOANAHY

CeHpaipy eki TyTkaHbl ga ,®” / ,0” xarganbiHa
OpHaTyMEH Xy3ere acblpblinagp.
Hasap ayaapbiHbI3! )
YpmenewTiH kaHAan ga 6ip dyHKUUACHIH
KOCKaHHaH KeniHri Kbi3yablH (KbI3ObIPFbILLTBIH
XoHe T.6.) KOCbINybl TEK TemnepaTypaHbl
TaHOafaHHaH KeWlH faHa Xy3ere acbipbl-
nagbl.

0 TyTKaCbIHbIH bIKTUMan Kanbintapbl
ypmeneLwTi Tayenci3
S, KapbIKTaHAbIPY
- - Ocbl xafganaa anHanmanbl TYTKaHbl
“~A°  opHatyapblH kemeriMeH ypMmeneLuTi WwkadpTta
)KapblIK XaHabl.

Kbingam KbinbITy

222 Xorfapfbl Kbl3gbIPFbIWF FPUMb XoHEe
—— ] Xengerkilu Kocynbl. )
MewTi anablH ana Kbi3gblpy YLWiH
nanganasHbinag

Epity )
2366 erijeTkiw kKkaHa kKocynbl, 6apnbik
6

Kbl3ObIpFbILLTap CoHAipyni.

Typ60 rpunb xkaHe KOHBEKLUs
~n| TYTKaHbIH OCbl XaffaibiHaa ypmeneL
/,\ KOHBEKLMsIMeH bipre kaTTbl Kbi3ablpy
YHKLMACBIH OpblHAAWAb!. Ic xy3iHae
VI KybIpY YAEpICiH Te3afgeTyre xaHe
AaibiHaanbIn xaTkaH TaFamHbIH AaMaik
canacblH XakcapTyfa MyMKiHAiK ©epegi.
Kyblpyabl ypmenewTiH eciri xabblk
Xarganaa Kyprisy Kaxer.

——) «KywewnTinreH «'PUNIb» dyHKUmuaCkI
MW («Cynep-Tpunb»

«Kywewntinren «'PUb» dyHKUMACHIH
Kocy 6ip yakblTTa KOCbINFaH XOfapfbl
KbI3AbIPFBIL_NeH rpunbae nicipyre
MYMKiHAIK 6epeai. Ocbl yHKLMA
YPMeneLTiH Xofapfbl XyMmblC DeTiHae
XOfapblpak_TemneparypaHbl KongaHyra
MYMKiHAiK Bepepi, HOTWxXeciHOe Tafam
kebipek Kbldapabl, 0Cbl PYHKUMSA, CO-
HbIMEH kaTap, YNKeH TaFaMm ynecTepiH
nicipyre ae MymKiHAik 6epeai.

«MPUNb» dyHKuMAckl kocynel
MV Taram KbizaprarFa geitin «TPUTb» nicipyi
€TTiH: CTEeUKTepAiH, WHUUenbaepiH,
6anbIKTapblH, TOCTAPAbIH, LUYXbIKTapabiH,
nicipMenepaiH  LafbiH yriecTepiH nicipy

WiH konJaHbinagel (nicipineTiH Taram

-3 CM-[€H KarnblH bonmaybl Kaxer, nicipy
6apbicbiHAa@ TaFramabl ekiHwi GeTiHe ay-
[apy Kaxer).

TOMEHT I KbINbITKbIW KOCYNbl
AViHanmansl TyTKaHblH OCbl peximiHae
ypMenew TeK TOMEHT| Kbl3[blpFbil
——) KemeriMeH FaHa Kbldazbl. Kambipabl acTbl-
HaH nicipy (Mbicarbl, «bifiFan» nicipme
XXoHe eMic canmackl 6ap micipme).

—_— XOFapFbl )KoHe TOMEHTi KbI3AbIpFbIlUTap
Cynbl

0
6Cb¥>«amaﬁna arHanmarnbl TyTKaHbl Op-
——) HaTy KOHBEHLMASbI_aicrneH ypmenewTi
13, blpyrra MYMKIHAIK 6epeqi. KambipaaH,
anblKTaH, eTTeH naublHOanfaH
Taramgapabl, HaHabl, nuuLadbl nicipy
YLWIiH KepeMeT biHfannbl (ypmenewti
anablH ana Kbl3oblpy, COHbIMEH kaTap,
KYHTPT KaHbINTHIP Taban pgbl KonaaH
MIHOETTi bonbIn Tabbinagb!), oip AeHrens
nicipy ypaici.
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TepMOoXenaeTKilW Kocynbl
AVWHanmwmanbl TYTKaHbl
«TEPMOXENAETKIWTIH %OCI:IJ‘IYI:I»_
pyHKUMSICbIHA OpHaATy ypMenewrTi
LWIKadTbiH apTKbl KabblpFacbiHbIH opTa-
CblHa OpHanackaH TepMOXenaeTKillTiH
KemerimeH «epikci3» aaicneH ypmeneLuTi
Kbl3ablpyfa MyMmKiHAik 6epenl. KoHBeH-
umanel ypmenewTtepae nicipy 6apbi-
CblHAa TOeMeHipek Temnepatypanap
KongaHbinagbl.

KbI3yabIH OCbl 9/1iCiH KOnaaHy ypmeneLuTe
OpHanackaH TafamHblH anHanacblHAA
XblnyablH Gipkenki TapanybliHa MyMKIHAIK
Gepenl.

XenaeTKiw ceHAipyni, COHbIMEH KaTap
JKOFapFbl )KOHE TOMEHTi KbI3AbIPFbILL.

AHanManbl TYTKaHbIH OCbl XYMbIC
xafpaneiHga ypmenew «KAMbIP»
ge)mmm,qe XyMbIC xacanapl. XXenget

ap KOHBeKUWAnbl ypmenew @
dyHKUMACHl Nicipy yaepici Kes3iHA

YCbIHbINagb!).

TepMoXenpeTKill XX9He TOMEHTri
KbI3ObIPFbILW KOCYNbI

AnHanmarnsl TYTKaHbIH OCbl XafaanbiHaa
ypmeneLl TepMoXer-AeTKiLL XaHe KoCyrbl
TOMEHTi KbINbITKbIL PEXiMiHAE XYMbIC
Xacangbl, 6yn nicipy aaiciHiH Xofapfbl
TemneparypacbiHa anbin kenedi. Mbicansi,
«blfIFany ‘nicipme, nuuua gavbiHgayaa,
nicipineTiH TaFaMHbIH, acTbiHfbl GeniriHae
XbINyablH ken Mernwepi 6onagpl.

Bakbinay wambl

YpmenewTi KOCKaHAa eki curHan Lambl capebl,
KbI3bl, xaHagpbl. Capbl TYCTi 6akbinay LWaMblHbIH,
XKaHybl AyXOBKaHbIH )XyMbICbl Typarnbl curHan bepepi.
CeHreH Kbi3bll LWaM ypMeneLLKe KaKeTTi Temne-
paTypa opHafaHblH xabapnaiabl. Erep acnasablk
YCbIHbICTAp TaFamApbl Kbi3faH ypMeneLluke canyfa
KeHec 6epce, MyHbl Kbi3blnl 6aKbinay LaMblHbIH,
anfalkel CeHyiHeH OypblH xacamay kepek. Han-
blHAAy npoueciHae Kbi3bl WaM KOChiNaTblH XaHe
CeHeTIH bonagb! (ypMeneLl ilwiHae TeMnepaTypaHbl
ycTay). Capbl 6aKbinay Wwambl TyTKaHbIH «YpmeneLl
KamepacblH XapblKTaHabIpy XafgabliHaa Aa kaHa

anagpl.
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NAUOANAHY

MewTi KONnpaHy*

Kyblpy Kbl3faH rpunbaeH naipa GonatblH
WHMPAKBI3bIT CoynenepdiH Taramra acep eTyiHiH
HOTIKECIHAE XKy3ere acblpbinagbi.

[MewwTi Kocy yLuiH:

e Ypmenew TYTKaCbIHbIH XafAalblH «TPUMbY»
CUMBOMbIMEH OenrineHreH xarganFa opHaty
aXeT.

° pmenewTi 5 MUHYT GONbl Kbi3Oblpy KaxeT

R{pmeneum eciri )abblk 60Mnybl KEpEK).

3bIK-TYNiri 6ap xannak TabakTel ypMmeneLuke
CaWKEC XXYMbIC AEHreniHe KOVbIHpbI3, an icTikTe
KybIpy 6apbICbiHAa — Typa OHbIH acTbiHa

FpUnb» XKoHe «KYLUEWUTINreH rpunb»

byHKUMANapk! yWiH TemnepatypaHbl 250°C-ka,
arn «KOHBEKLUS XaHe rpurby» PyHKUMUACHI YLWIH
eH YnkeH Temnepartypa 190°C-ka opHaTy KaxeT.

Hazap ayaapbiHbi3!

YpMenell KonpaHbinbln XaTkaH kesge,
KOIKeTiMAj benikTepi Kbidybl MYMKiH.
Ypmenelkebananapabl xakblHAaTnayra
KeHec b6epemis.

*Ansa onpeAeneHHbIX moaenen

IcTikTi KONnAaHy*

IcTik ypmenewTe AanbiHOanbIn xaTtkaH Tarambl
aiHanabIpy apkbiibl KyblpyFa MyMKiHAIK Gepegi.
HerisiHeH, on Kyc eTiH, keyantapbl, Wy>XbIKTapabl
XoHe T.0. KybIpy YWiH KbiaMeT eTeni. ICTik
KO3FanbICblHbIH KOCbINybl MEH COHAIPINYi Kyblpy
onepaumsaCchiHbIH, KOCbIrlybl MEH COHAIpiNyiMeH bip
aKbITTa >Xy3ere acbipbiriagbl. o
Kyupy yaepiciHae ocbl yHKUMsnapablH GipeyiH
KongaHy bapbICblHAa KO3FanTKbILL yaKbITLLA TOKTaYbI
Hemece aiiHany BblifbITbl ©3repyi MyMKiH. Byn Kybipy
yaKblTblHA )X8He canacblHa 8Cep eTnengi.

Hazap ayaapbiHbi3!
ICTIKTIH Xeke 6ackapy TyTKacbl XOK.

Tarampbl icTikTe ganbiHOay:
(cypeTTi kapaHpI3)

e TarampAbl iCTiKKke OpHamnacTblipblHbI3 Aa,
LUAHbILLKbINAPAbIH KeMeriMeH BekiTiHi3.

e  [CTIKTIH XaKTayblH YPMENELUTE XyMbIC AeHreiHeH
3 CM TeMeH OpHanacTbIPbIHbI3.

e ICTIKTIH VIIbIH KO3FaNTKbILWThIH KaprbifbillbiHa
canbiHbi3. KapnbifblWThiH MeTann 6eniriHiy
OVibIFbl XXaKTayFa Tipeny KaxeTTinirine Hasap
ayfapbiHbI3.

e Cantbl aHanabIpbiHbI3.

e OKainak TabakTbl ypmenell KamepachiHblH eH
TOMEHTi leHreniHe canblHbI3. »

e Kyblpyabl ypMenewTiH eciri xabblk KyiiHae
XKy3€ere acblpy Kaxer.

Cyp.6y

31

WUntepHet-marasun  www.technodom.kz



TAFAMAbI YPMEMELWTE OAWUBIHOAY - IC XY3IHAEN KEHECTEP

Nicipme ®

° Kagcupmanap,qbl TaKTaHblH 3aybITThIK
xabablkTaybl 6onbin TabbinaTbiH Xalinak Taba- @
nappa nicipyai ycbiHambi3.

® [licipmenepai 6ynip xaKTarbl 6arbiTTarbILUTapFa
carnblHaTblH ©HEPKaCiNTi eHAIpICTIH Xalnak Ta-
6anapbl MeH kanbeinTapbiHaa nicipyre Gonaae!.

AHplKTamanslk kectenepge 6epinreH
nicipMenepaiH Wamanapel Ci3fiH ToXipnoeHis
©€eH KanayblHbl3fa CoMKeC e3repyi MyMKiH.
Erep acnasgblik kitantapaarsl MaiimeTTep 6iain
YCbIHbICTAPbIMbI3aH KENTayip epeKLLeneHce,
OCbl HycKayrnbIKTbl DacLUbInbIkka anyblHbI3gbl
cypanmbI3.

Tarampgapabl AanbiHaay yLWiH kapa TycTixannak  ETTi Kybipy

Tabanapdbl nanganaHyra keHec Gepineai,
ONTKEHI onap Xblnyabl Xakcbl eTKidedi xoHe @
[alblHaay yaKkblTbiH KbicKapTabl.
©®  AubIK XaHE XbINThIp OeTTepi 6ap kansinTap MeH
xavinak Tabanapgel aaeTTeri Kbl3ablpy 06apbl- @
CbliHAa (KOFapFbl XoHe TeMeHi KbI3abIpfbiLuTap)
KongaHy ycbiHbIIManabl, OCblHAAW blAbICTbI
KongaHy bapbiCblHAa kambIpAblH acTbl nicnen
anybl MyMKIH. )
° bIFbIPLBIK KbI3AbIPFLILTLI  MaiganaHfaHaa
YXOBKaHbI afblH ana Kbl3abipy MIHOETTi emec.
acka pexxuMaep yLiH TaMak gavibiHaap angblH-
a [yXOBKaHbl Kbl3ablpy KEpeK. °
Saycupmanap,qbl ypMenewTeH LWbiFapmac
YPbIH onapAblH MiCKEHAIriH _TasKwaHbliH
kemeriMeH (on Kyprak opi Tasa 6onybl KaxerT)
TEeKcepy Kaxer. ) ) .
[icipMEéHi ypmeneLuTi ceHaipreHHeH keniH oHaa
5 MVHYTKa Kanablpyabl YCbiHaMbI3.
TemnepatypaHbl LpKynsumsnay dyHKUMAChIH
nanganaHa oTbIpbIn JanblHAArNFaH nicipy Temne-
paTtypachkl 94eTTeri nicipyre kaparaHaa (TeMeHri
YKSHE XKOFapFbl KbI3AbIPFLILLTHI KOrAaHa oTbIpbIn)
20-30 rpagycka TeMeH.

YpMmeneLuTe €T 1Kkr-HaH apTblK ynecTepmeH fai-
blHAanagbl. Menwepi a3 ynectepai TakTaHblH
ras xaHapfbiCblHAA JalblHAAY YCbIHbINAAbI.
JainbiHgay yLWiH TyTkanapbl 6ap, xofapfbl
TemnepaTtypaHblH biKknanbiHa acep eTnemnTiH,
bICTbIKka TO3imMAi bIAbICTbI KONAaHyFa keHec
bepemia. o .

Taramabl TOpAa HeMece iCTikTe AaibiHaay 6a-
PbICbIHAA €H TOMEHTri AeHreiiae CcyablH a3 faHa
Menwepi 6ap xarnnak TabaHbl OpHanacTbipy
Kaxer. ) L

Kem pereHpe Gip peT, xapTbinan ganbiHAbIK
Ke3eHiHae, eTTi ekiHwWi xafblHa aygapbin Koo
Kaxer, nicipy 6apbiCbiHAa yakblT ©TKEH caii-
blH eTke GeniHreH LIbIPbIHBIH HeMece bICTbIK
Ty3ganfaH cyapl Kyiibin TYPbIHbI3, €TKE CarkblH
cy bypkyre keHec bepinvengi.

Taburn KoHBeKUMAChLI 6ap ypmenew (CTaHAapTThbl)

MicipmeHiH Typi YpmenewTiH Temnepatypa OeHren YakbIT (MUH)
OHIM yHKumMaANnapbI o
¢ € ¢
— | \
= O 160 - 200 2-3 30 - 50
) 0 220 - 240 3 10-15
1 O 210 - 220 2 45 - 60
& 230-250 4 14.-18
v O 225 - 250 2 120 - 150
B O 160 - 230 2 90 - 120
Y, O 160 - 180 2 45 - 60
£ O 190 - 210 2 40 - 50

Hazap ay.qagbmblsl
Kecrenepae ber L :
6eH ToxipubeHisre 6anaHbICTbl ©3repyi MyMKIH.
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TAFAMAbI YPMEMNELUTE JAABIHOAY - IC XY3IHAEI KEHECTEP

Epikci3 koHBeKuusicbl 6ap ypmeneLu

Hicipmel_-liu TYpi YpmenewTiH Temnepatypa OeHren YakbIT (MUH)
©HIM d)yHKL%Inapbl °C E Ta rL\
\’/
= O 160 - 200 2-3 30-50
E A 150 3 25-35
AR\ OJ 160 - 180 2.3 20 - 40*
m A 150 3 65 - 70
@ = 220 -240 3 10-15
VD O 210 - 220 2 45-60
<1 X 190 2.3 60 - 70
P 230-250 4 14-18
v = 225 - 250 2 120 - 150
L) O 160 - 230 2 90 120
Y, X 190 2-3 50 - 60
@D O 160 - 180 2 4560
%"5’5 OJ 190 - 210 2 40 - 50
% T 170 - 190 3 40 - 50

Hasap ayaapbiHbI3!

Kectenepne 6epinreH wamanap aHbikTamanslk 6onbin Tabbinaael xeHe Cisaiy acnasabik

KyLTapnblKTapbiHbl3 6eH TaxipnbeHridre 6annaHbICTbl ©3repyi MyMKiH.
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TAFAMAbI YPMEMELUTE OAWUBIHOAY - IC XY3IHAEN KEHECTEP

Epikci3 KoHBekuusicbl 6ap ypmeneLu

(KOHBeKLIVIHCbI XoHe WbIFbIPWbIKTbI KbI3AbIPFbIWbI 6ap)

Micipwenin Typi |  Ypmenewrtin | Temneparypa [leHreii YakeIT (MUH)
oHiM d)yHKL%mapbl b ¢ 4 -~
\\/
E O 160 - 200 2.3 30-50
m O 160 - 180 2-3 20 - 40*
AR\ 140 - 160 2.3 10.- 40°
Q@ 200 - 230 1-3 10 - 20
VD O 210 - 220 2 45-60
<=1 160 - 180 2-3 45-60
<X T 190 2-3 60 - 70
// 230-250 4 14-18
v O 225 - 250 2 120 - 150
v 160 - 180 2 120 - 160
() O 160 - 230 2 90 - 120
S 160 - 190 2 90 - 120
@ X 190 2-3 50 - 60
&) O 160 - 180 2 45 - 60
@ 175 - 190 2 60 - 70
é’S O 190 - 210 2 40 - 50
£ 170 - 190 3 40 - 50

Hasap ayaapbiHbi3!

Kectenepae bepinreH Wwamanap aHbikTamarnbik 6onbin Tabbinaasl xeHe CisaiH acnasabik KyLITaprbiKTapblHbI3

6eH TaxIpnbeHridre 6annaHbICTbl ©3repyi MyMKIH.
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KOPCETINETIH KbISMET NEH KYTIM

MaganaHyLbiHbIH YKbINTbINbIFLl XeHe ypMeneLuTi
Tasa ycTay XoHe OHbl AypbIC KYTy OHbIH anatcbl3
XXYMbICBIHbIH Mep3iMiH axenTayip y3apTaibl.

Tasanamac OypbiH, Gapnblk TyTKanapasiH ,e"/
,0” xafgamblHOa@ TypfaHblHa aca Hasap ayaapa
OTbIpbIN, YypMeneLwT! CQHD,Ipy KaXeT. Tasanay,qbl
ypPMeneLl CyblFaHHaH KewiH Xypridyre 6onaabl.

e YpmenewTi op KongaHyAaH KewiH TasanafaH
xeH. Taszanay 6apbiCbiHAa Xapblk Kocbinasl,
6yn iwki Xymbic 6eTiH kepyai xakcapTyfa
MYMKIHAIK 6epeai.

e YpMmenewTid KamepacblH TeK blAbIC XYyyfa
apHarFfaH CyMbIKTbIKTbIH a3 faHa MerLLepiH Kocy
apKbInbl XbIIbl CYMEH FaHa Xyy KaxeT.

YpmeneLu

e YpwmenewrTi ap KongaHyAaH KewiH TasanaraH
XeH. Tazanay GapbiCbiHAA Xapblk KoCbinagsl,
6yn iwki )Xymbic 6eTiH kepyai )akcapTyfa
MYMKiHAiK 6epeai.

e YpMmenewTiH KaMepacblH TeK blAbIC XYyfa
apHarFaH CyMbIKTbIKTbIH a3 faHa MerLLepiH Kocy
apKbINbl XbISbl CYMEH FaHa Xyy KaxeT.

e Steam Clean 6ymeH Tasanay

- YpmenewTiy aCTblHaH caHara

[eHrefire KonblnFaH ToctaraHra 0,

$y KYMbIHbI3.

PMeneLUTiH, eciriH >xabblHbI3.

- TemnepaTypa peTtTeriwiHii TyTKacbliH 50°C
XafganblHa, XKYMbIC PexiMiH TaHaay TYTKachlH
«TOMEHTi  Kbl3AblpFblLl XarpgamnblHa
OpHaTbIHbI3

- YpmenewTiH kamepacbiH wamameH 30 MuHyTKa
KbI3AbIPbIHBI3. o

- YpMmenewTiH_ eciriH allblHbI3, KaMepaHbIH, LUK
KeneMiH LybepekneH xoHe rybkameH CypTiHis,
COCbIH bIAbIC XYYFa apHasfaH CyMbIKTbIKTbIH a3
FaHa MerLepiH KoCy apKblrbl XblSbl CYMEH Xyy
KaxeT "
Ha3sap aynapbiHbI3. BymeH TazanaynaH kenin
KanfaH binFarn TakTa acTbiHAA TaMLUbIrap Hemece
Cy kangpblKTapbl TypiHAe 6onybl MyMKiH.

e YpMmeneLwTiH KamepachlH XyfaHHaH KeWiH, OHbI
KYPFaTbIM CYPTY KaXeT.

ﬁ_’afbl GipiHWi
n (1 crakaH)

Ypmenew XapblKTaHAObIPYbIHbIH WaMblH
anmacTtblpy

OneKTp TOFbIMEH 3aKbiMAaHy MYMKIiHAITiH
Gongbipmay yLiH wamabl anMacTbipMac 6ypbIH
KypangblH COHAIpinreHiHe KO3 XKeTKi3iHi3.

e backapyablH 6apnblk TyTKanapbeiH ,e”/ ,,0”
XaraanblHa OpPHaTbIHBI3 XoHe KopeKkTeHAIpyAi
aXbIPaTbIHbI3.

e llamHbiH KannafbiH Bypan LiblfapbiHbI3 XaHe
XKYYbIHbI3, OHbl KypFaTbIM CYPTiHi3.

° apblKTaHAbIPY WaMblH yslWbIKTaH Gypan
LWbIFapbIHbI3, KaKeT 6onfFaH xarganaa, OHbl
XaHaCbIMEH anvacTbIpblHbI3
- Korapfbl Temnepatypansl wamasl (300 °C)

LLiamanapbi:
- kepHeyi 230
- kyatbl 25 W — E14 kumack! Cyp. 9

e llamabl 6ypan wbifapbiHbi3d. WlaMHbIH
KepaMukanblK yALbIKKa AypbIC OpHaTbIybIHA
Has3ap ayaapbiHbl3.

e LlamHbIH KannafbiH 6ypan LWbiFapbiHbI3.

D*, spinimeH GenrineHren bypkeme newTep
OHaW anblHaTblH OypkemMe newTiH KocbiMLla
cbiMAblk GafFbiTTaybllTapbiMeH (caTbinapbiMeH)
»abablktanraH. Onapael m;g/ra anbin WbIFy YLUiH an-
AblHAa opHanacTblpbliFaH bekiTKiLWTi any kepek, co-
[AaH COH bOarbITTaybILWUThl TAPTbIN apTKbl OEKITKILLIHEH
axblpaTy Kepek.

Cyp. 10

Dp* opinimeH_6enrineHren 6ypkeme newTepaiH
TeneckonTblK GaFbiTTaybiTapbl 6ap, onap cbiMabl
GafbiTTaybllTapra GekiTinreH. barbiTTaybllTapab!
cbIMAbIK GafbiTTaybllTapMeH Bipre cyblpbin aneim,
Xyy kepek. Onapra TabaHaapabl OpHanacTbipy
anibiHAa onapdbl any kepek (erep 6ypkeme neti
Kbl3FraH 6onca GarbiTTayblluTapabl TabaHaapabiH,
apTKbl XVWEeKTepiHeH ycTal OTbIpbIN CybIpbIM any
Kepek), cofaH coH TabaHaapmeH bipre vtepin kanTa
cany Kepek.

Cyp. 10a

® Tunivge K* epnimeH GenrineHred nnutanap
apHaubl KaTanuTukanblk aManbmeH
xabblHaanfaH eHaipmenepmeH xababikTanraH.
Ocbl amanbAblH apkacbliHaa MaliMeH nactaHy
XoHe Tamak kangblkTapbl e3firimeH erep
onap Keyin keTnece Hemece KyWin ketnece
XoWblnaabl (Tamak XaHe Mai kangblkTapbl
gyxoakam?l y3aK KONMeH Tasanayfa xon
epMey YLLUIH Keyin KeTnereHLue xaHe abblcbin
anmaraHwa xelngam 6enin any kaxer).
El XOBKaHbl KaTtanuTukanblk Tasanaybl YLUiH
250°C TemnepaTypacblH OpHaTa OTbIpbIN,
OHbl 1 cafaTka KoCbIn Kol kaxeT. Erep Tamak
KangbiKkTapbl KilkeHTan 6onateliH 6onca, oHaa
YPAICTi KbickapTyFa 6onagbl.

MaHbI13abI! N

KatanuTtukanslk Tasanay é(pp,lm KyaTTbl
YHemaeymeH baiinaHbICTbl DonFaHabIKTaH,
apbip Tazanamac 6ypbIH NacTaHy AeHreniH
Tekcepy kaxer. KatanuTtukanblk Tasanay
TUIMAINIrIH TOMEHAeTYy ankblHOafaHHaH
KeliH amanb eHpaipmeriepaj xaHanapbliHa
aybICTbipyFa 6onaabl. EHAipMeHi KbiameT
KepceTy opTanblfblHAa HeMece cayaagaH
catbin anyfa 6onaabl. CTaHgapTThIK
Tasanay xafgalblHOa KaTanuTuKanbik
amManbApblH MexaHuKanblk acepiHe cesimTtan
eKeHJIriH ecTe cakTay KaXeT, COHAbIKTaH
KbIpFbILL Tasanafblll kypanaapabl XoHe
KaTTbl rybkanapabl kongaHyra 6onvanasbi.

Cyp. 10b

*Ans onpeAeneHHblX moaenem
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KOPCETIETIH KbISBMET NEH KYTIM

XKywneni Typae kapay

YpmenewTi Tasa ycrayra kaxeTTi apekeTTepaeH

6a0|%a, TeMeHAerinepAi Ae opblHAaraH XeH:

° ackapy aN1eMeHTTepIHiH XYMbICbIH XoHe
TaKTaHblH XXyMbIC TONTapblH Xyieni Typae
TeKkcepyal XyprisreH xeH. Keninaik mep3aimi
agKTanfaHHaH KemiH, kKem gereHae eki xbinga
6ip peT KbI3MET KepceTy opTasblfbiHAa TaKTaHbIH,
TexXHMKarbIK XarAanblH TeKcepin TYPY Kaxer.

e AliKblHOanNFaH navpanaHy akaynapbliH XowFaH
XKOH.

o Kaket BonraH xaraanaa, icTeH LblkkaH 6eniktep
MeH TyNiHOepai anmacTbIpFaH XXeH.

Hazap ayaapbiHbi3! .

bapnblk XeHOey XoHe peTTeyLli XXyMbicTap
COUKEC KbIBMET KepceTy opTalblfbIMEH
Hemece kaxeT GinikTiniri MeH pykcaTy 6ap
MaMaH XYpri3y Kaxer.

EcikTi any

YpMmenew KamepacblHblH iWiHe bIHFanmbl
KODKeTIMAINIK XoHe OHbl Tasanay YLWiH eciriH
anbin Tactayra 6onaabl. On yiliH, OHbl allblHbI3
na, inveKTe opHanackaH cakTaHbIPFbILIThI KOTEPY
kaxeT. EcikTi xapTbinan xabblHbI3 Aa, KeTepiHI3,
COCbIH €CiKTi ©3iHi3re Kapal TapTbiHbI3 TapTbiHbI3.
Ecikti TakTafa opHaTE/) YLWiH 9peKeTTi COHbIHaH
6actan kantanaHela. OpHaTy bapbiCbiHAa iNMeK
GenikTepiHiH AypbIC ynnecyiHe Hasap aydapfaH
X©H. YpMeneLuTIH eciriH opHaTbin 6onfFaHHaH KeniH
MIHOETTI TypAe. CakTaHAbIPFbILTHI TYCIPY KaeT.
onTnece, eCIKTi xaybin XaTkaH kesge, invekTep
3aKbIMAaHybl MYMKiH.

Cyp.11 - InmeKkTepAaiH cakTaHAbIpFblLUTapbIH
XKBITKbITBIHBI3

lwiki aviHekTi any*

1. Kpect Topisai OypaybiliTbiH keMerimeH Byiiip
inrelwexktepae opHanackaH OypaHganapgbl
6ypan anbiHbi3 (Cyp. 11A). )
InrewekTepai xannak 6ypaybILUTbIH KeMeriMeH
UTEPpIHi3 c’ge, ecu<1'né YCTiHM  TakTanLaHsbl
aneiHei3 (Cyp.11A, 11B) o
Ik  orHeKTi OeKiTKILITeH anbiHbI3 (ECiKTiH
TemeHri 6enirinae)(Cyp. 11C). .
OViHeKTi TasanarbIlL KypanablH a3 faHa meniwepi
KOCBISFaH Xblrbl CYMEH KybIM anblHpl3.ONHeKT
opHaTy 5I:IJIH 9peKeTTi CoHbIHaH G6acTan xacay
KaxeT. ONHeKTIH Teric Geniri »xofapbiga 6onybl
Kaxer.

2.

Cyp.11C - lwki aHekTi any

EcikTi any

YpMmenew KamepacbiHblH iWiHe bIHFaWMbI
KOIKeTiMAINIK XXoHe OHbl Tasanay YLWiH eciriH
anein Tactayra 6onagbl. On yuiH, OHbI allbIHbI3
[a, iNMeKkTe opHanackaH cakTaHAbIpFbILLTbI KeTepy
KaxeT (12A cypert). ECikTi xapTbinan xabblHbI3 Aa,
KOTEpiHi3, COCbIH_ eCiKTi ©3iHI3re Kapan TapTbiHbI3
TapThiHbI3. ECIKTI TakTara opHaTy YIUiH opeKeTTi
COHblIHaH 6acTan kanTanaHbi3. OpHaTy 6apbicbiHaa
inmek 6enikTepiHiH AypbIC yinecyiHe Hasap ayaapraH
X6H. YpMeneLTiH eCiriH OpHaTbIN 6onFaHHaH KeiH
MiHAETTi Typfe, CakTaHAbIPFLILUTHLI TYCIpY KaXeT.
OnTnece, eCIKTi Xaybln XaTkaH Kesfe, invekTep
3aKbIMAaHYbl MYMKIH.

Cyp. 12A"- InmekTepAiH cakTaHAbIpFbiWTapPbIH
KBIMKbITHIHBI3

lwki aMHekTi any*

1. Xannak 6ypaHga kemeriMeH, akblpblHAan
Oy1ip >KakTapblHaH keTepin, ecCiKTiH XOFapfbl
qazugjemmacuH utepin whbirapy kepek. (Cyp.

ECiKTiI:‘ XKOFapFbl TaKTanLLAChIH anbin LWbIFbIHBI3.
(Cyp. 1281 120) o
WKl SNHeKTi BekiTKiTeH anbll-%blfi (ecikTiH,
Temeri 6eniringe) Cyp. 12D, 12D1. )
ONHeKTi TazanarblLL KypaniblH a3 faHa MeiLuepi
KOCBISTIFaH Xblifbl CYMEH XXYybIN anbiHbI3.ONHeKTI
OpHaTy YLUIH 8peKeTTi COHbIHaH GacTan xacay
KaxeT. ©NHeKTIH Teric Geniri »kofapbiga 6onybl
Kaxer. .

Hasap aynapbiHbi3! XKofaprbl  TakTanlaHb!
eciKTiH eKi XafblHaH 6ip yakblTTa GacnaHpl3.
ECiKTiH »Ofapfbl TakKTaliacblH AypbIC OpHATY
YUWiH, angbIMeH ecikke TakTaWluaHblH COM XakK
COHpbIH KOIO, an OH >aK COHbIH «LUEPTMeHi»
ecTiMereHwe feniH 6acy. KeuiH Takranwabl
gon XaFblHaH «LepTneHi» ecTimereHwle AeniH
acy.

Cyp. 12D - |wKi WhIHbI NaHeNbAEPAH LWeLLinyi.

3 WbIHbl NaHenbAepi. ) o
Cyp. 12D1 - lwKi WhlHbl NaHeNbAEPAiH, WweLinyi.
2 WbIHbI NaHenbaepi.

ANATTbI XXAFOAUNAPOAFbI IC-OPEKET

Op anatThl Xafganga: . . .

o YpMeneLlTiH XyMbIC TYWiHAEPiH COHAIPTeH eH.
®  JrneKTp KOpEeriH axblpaTbIHbI3.

o MamaHgbl WaKbIpbiHbI3.
L]

KecTegeri Hyckaynapabl opbiHAan oTbIpbIn, kenbip ycak akaynapabl nanaanaHyLbiH e3i Ae xeHaewn
anagpbl. KelameT kepceTty opTanbifbiHa xabapnacnac bypbiH, KECTEHI Kapan LUblFbiHbI3

*Genrini ynrinep ywiH
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ANATTbI XXAFOAUNAPOAFbI IC-OPEKET

NMPOBJIEMA

NPUYUHA

OENCTBUSA

1.9nekTpuka Xymbic xacamain-
abl

KopeKkTeHaipyaiH >XOKTbIfbl

CagTaHabIpfbILLThl TEKCEPIHi3,
KYWin KETKEHIH anMacTbIpblHbI3

2. Tanvepgin auncnneni ,0.00/
12.00” KegceTeui*

Kypan xenigeH axblpaTblnifaH
Hemece KepHey yakbITLia >OK
6ongabl.

AfbIMAaFbl yaKbITTbl OPHATbIHbI3
(Tavimeppi nanganaHy 6ovbIHLLIA
HycKaynapabl KapaHbi3).

3.YpmeneLuTiH KapblkTaHabIpybl
XYMbIC icTeMen Typ

LLlam Bypanbin kanfaH Hemece
KaHbIN KETKEH.

Llamabl 6ypaHbl3 Hemece OHbI
anMacTbIpbiHbI3 (YpMeneLwTiH
KYTiMi XoHe Tasanay TapayblH
KapaHpi3).

* Genrini ynrinep yLwiH

TEXHUKANDBIK OEPEKTEP
HoMuHangbl kepHeyi 230V~ 50 'y
HoMuHanabl KyaTTbinbIfFbl max. 3,1 kBt

TakTaHblH kenemi (EHI / TEPEHAITT / BUIKTIT)

EN 60335-1, EN 60335-2-6 HopmaTtuBTepiHe colikec kenegi

OHAipywiHiH Manimpaemeci

59,5/59,5/57,5cm

OcCbIMEH eHAIpYLWi TYPMbICTbIK acrnabblHblH TOMEHAEri KOPCETINIreH Herisri Tanantap MeH
6aclwbinbiKTapbliHa CaMiKeC Keneai Aen KyanaHAablpaabl;

020/2011

TOMEeHBONbTTI XxababiKkTap AmpekTusacbl 2014/35/EC,

3/1IeKTPOMarHUTTIiK yinecimainik aupektusacbl 2014 /30/EC,

KOpLuaFaH OpTaHbl )xo6anay gaupektuBacbl 2009/125/EC,

~TOMEH BOJIbTThbI XXababiKrapAblH Kayincisairi ywiH” Tanan TP TC 004/2011,
~TeXHUKanNbIK KypaagapablH 3JIeKTPOMarHuTTik yiunecimainiri” ranan TP TC

Acnan EH[ COMKECTIKTI 6e/rinciMeH TaHbanaHaabl, XaHe OFaH HapbIKTbl 6aKbliay Meke-
Menepre YCbiHbIaTbIH COMKECTIK cepTuduKaTthl 6epinesi.
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UA

LUAHOBHWI1 NOKYNELUb,

Mnuta «Hansa» noegHye B cobi Taki BNACTMBOCTI, AK BUKITHOYHA NPOCTOTa BUKOPUCTaHHS | CTOBIACOTKOBA
eeKTUBHICTb. [icnsa o3HaNoMEHHs 3 IHCTPYKLUieto y Bac He BUHMKHE TPYAHOLLIB 040 06CMYroByBaHHS

nnnTn.

AyxoBKa, NpW BUMYCKy 3 3aBofy, nepeq 3anakyBaHHsM Oyna peTenbHo nepesipeHa Ha crneuianbHuUX™

cTeHgax Ha npeaMeT Geanekn Ta npaue3aaTHOCTi.

Mpocmo Bac yBaxHO npoyuTaTtyt iHCTPYKLIO 3 BUKOPUCTaHHA nepen TUM, K

YBIMKHYTW npunag.

POTPVIMaHHH BUKINaaeHuxy Hiln BUMOT nonepegnTb HEBIPHE BUKOPUCTAHHA NINUTHK.

HCTPYKLito cnig 36epertv Ta TpumaTy y nerko AOCTYNHOMY MiCLyj.

N5 nonepemKeHHs HeLLacHNX BUnagakis

cnif NocnifoBHO AOTPUMYBATUCS NOMOXEHb IHCTPYKLIT 3 BUKOPUCTAHHS.

YBara!

[lyxoBKYy BVKOPWCTOBYBaTWU TiflbKM MICNsi O3HANOMIIEHHSI 3 [aHOI IHCTPYKLIiO. OyXOBKa NpusHadeHa
BVKITIOYHO ANS AOMAaLIHbOrO BUKOPUCTaHHA. BUpoOHWK 3anuviuae 3a coboto NpaBo BHECEHHS 3MiH, Siki He

BNNMBalOTbL Ha PoboTy npunaay.

3MICT

NONOXEHHA 3 TEXHIKA BE3IMNEKA
onuc BMPOBY

YCTAHOBKA
EKCMITYATALIIA

MPUTOTYBAHHA K1 Y YXOBLI{/- NPAKTUYHI MOPAON

YNCTKA | OBCIYTOBYBAHHA ,EIMXOBKVI
HOPHIBOKJERM Y HAOA3SBNYANHUX CUTYALIAX
TEXHIYHI OAHI

AK 3AOLLALXKYBATU ENNIEKTPOEHEPTIIO

PaujoHanbHe = BW-KOPUCTaHHS
eneKkTpoeHeprii  [403BONSE  He
nuwe 3HW3WTW BUTPaTWU, ane W
30epert _ HaBKOMWLLHE cepea-
oBue. BuKoHaHHA HACTYMHMX
NpoOCTVX NpaBun J03BONMUTH
[OMNOMOXe A0CArTM HankpaLmx
pesyneraris: )

©® "BuKOpUCTaHHSA AyXOBKM TiMb-
KW AN NpuUroTyBaHHs o
Benmkoro obeAry ixi. M sico Baroto fo 1 Kr BurigHi-
LLe roTyBaTV y KacTpyni Ha BapumbHi MOBEPXHI.

®  BuKopuCTaHHs 3anuvLIKOBOrO Ternna AyXOBKU.
Akwio cTpaBa rotyeTbes 6inbLu Hix 40 XBUAWH, BK-
MKHITb AyXx0BKYy 3@ 10 XBMIIMH [0 3aBEPLUEHHS Npu-
roTyBaHHS.

YBara! AKLLIO BUKOPUCTOBYETLCSA TalMep, NoCTaBTe
1oro Ha BinbLu KOPOTKUIA Yac.

[ ] ObepexHo BiguMHANTe ABepLi AyXoBku. 3a-
OpyaHeHHI yLinbHIoBaui %Be USAT [Y-XOBKM Mpu-
3BOAATL 0 BTpaATW Tenna. 3abpyaHeHHs Ha yLinb-
HloBaYax cnig npubupati ogpasy. )
® He po3amiLLynTe NMTy Nobnm3y Xono-AunbHuKIB/
MOPO3UIIbHUX Kamep

Bea notpebn 3poctae BMKOPUCTAHHA™T €eneKTpo-
eHeprii.

——

—_—| || ===

[ns TpaHcnopTyBaHHA npunag
Oyno 3axuvLieHO Bifd MOLUKOMKEHb
ynakoBkoto. [licnsa BuaaneHHs yna-
KOBKW, npocumo Bac nosbytucs ii
YaCTVH CnocoboM, SKWUIA HE NPUHO-
CUTb- HAHOCUTb LLIKOAM )
HaBKOIMLIHbOMY CepefoBuLLYy. YCi
matepianu, ski- 6ynu BuKopucTa-
Hi AN BUrOTOBMEHHSA YNaKOBKY, €
6e3nevHnmun, Ha 100% nignsraoTb nepepobui Ta
no3Hay4eHi BiAnoBiAHNM 3HaKOM. ) i
Yearal [lo nakyBanbHux marepianis (NnonieTuneHosi
nakeTun, KyCcku miHonnacTy Ta T. i.) Y xodi po3naky-
BaHHA He MOXHa JonyckaTu JiTen.

Zp

Mo 3aBepLUEHHI0 TEPMiHY BUKOPUCTaH-
HA AaHWiA Npunag He MOXHa BUKWMAA-
™, AK 3BUYAlHI KOMYHanbHi Bigxoau,
oro cnig 3gatv A0 NYHKTY NPUAMaHHS
Ta nepepobkn enekTpu4HUX Ta enek-
TPOHHUX )

npunagis. lMpo ue iHdopmye 3Hak,
AKAA  pO3MILLleHnn Ha npwunagi, iH-
CTPYKLUIi 3 BUKOPVUCTaHHS Ta yNaKoBLi.
o npvnaai BMKOPUCTaHi martepianm,
AKi NianAralTs NOBTOPHOMY BUKOPUCTAHHIO BiA-
MoBiAHO A0 iX MO3HaveHb. 3aBasku nepepobul,
BUKOPUCTaHHS mMaTepianie abo IHLWoi opmmn BU-
KOpPUCTaHHS BiAnNpaLboBaHMX npunagis Bu BHece-
Te 3Ha4YHWUIA BHECOK Y 36epeXeHHs1 HAaBKOMNULLIHBOMO
cepeaoBuLLa. ) . . L
IHcbopmaList npo BIANOBIAHUI NYHKT yTunisauii BU-
KOPUCTaHWX Npunagis Bu 3amoxeTe oTpumati y mic-
LeBi agmiHicTpaui.

=0
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NONOXEHHA 3 TEXHIKUA BE3MNEKU

YBara. [1pucTtpin i Noro AOCTYMNHI YaCTUHM HarpiBatoTbCs nig
yac pobotn. HeobxigHO MiHiManisyBatn pusvk AOTUKY OO
HarpiBanbHUX enemeHTiB. He 3anuwante aiten, KoTpi He
A0CArnM BOCbMUPIYHOrO BiKY, 6ins nnuty 6e3 Harnagy.

[aHnin npucTpin He NpmU3HavYeHnn Ons BUKOPUCTaHHS OiTbMU,
KOTpi HE 4OCArNN BOCbMMUPIYHOIO BiKy Ta 0ocobamm 3 06MexXxeHnMM
di3nYHNMM, CEHCOPHUMN ab0 MCUXIYHHUMWN MOXIUBOCTSIMM,
3 BiACYTHIM JOCBIAOM YW 3HAHHAMU, HEOBXigHUMUK ONA
eKkcnnyaradii 4aHoro NpuUcTporo, 3a BUKIMKOYEHHAM BUNaaKis,
KON BUKOPUCTaHHSA 34IMCHI0ETBCA Nig Harnggom abo 3rigHo
3 IHCTpYKUIi€to 3 ekcrinyartauil obnagHaHHs, HaaaHin ocobamu,
BignoBIganbHUMM 3a ixHo 6e3neky. He gonyckante, wob gitm
rpanuca 3 obnagHaHHAM. YnLLeHHS | TeXHIYHe 06CnyroByBaHHS
NPUCTPOID HE MOBMHHO 34iMCHIOBATUCA AiTbMU 6e3 Harnsay
AOPOCInX.

[ig Yac poboTu npunap HarpieaeTbca. HeobxiaHo byt obe-
PEXHUM, HE TOpPKATMUCA rapsvmx 4YacTuH BCepeauHi Oyxo-
BKW.

I'Ipm BI/IKOpVICTaHHi OYXOBKU, JJ,(_)CTyI'IHi H4acCTUHU MOXYTb Ha-
rpPITNUCA. PeKOMeHﬂ,yGTbCFI He nianyckat o AYXOBKU OITEN.

YBara. He BukopucTtoBymnTE ON9 YMLLEHHSA CKISAHOI NaHeni
ABepuaT abpasneHi 3acobun Yn meTaneBi LUKPeDBKU, OCKINbKM
BOHM MOXYTb MOLUKOAUTW NOBEPXHIO WU NMPUBECTU OO0 MOSABU
TPIWMH

YBara. [1na Toro, wo6 BUKMAOYNTU MOXMUBICTb ypaXKeHHS
eNIeKTPUYHMM CTPYMOM rnepes 3aMiHOK NTaMOYKmM BNEBHITLCS,
Lo npunag BUMKHEHO.

[ns ynieHHA OyXOBKN He 3aCTOCOBYMTE NapoBi OYNCHUKN.
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BKA3IBKMW LLIOAO BE3MNEKWN EKCNNYATALIT

HeobxigHo cTexunTh, Wwob ApibHe KyxoHHe 0bnagHaHHs Ta NPOBOAW He “TOPKanuChb HarpiToi AyXOBKW
Ta BapuIbHOI MOBEPXHI, OCKiNbKM i30M15Li8 LbOro npunagy He po3paxoBaHa Ha BUCOKI TeMnepaTypu.
He moxHa sanuwatn nnuty 6e3 Harnmaay nig Yac cMaxeHHs. Macna Ta »vpu MOXyTb -3aropitucsa B
E'e3yl'leaTl BUKMNAHHSA abo HarpiBaHHs.
€ BapTo CTaBWTW Ha BigKPWTI ABEpLi %yXOBKVI nocya saroto noHag, 15 kr

He BukopuctoByBaT rpybi Mutodi 3acobi abo rocTpi NpegmeT Ans YACTKW CKna ABEPUSAT, T. . BOHU
MOXYTb NOAPSNaT NOBEPXHIO Ta NPU3BECTU [0 NOSBM TPILLMH Ha CKNi. o )
He MOXHa BMKOPMCTOBYBaTU TEXHIYHO HECrnpaBHy AyXOBKY. YCi Hegoniku matoTb OyTw mikBigoBaHi
TiNbKM KBanicpikoBaHNM NEPCOHanom. )

Y 6yOb-IKOMY BUHVKHEHHI TEXHIYHWUX HECTIPABHOCTEW, HeraHO BUMKHITb €NIeKTPUYHE XUBMNEHHN Oy-
XOBKY i NOBIAOMTE NPO HEOBXIOHICTb PEMOHTY. L
HeyxunbHo AoTpuMyMTECh BUMOT Ta pO3’siCHEHb AaHoi iHCTpyKUii. He gonyckatu oo ekcnnyatauji

ocib, siki He Bynun o3HaomIeHi 3 i 3miCToM.
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ornuc BuPObY

1a Ornnc BMNPOBY:

1 KoHTpornbHa namna Tepmopery-nstopa . .

2 EnngpOHHMﬁ nporpaM%ToB* A P 3a geKO_ AnNs 3anikaHHs ) i

3 KoHTponbHa namna poboTun 3b PeLuitka Ansi rpunito (peLwitka Ansi CyLLiHHS)
4 Pyuka B1bopy dyHKLii JyXOBKU 3c MingoH Ans CMaXeHHs

5  Pyuka perynsitopa Temneparypu 3d Beprens — i Buperku

KoHTposbHa namna Tepmopery-nsropa
EnekTpoHHUIA nporpamaTop*
KoHTponbHa namna po6otu

Pyuka Bnbopy dyHKLii AyXOBKK

Pydka perynsitopa Temneparypu

[3,F NSV N TN

*ANA NEeBHUX Moaeneit
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YCTAHOBKA

MoHTax AyxoBKU

MpuMilLeHHs KyxHi Mae ByTu cyxvm Ta NpoBITPto-
BaHWM, MaTu ChpaBHy BEHTUNALIO, a PO3MILLEHHS
OyXOBKM Mae 3abesrievyBaTyl BibHUM JOCTYN [0
efnemMeHTIB )mpasnmuq. [OyxOBKa BUroTOBMEHa Yy
kateropii Y. Mebni NnoBMHHI MaTn obnuutoBaHHs, a
Knewn, SKUM BOHa MPUWKMeeHa, BUTPUMYBaTU TeM-
nepatypy 100°C. Y IHWOMY BMNaaKy MOXnuea ae-

OpMaLlist TOBEPXHi YM 0BAULIIOBAHHS.

iAroTyBaTV OTBIp PO3MIPOM, SIKUIA 3a3HaYeHo Ha
ManioHkax 2A-HanaluTyBaHHA nifg Kpuwkot, 2B-
BMCOKE BralUTyBaHHA. 3a HaaBHOCTI y wadi 3a-
OHBOI CTIHKK, B Hi HeoOXiAHO BMpi3aTh OTBIp AnA
enekTPUYHMX NpoBopaiB. [1OBHICTIO BCTaBUTK AyX0-
BKY Y OTBIp, 3aKpinuBLuK ii 3a JONMOMOro YOTUPLOX

rBuHTIB. (Man.2C).

MigknioyeHHsA AyXOBKU A0 eneKTpoMepexi
® [lepea NiOKMOYEHHAM OYXOBKU 10 eNeKTPUHHOT
Mepexi, HeobxigHO o3HanomMuTiCs 3 iHopma-
Lli€l0 Ha LUUTKY.

[lyxoBka npusHayeHa Ons XWBMEHHS Big Me-

pexi O%HO(})a3HOI’O 3MiHHOrO cTpymy (230 B

1N~50 ['u) i ocHalleHa kabeneM XuUBMeHHs 3 X

1,5 MM2 [OBXUHOK NpubnmaHo 1,5 M, BUNKoO

3 KOHTaKTOM 3a3eMMEHHSI.

PoseTka Mepexi >XMBMEHHS MNOBWHHA Matu

CTepxeHb 3a3emrneHHs. llicna BCTaHOBMEHHS

OYXOBKWN HeobxigHo, Wob kopuctysay mas 4o-

CTyN [0 PO3ETKN MEPEXi XMUBMEHHS.

Mepen niakno4eHHsIM AyX0BKM [0 rHi3Aa Heob-

XigHO nepekoHaTucs, LWO:

- 3anobiKHMK Ta enekTpu4Ha Mepexa BUTPMMatoTb
HaBaHTaXEHHS MNUTW, KOO XWUBMEHHS, po3eT-
KM NOBWHHI ByTI 3axmLeHi 3anobiKHUKOM HOMi-
Hanom He MeHLe 16 A,

- eneKTpuYyHa Mepexa ocHalleHa e(eKTUBHUM 3a-

3eMMeHHAM, WO BIiAMNOBiAAE BUMOraMm Aitoumx

HOPM i 3aKOHOMOMNOXEHb,

Micns BCTaHOBMEHHA AYXOBKU MOBUHEH GyTu
OOCTYN A0 BUIKK.

YBara! .

Y BUnNaKy NOLWKOMKEHHS HE3HIMHOTO Kaberto KnB-
NEeHHs, UOro HeobXigHO 3aMiHMTK Ha MiANPUEMCTBI
BUpo6HMKa abo y cnevjanioBaHoMy CepBiCHOMY
LEeHTpi KkBanidikoBaHMM MNpauiBHUKOM ANS YHUK-

HEeHHs1 HebGeaneku.
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EKCIJTYATALIA

I'Iepen nepwum yBiMKHeHHﬂM AYXOBKU

® 3HATU efleMeHTU YMNaKOBKW, OYUCTUTU OyXOBY
wiadpy Big 3acobis habpnyHoi koHcepBsauli,
BUNHATW 0BnagHaHHs AyxoBoi wadw Ta npo-
MWTW_TENJIO BOAOK i3 JoAaBaHHAM MUIOYOro
3acoby Ans MUTTS nocyay, ) ) )
YBIMKHYTW BEHTUNALIIO Y NpuMilLeHHi abo Bia-
KpWTK BiKHO,

® nporpiTn AyxoBKy (3a Temnepatypu 250 rpaay-
ciB C 6nusbko 30 xB.), npubpatit 3abpyaHEeHHs
Ta peTenbHO BUMUTY.

Py4kun BUMMKaYiB «CXOBaHi» y naHe ni ynpasniHHS.
ans Toro, wo6 obpatn baxaHy dyHkuUito cnia:
1.06epexxHO HAaTUCHYTN Ha PYYKY Ta BiAMycTUTH,
2. BectaHoBuTM _06paHi dyHKuii. [Mo3Havkn py4dku
BUMUKaya Ha ii GOKOBIIN CTOPOHI BiANOBIAAOTL Yep-
roBUM (PYHKLSIM AYXOBKM.

(Man.6x).

WUntepHet-marasun  www.technodom.kz

YBara!

Y pyxoBkax, siki_ 0bnagHaHi enekTpoHHUM
nporpamatopom Ts, micns NigKknioYeHHs Ao
Mepexi, y noni Tabno 3'aBUTbCSA LMKMIYHO-
nynbCyUYMn NokasHuk Yacy: ,0.00”.

Cnig BCTaHOBUTM NOTOYHUM Yac Ha npo-
rpamartopi ( AuB. iHCTP Kauo obcnyro-
BYBaHHsI nporpama'ropa)‘. KWO Yac Ha

nporpamaTopi He BCTaHOBMEHO, AYXOBKa
npawroBaTu He bype*.

YBara!

EnekTpoHHin nporpamatop Ts ocHaLLeHnn
ceHcopamu, siki 06CnyroByroTbCS 3a 40MNO-
MOTO0 HaTUCKaHHA NanbLs Ha 3a3HaYeHNX
NOBEPXHSIX.

KoXH1i Hanpsim ceHcopa NiaTBEepaAXY€ETb-
€Al aKyCTUYHUM CUTHarIoM.

[MoBepxHi ceHcopiB cnif TpUmMatn y 4u-
CTOTI.

Kamepy ayxoBku Heo6XxiaHO MUTU Bu-
KIFOYHO TEMJI0H0 BOAOKO i3 AoAaBaHHAM
HEeBEJIMKOI KiNbKOCTi PiAVHN ANA MUTTA

nocyay.

*ONs NeBHUX Moaenemn
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EKCIMINYATALIA

[lyxoBka HarpiBaeTbCs 3a [OMOMOIOK HWXHbOIO
| BEPXHbOrO HarpisanbHUX_enemMeHTiB Ta rpunio.
KepyBaHHA pob0TOK AaHOI QyXOBKMU 3AINCHIOETH-
Cs 3a JOMOMOrOI0 PyYK/ BMOOPY pexmMmy pobotu
(BCTAHOBMNEHHS PYYKi Y MOMOXEHHS, Lo Bianosigae
BMOpaHin pyHkLii),

Ta pyYKu peryrioBaHHsi Temnepartypu (BCTaHOBMEHHS
PYyYKn Ha BMDpaHy Temnepartypy).

Puc. 6j

Puc. 6k

CeHaipy eki TyTkacbiH ga ,, "/ ,0” kannbiHa KO
apKbinbl Xy3ere acblpbinagp.

T¥TKaCbIHbIH, bIKTUMan Kanbintapbl

.  YpmenewrTi aep6ec XxapbIKTaHabIpy
= TyYTKaCbIH OCbl KanbInka KoMbIr, YpMeneLuTiH
NAT KapblkTaHObIpy KamepacblKocaMbl3.
Mblcanbl, kKamepaHbl XXyraHaa.

) pynb Kocbinabl .

YTKaHbl OCbl Xaffanfa KO TaMmakTbl
rpunbAe Hemece avHanfbilTa KyblpyFa
MYMKIHAIK Gepeai.

——\ Kofapfbl KbI3AbIPFbil KOCbINAbI
YpmeneLu TyTKacblHbIH OCbl KanmnbiHAa
KOFapFbl KbI3AbIPFbILL KaHa Kbi3afbl.
MicipineTiH eHiMAepAi XofapblaaH
Kbl3apThin nicipreHae KonaaHy Kepek.

TeMmeHri KbI3abIpFbIll KOCbabl
Ypmenewl TYTKacblHbIH OCbl KannbiHAa
TOMEHT KbI3AbIPFbILL KaHa Kbidapl. [icipineTiH
eHiMaepai TeMeHHeH Kbi3apTbin nicipreHae
KorngaHy Kepex.

——) Kofapfbl X9He TOMEHT KbI3ObIpFbIITap
ocbinabl

- pmeneLl TYTKacblH OCbl Kamnbinka Ko
ypMenewTiH cTaHAapTThl ToCINMeH
Kbl3yblHa aKenesi.

KoHTponbHa namna .
YBIMKHEHHS [yXOBKM CynpOBOAXYETLCH CBITIHHAM

BOX CUrHamnbHUX NamMroYok, XOBTOI Ta YepBOHOI.

BIT/IO KOHTPOSIbHOI MaMMOYKM XOBTOrO KOMbOpY
cBiguMTL Npo poboty Ayxosku.loTyxna 4YepsBoHa
namnouka iHopmye Npo Te, Lo B AyXOBLIi BCTAHO-
BUNacb HeobxigHa Temnepatypa. AKLWO KyniHapHi
pekoMeHaaLii pagaTb CTaBUTU CTpaBy y POSirpiTy
[YXOBKY, TO Lie NoTpibHO pobuTn He “paHille, HixK
nepLue BUMKHEHHS YEPBOHOI KOHTPOMNbHOI ammnou-
Kn. Y Xofdi NpurotTyBaHHA YepBOHa namnoyka byae
BMUKaTUCSA Ta BUMMKATUCS (NiOTPUMKa Temnepary-
pv BCepeavHi AyxoBku). XXOBTa KOHTPOSibHa nam-
noYyKka MOXe TaKoX ropiTM MpW MOMOXEHH PyYKu
«OCBITNEHHSA KaMepu JyXOBKN».
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EKCIMINYATALIA

[lyxoBKa 3 BUMYLLUEHOIO LIMPKYJISILiE0 NOBITPA
(3 BeHTUNATOPOM)

[lyxoBka HarpiBaeTbCs 3a [OMOMOIOK HWXHBLOIO
| BEPXHbOrO HarpiBanbHUX enemMeHTiB Ta rpunio.
KepyBaHHs1 pob0OTOK AaHOI AYXOBKW 3AINCHIOETHCSA
3a JONOMOroK py4vkn BUBOpy pexumy pobotu,
(BCTAHOBNEHHS PYYKN y MONOXEHHS, LLIO BiAMNoBiAae
BMOpaHin pyHKLii),

Puc.6l
Ta pyyKu perysitoBaHHs TemnepaTypu (BCTaHOBMNEHHS
py4YKu Ha BUDpaHy Temneparypy).

Puc.6k
CeHpipy eki TyTkacbiH aa ,, @/ ,0” kannbiHa Koo
apKbInbl XKy3ere acbipbinagbl.

YBara! . .
BBiMKHEHHSA HarpiBaHHA (HarpiBanbHOro
ernemMeHTa ToLLOo) Npy BBIMKHEHIN Byab-AKin
YHKLLT yXOBKM MOXIMBE NnuLLe Micnsa Ha-
nawTyBaHHA Temneparypu.

TyTKacbIHbIH bIKTUMan KanbinTapbl

He3arnexHe OCBITNEHHSA OYXOBKMN .
3a 40MoMOroKo BCTaHOBMEHHS MOBOPOTHOI
PYYKM Ha JaHY MO3WLLiK0 3aropaeThbCsl CBITNO
Y AyX0Bin Ladi.

LWBunake posirpisaHHsa . .
BBiMKHEHWUI BepxHili HarpiBad, rpunb i
BeHTUNATOp. BukopucToByeTbes AN no-
nepeaHbOro HarpiBaHHS JyXOBKU.

Po3mMopoxyBaHHsA .
BBiMKHEHUI nuLLEe BEHTUNATOP, YCi Ha-
rpiBadi BUMKHEHi.

BiMKHeHuI BeHTUNATOp Ta «TPUJIb»

[aHOMY MOMOXEHHI NOBOPOTHOI p¥|l4|<v|
ayxoska npaute y dyHkuii «FTPUTb»
pa3om 3 BEHTMNSATOPOM. BukopucTaHHA
[AaHoT (DYHKLT Ha NpaKTWLIi 4O3BOMNSE Npu-
CKOPWUTW NpoLec 3anikaHHa Ta NocunnTu
CMaKoBi SIKOCTi CTpaBy.

q)xmcuiﬂ «Mocuneuunn «F’PUNb»
(«Cynep-Ipunb»)

YBiMKHeHHA dyHKUiT «lMocuneHnn
«PWUIb» possorise Bunikat Npu ofHo-
YacHO yBIMKHEHOMY BEPXHBLOMY HarpiBadi.
[aHa yHKLUis [03BONSE 3aCTOCOBYBATYH
6inbll BNCOKY TemnepaTypy Yy BEpXHin
pobounii YacTUHI AyXOBKWU, B HaCnifoK
4oro cTpaBu pyMm’sHilOTb Ginblue, AaHa
dyHKLiS AO3BONSE TaKOX 3anikaHHS Be-
TIMKMX NOPLLN.

3anikaHHa «PUJIb» go pym’siHoro
CTaHy CTpaBM, 3aCTOCOBYETbCA ANSA
3anjkaHHA ManeHbKUX nopuin m’sca:
CTeikiB, LWHiLenis, pubu, TocTie, koBba-
COK, 3anikaHok (CTpaBa, L0 BMMiKaeTbCA
He moxe 6yTun ToBle 2-3 cM, y NpoLeci
3anikaHHs CTpaBy NOTPiGHO NepeBepHyTU
Ha iHLLY CTOPOHY).

NV

BBiMKHEHU HUXKHIN HarpiBanbHUM”
enemMeHT ) )
Y UbOMY MOMOXEHHI PYYKM B AYyXOBL
YHKLIOHYE nuLLIe HWXHIA HarpiBanbHUN
enemMeHT. 3anikaHHs TicTa 3HW3y (Hanp.,
MOKpe TiCTO i TicTo, dhapLumpoBaHe dpyk-
Tamu).

YBiMKHEHUW BEpPXHiA Ta HWXHIN Ha-
rpisay .

CTaHOBIIEHHS NMOBOPOTHOI PYYKM B AAHO-
My MOMOXeHHi 403BOMSAE HarpiBaTy Ayxo-
BKY KOHBEKLIiIIHUM criocobom . Hankpatie
nigXoAnTb ANA 3anikaHHA cTpas 3 TicTa,
pnbwu, m’sca, xnida, niun (06oB’sa3KOBMM
€ nonepeaHe posirpiBaHHA AyXOBKM, a
TaKOX 3aCTOCYBaHHS TEMHWX A€kK), npoLec
BUMiKa"HHA Ha OQHOMY PiBHi.

BBiMKHEHUI BEHTUNATOP, HUXKHIN i
BepXHiN HarpiBanbHi enemMeHTH
Y LbOMY NOSIOXKEHHI PYyYKN AYXOBKW BU-
KOHYETbCS oyHKUis TICTO. [lyxoBKka Tpa-
VLIiHa 3 BEHTUATOPOM. )
ifl Yac BMKOHaHHSA yHKLT 3 i AKWo
perynaTop Temnepartypu 3HaxoauTbes
Y HYNbOBOMY MOMOXEHHI, NpaLoe nuiie
BEHTUNATOP. Y LbOMY MOMOXEHHI MOX-
Ha oxonogxyBaTu cTpaBu abo kamepy
[YXOBKW.

bl

KoHTponbHa namna o
YBIMKHEHHS yXOBKN CYMNpPOBOMAXKYETHCS CBITIHHAM

BOX CUTHAmnbHMX NaMrOYOK, XXOBTOI Ta YE€PBOHOI.

BITNO KOHTPOJIbHOI NaMMOYKM XKOBTOTO KOMbOpY
cBiguMTL Npo poboty ayxosku.lMoTyxna YepsBoHa
namnouka iHdopmye Npo Te, Lo B AyXOBL|i BCTAHO-
BUacb HeobxigHa Temnepatypa. HAKWo KyniHapHi
pekomeHaaLii paasTb CTaBUTU CTpaBy y POSirpiTy
[YXOBKY, TO Lie MOTPIOHO pobUTU He “paHille, Hixk
nepLue BUMKHEHHS1 YePBOHOI KOHTPOMbHOI Namroy-
Kn. Y xodi npuroTyBaHHA 4YepBOHa namnoyka byne
BMUKATUCS Ta BUMMKATUCS (NiATPUMKA Temneparty-
pv BCepeawHi AyxoBku). XXOBTa KOHTpOSbHa nam-
noYyka MOXe TaKoX ropiTM Mpu MOMOXEHHI pyyku
«OCBITNEHHS KaMepu [yXOBKNY».

[yxoBka 3 NpUMYyCOBOIO KOHBEKLIiEIO (3 KOHBEK-
ui€to Ta KinbUeBUM HarpiBayem)

[lyxoBka MOXe HarpiBaTUCs 3a AOMOMOIOI0 BEpX-
HBOrO Ta HKHBLOTO HarpiBadiB NiYkK Ta KinbLEBOro
HarpiBa4a. Po6oTOl0 QyXOBKM MOXHA yNpaBnsaTu 3a
[0MOMOrOH0 PyYKM BUDOPY PEXUMY pODOTM AYXOBKU
— HanawTyBaHHA NONAralTb y NOBOPOTI PyYkn A0
NoTPIGHOrO NONOXEHHS,

Puc.6m

Ta pyyky peryrnoBaHHs TemnepaTypy (BCTaHOBMEHHS!
PYYKV Ha BUOpaHy Temneparypy).

Puc.6k

4*51191 neBHUX Mogenew

WUntepHeT-marasun  www.technodom.kz



EKCIMINYATALIA

CeHaipy eki TyTkacblH ga ,, @ /,0” kannbiHa Koo
apKbibl XKy3ere acblpbinagbl.

YBaral . .
BBiMKHEHHA HarpiBaHHA (HarpiBanbHOIO
enemMeHTa TOLO) Npy BBIMKHEHIN Oyab-Akin
DYHKLIT AyXOBKW MOXNUBE NuLLe Nicnsa Ha-
nawTyBaHHa TemnepaTypu.

TyTKacbIHbIH bIKTUMan KanbinTapbi

He3arnexHe OCBITNEeHHA AyXOBKU B
3a 4oMNoMOrot BCTaHOBIEHHS MOBOPOTHOI
PYYKM Ha AaHy NO3MLLi0 3aropaeThbCsl CBITMO
y AyxoBin wadi.

LBnake posirpisaHHsa . .
BBiMKHEHMWI BepxHin HarpiBay, rpunb i
BeHTUNATOp. BukopucToByeTbes Ans no-
nepefHbOro HarpiBaHHs LyXOBKU.

Po3mopoxyBaHHs )
BBiMKHEHUIN Nnlle BEHTUNATOP, YCi Ha-
rpisaqi BUMKHeHi.

EBiMKHeHVIVI BeHTUnATop Ta «FPUJb»

[aHOMY MOSIOXKEHHI NMOBOPOTHOI p¥|l4|<v|
ayxoska npaute y dyHkuii «FTPUTb»
pa3om 3 BEHTMNSATOPOM. BukopucTaHHA
[aHoi YHKLIT Ha NpakTuULi 403BONSE Npu-
CKOPUTUK npouec 3anikaHHA Ta MoCUnTK
CMaKoBi SIKOCTi CTpaBw.

Q)EHKLliH «MNocunenun «FrPUNb»
(«Cynep-Ipunb»)

YBiMKHeHHA yHKUIT «lMocuneHunn
«PWUJTby» fos3Borse Bunikati Npu ogHo-
YacHO yBIMKHEHOMY BEPXHLOMY HarpiBaui.
[aHa yHKLUis 003BONSE 3aCTOCOBYBATY
6inbll BNCOKY TemnepaTypy Yy BEpXHin
pobounii YaCcTUHI AyXOBKWU, B HaCnigoK
4oro cTpaBu pyMm’sHilOTb Ginblue, AaHa
dyHKLUIS [O3BONSE TAKOX 3anikaHHS Be-
TINKUX NOPLYiiA.

3anikaHHAa «PUJIb» go pym’siHoro
CTaHy CTpaBu, 3aCTOCOBYETbCA AnsA
3anikaHHA MareHbLKUX nopuin m’saca:
CTelkiB, LWHilenis, pubu, TocTiB, KoBOa-
COK, 3anikaHok (CTpaBsa, Lo BUMIKaeTbCA
He mMoxe OyTu ToBlle 2-3 cM, y npoueci
3anikaHHs CTpaBy NOTPIGHO NepeBepHyTH
Ha iHWy CTopOHy)S.

BBiMKHEHUI HUXHIN HarpiBanbHUNU
enemMeHT ) )
Y UbOMY MOMOXEHHi PYYKM B AYyXOBL
yHKLIOHYE NUnLLIe HWXKHIN HarpiBanbHWI
erlemMeHT. 3anikaHHs TicTa 3HM3y (Hanp.,
MOKp)e TicTo i TicTO, haplumpoBaHe dpyk-
Tamu).

YBiMKHEHMWA BEPXHiA Ta HUXHIN Ha-
rpisay .

CTaHOBIEHHS MOBOPOTHOI PYYKM B JaHO-
MYy MONOXeHHi 103BOMAE HarpisaTn ayxo-
BKY KOHBEKL|iiHMM criocobom . Haiikpalie
nigxoanTb ANA 3anikaHHa cTpas 3 TicTa,
pubu, m’aca, xniba, niun (06OB’A3KOBUM
€ nonepefHe posirpiBaHHsA [QyXoBKMW, a
TaKOX 3aCTOCYBaHHSA TEMHWX [eK), MpoLec
BUMiIKATHHSA Ha OIHOMY PiBHi.

BBiMKHEHa UMpKynALia rapayoro no-
BiTpsA

FAKWO pyyKa BCTaHOBMEHA Y MOMOXEHHS
,BBIMKHEHa LIMPKYNALis rapsyoro nositpst’,
Lie 4O3BONSIE 3a4I9TV BUMYLLEHE HarpiBaH-
HA lyXOBKW 32 JOMOMOTOK TEPMOBEHTUMSA-
TOopa, PO3TaLlOBaHOro NocepeauHi 3aaHLOI
CTIHKV AyxoBku. [Ana TpaguuinHoi gyxo-
BKV BMKOPUCTOBYIOTbCA HUXYi 3HAYEHHS
TemnepaTypu A5 NpUrotyBaHHA CTpas.
BukopurcTaHHs Lboro cnocoby HarpisaHHs
3abesnevye piBHOMIPHY LIMPKYNALto Tenna
[0BKONa CTpaBu y AyXOBLi.

S

BBiMKHEHUI BEHTUNATOP, HUXKHIN i
BepXHiN HarpiBanbHi enemMeHTH
Y LbOMY NOSIOXKEHHI PYyYKU [YXOBKW BU-
KOHYETbCA (pyHKLUisA TICTO. [lyxoBKa Tpa-
MLINHA 3 BEHTUMATOPOM. .
il Yac BMKOHaHHSA PyHKLT 3 i AKwo
perynaTop Temnepatypu 3HaxoguTbes
Y HyNbOBOMY MOMOXEHHI, NpaLoe nuiie
BEHTUNATOP. Y LbOMY MOMOXEHHI MOX-
Ha oxonogxyBaTu cTpaBu abo kamepy
OYXOBKM.

>

BBimMKHeHa UMpKynsauia rapa4yoro no-
BiTPA | HKHIN HarpiBanbHUN enemeHT
Y LbOMY MOMOXEHHI PYYKN OYyXOBKW BU-
KOHYeTbCA (DYHKLIS LIMPKYNALIi rapsyoro
NOBITPS NPU BBIMKHEHOMY HUXHbOMY
HarpiBanbHOMy efieMeHTi, L0 BUKMNUKae
NiABMLLEHHS TEMMepaTypu 3HNU3Y BUMIYKK.
Benwuka KinbkicTb Tenna nocrynae 3sHu3y
BUNIYKK, MOKpe TiCTO, niuua.

®

KoHTponbHa namna .
YBIMKHEHHS [YXOBKWM CynpOBOMXKYETHCH CBITIHHAM

BOX CUrHasnbHUX NaMroYOoK, KOBTOI Ta YepPBOHOI.

BITIO KOHTPOMbHOI NaMMoYKM >KOBTOTO KOMbOpPY
CBiAuNTb NPO poboTy AyxoBku.[MoTyxna YepsoHa
namnoyka |ng9pmye npo Te, WO B AyXOBLIi BCTAHO-
BUacb HeobxigHa Temneparypa. AKWo KyniHapHi
pekomeHaaLii pagsaTb CTaBUTU CTpaBy y POSirpiTy
OYXOBKY, TO Lie MOTPIOHO poBUTU He “paHille, Hixk
nepLue BUMKHEHHSI YePBOHOI KOHTPOMNbHOT Nammnoy-
Ku. Y xodi NpurotyBaHHs YepBoHa nammnoyka byne
BMUKATUCSA Ta BUMMKATUCS (NIATPUMKA Temneparty-
pv BCepeawvHi AyxoBku). XXOBTa KOHTPOSibHa nam-
MoYka MOXe TaKoX ropiTM MpY MOMOXEHH pyyku
«OCBITNEHHA KaMepu AyX0BKNY.
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EKCIMINYATALIA

Ekcnnyarauis rpunto*

IpuntoBaHHs BiabyBaeTLCS BHAcMiAoK Aii Ha 6ntoao
iHdbpa4epBOHOTO BUMPOMIHIOBaHHS, LLIO BUMPOMIHHO-
€TbCH PO3NEYEHUM rpUneM.

LLlo6 BBIMKHYTW rpusb, HEOOXiAHO:

® BCT@HOBUTU PYYKY AYXOBKW B MOJOXEHHS, MO-

3Ha4YeHe CMMBOOM

MpOrpiTV AyXOBKY NPOTAroM Npubnm3Ho 5 XBunmH

(Npw 3aKpUTUX OBEPAX LyXOBKM). )

BCTaBWTWN y [yXOBKY KO 3i CTpaBoio y BiAmno-

BiAHWI Na3, @'y BUNaaKy rpunioBaHHs Ha POXHI,
eko Ans 3bmpaHHsa XUpy cnif BCTaBUTK y nas
e3rnocepeaHbO Nid POXHOM,

3aKpPUTU ABEPi [YXOBKM.

[Ons dyHKUii rpunb Ta NOCUNEeHWA rpunb
TemnepaTtypy Heo6xigHO BcTaHOBUTU Ha 250°C,
;1:‘9':(")’23 ¢hyHKLIT rpunio 3 BEHTUNATOPOM — Ha

Yeara! .

Mg Yac rpunioBaHHs ABepi AyXOBKW MOBU-
HHi ByTn 3akpwuri. lig Yac poboTtu rpunio
enemMeHTN yXOBKW1 MOXYyTb Harpisatucs. He
peKOMeHAYETbCA AonyckaTu AiTen Ao AyXo-
BKM.

*Ns NeBHUX Moaenen

BukopucrtaHHsa BepTena*

BepTen [o3Bonse cMaxuti CTpasy, WO roTyeTbCA
B AyXxoBUi , nepesepTatouy ii. FONOBHMM YMHOM BiH
CAYXWUTb ANS NiACMaxyBaHHA NTWLI, LaLIMKKIB,
KOBGacCOK TOLLO. YBIMKHEHHSA Ta BUMKHEHHSI pyXy
BepTeNs 3AiNCHINETLCA OHOYACHO 3 YBIMKHEHHAM
Ta BUMKHEHHSIM onepaulii CMaXeHHS - «Tpunb»
Mpwn BUKOPUCTaHHI OAHIET 3 LMX YHKLIA y npoueci
niacMaxkyBaHHS MOXe BigbyTncs TMMyacosa 3ymnmH-
Ka ABuryHa abo 3miHa Hanpsmky obeptaHHs. Lle He
BMNJSIMBAE Ha Yac Ta AKICTb CMaXKEeHHS.

YBara! .
BepeTeHo He Mae okpeMoi pyyku
ynpasiHHS.

MpuroTyBaHHs CTpaBu Ha BepTeni:
(amB. MarnoHKn)

e 0OCTaBMTY XXy Ha BepTenb Ta 3akpinuTu 3a Ao-
MOMOTOI0 BUMNOK, )

pamy BepTeslsi pO3MICTUTU B AyXOBLIi Ha 3 3HU3Yy
po604OMYy piBHi ,

KiHeLlb BEpTens BCTaBUTWU y 3axBaT ABUIyHa.
3BepHiTb yBary Ha Te, W06 BUiMKa MeTaniuHoi
YacTuHa 3axorneHHs cnupanach Ha pamy,
BUKPYTUTK PYKIB'SA, o
BCTaBUTU MIAHOC HA CaMUA HWXHI piBeHb Ka-
Mepu AyXOBKM,

CMaxkeHHs1 cnif NpoBOAUTY NPU 3aKpUTWX ABEp-
LsTax AyXoBKu.

Puc.6y
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MPUFOTYBAHHA DK1Y YXOBL - MPAKTUYHI MOPALN

Buniuyka

PekomeHayeTbecs BUNiKaTH NMPOrv Ha nigaoHax,
AKi € 3aBOACHKMM 0BnagHaHHAM NuTy,
Buniuky mMoxHa BUroToBnATM y dopmax Ta
Ha nigAoHax NpoMUCIOBOro BMPOOHMLUTBA,
AKi cTaBnATLCA Ha Gokosi Hanpasnswodi. [Ana
NpUroTyBaHHSA NPOAYKTIB XapyyBaHHS PEKOMEH-
OYETbCA BMKOPUCTOBYBATW NiAA0OHWU YOPHOrO
KOMbOPY,0CKiNbKM BOHW KpaLLie NPOBOASTL Tenno
Ta 3MEHLLYIOTb Yac NPUroTyBaHHs,
He pekomeHayeTbCs BUKOPUCTOBYBATU hopmut
1 XMPIBKY 3i CBITNOO Ta 6rIMCKy4OI0 NOBEPXHE0
npy 3BUYHOMY HarpiBaHHi (BEPXHIN Ta HWXHIN
HarpiBayi), BUKOPUCTaHHSA Takoro nocyay Moxe
npu3BecTW JO TOrO, LU0 TICTO He MPOMNEeYeTbCs
3HUK3Y,
Mpy "BUKOpUCTaHHI KiNbLEBOro Harpisava no-
nepefHe NporpiBaHHs AyX0BKN He 0DOB’A3KOBE.
[ns iHWWX pexumis, nepen NpUroTyBaHHAM
NpoayKTiB AyXOBKY CRif posirpiTu,

eped TUM, SiK BUAHSTU NUPOIN 3 OYXOBKM,
noTpibHO NepeBipuTK iX rOTOBHICTb 3@ AOMNO-
MOTOI Manunyku &Ka Mae 3anuLnTUCS CyXOHo
Ta Y1CTOM), ) )
PekomeHAyeTbCS 3anuULLIMTKA BUNIYKY Y AyXOBL
Ha 5 XBUNWH Nicns il BUMKHEHHS, o
Temnepatypa BUNiYKKM, NPUrOTOBAHOI i3 BMKO-
pUCTaHHAM ¢¥HKHII LMpKynsLii Temneparypu
3a3Buyan Ha 20-30 rpagycis HUX4e, HiX Npu
3BUYaHOMY BUMIKaHHI (3 BUKOPUCTAHHAM HUX-
HbOrO Ta BEPXHBLOIO Harpisaya),

MapameTpu BUNivkK, HaBedeHi y Tabnuusx, €
[O0BIAKOBMMU, Ta MOXYTb 3MiHIOBATUCA BiAMNoO-
BifHO Ao Baworo goceigy Ta cmakis, )
FAKWO AaHHi B KyniHApHUX KHUrax 3Ha4yHo Bid-
Pi3HAIOTLCSA Bif HALLMX pekoMeHAaLliin, NPOCUMO
KepyBaTUCS L€ IHCTPYKLELD.

CMaxeHHs1 M’sica

Y ayxoBuUi roTyeTbca M'Aco nopuisMu GinbLue 1
Kr Ilopuil, Bara siKMX MeHLIe,PEKOMEHOYETLCS
roTyBaTV Ha ra3oBMX ropinkax nnmTu,

[nA NpuroTyBaHHA PeKOMeHOYETbCA BUKOPUC-
TOBYBATW XAPOCTIVIKMIA Nocya, i3 pyvkamu, sk
He NigaaloTbCa BMBY BUCOKOI TeMnepaTypu,

Mpw npuroTyBaHHi iXi Ha peLuiTLi Y1 BepTeni Ha
CaMOMy HU3bKOMY PiBHi HEOOXiAHO PO3MICTUTK
[eKO 3 HEBENMUKOIO KiNbKIiCTIO BOAM, )

Minimym oamH pas, Ha eTani HanmiBroTOBHOCTI,
cnif nepeBepHyTW M’AICO Ha iHLLY CTOPOHY, Y
npoLieci 3anikaHHs Yac Big Yacy nonvMBaT M'sico
COKOM, L0 BMAINAeTLCA abo rapsivioto COnoHo
BOZIOH0, MONMBATU M’SICO XOINOLHOK BOAOK He
pPEeKOMEeHAYEThCS.

[yxoBKa 3 HaTyparbHO KOHBeKUi€lo (KOHBEHLliOHanbHa)

Bupa Bunivkm DYHKLT AyXOBKM Temnepatypa PiBeHb Yac [xB.]
npoaykT .
— < (. an
— | "
= 0 160 - 200 2-3 30 - 50
D O 220 - 240 3 10-15
1 O 210 - 220 2 45-60
/j 230-250 4 14-18
J O 225 - 250 2 120 - 150
S 0 160 - 230 2 90 - 120
&) O 160 - 180 2 45- 60
%‘5 O 190 - 210 2 40-50

YBara!

MapameTpu, siki HaBeaeHi B Tabnuusax € AOBIAKOBMM Ta MOXYTb 3MiHIOBATUCS B 3anexHocTi Big Bawwmx

KyriHapHux BrnogobaHb Ta AOCBiAY.
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MPUrOTYBAHHSA XK1 Y AYXOBLI - MPAKTUYHI NOPAU

[lyxoBKa 3 BUMYLLUEHOI LIMPKYIIALIE0 NOBITPA (3 BEHTUNATOPOM)

Bupa Bunivkm DyYHKLIiT AYXOBKM Temnepatypa PiBeHb Yac [xB.]
npoaykr
—l C (. D
\\/
E OJ 160 - 200 2.3 30- 50
E A 150 3 25-35
AR d 160 - 180 2.3 20 - 40*
AR\ ES 150 3 65 - 70
&Q O 220 - 240 3 10- 15
VD O 210 - 220 2 45 - 60
<X T 190 2-3 60 - 70
/j 230-250 4 14-18
v C] 225-2350 2 120 - 150
L) O 160 - 230 2 90 - 120
&) 190 2-3 50 - 60
&) O 160 - 180 2 4560
25 O 190 - 210 2 40-50
éf‘:) 170 - 190 3 40 - 50

YBara!

MapameTpu, siki HaBegeHi B Tabnmusx € AOBIAKOBMM Ta MOXYTb 3MIHIOBAaTUCS B 3aNeXHOCTi Bif
Balumx kyniHapHux BnogobaHb Ta gocsiay.
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MPUrOTYBAHHSA XK1 Y AYXOBLI - MPAKTUYHI NOPAU

[lyxoBKa 3 NPUMYyCOBOI KOHBEKLIEI (3 KOHBEKLIi€IO Ta KiNbLEBUM HarpiBayem)

Bua BUnivku DYHKLiT AYyXOBKM Temnepartypa PiBeHb Yac [xB.]
npopykT . °C €9 i
_ : \/
= O 160 - 200 2-3 30- 50
@ O 160 - 180 2.3 20 - 40*
@ 140 - 160 2-3 10 - 40*
Q@ 200 - 230 1-3 10 - 20
VD O 210 - 220 2 45-60
VY 160 - 180 2-3 45 -60
<X T 190 2-3 60 - 70
/j 230-250 4 14 -18
v O 225 - 250 2 120 - 150
J 160 - 180 2 120 - 160
L) (. 160 - 230 2 90 - 120
S 160 - 190 2 90 - 120
@ X 190 2-3 50 - 60
& O 160 - 180 2 4560
&) 175 - 190 2 60 -70
%"3 O 190 - 210 2 40 - 50
£ T 170 - 190 3 40-50

YBara!

[MapameTpu, siki HaBegeHi B Tabnuusix € JOBIAKOBUM Ta MOXYTb 3MIHIOBaTUCS! B 3aNeXHOCTI Bif

Balumx kyniHapHux BnogobaHb Ta Aocsiay.
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YUACTKA | OBCJTYTOBYBAHHA AYXOBKU

[} ,El,yxoakil| Crifj YACTUTK NICNS KOXKHOMO BUKOPUC-

TaHHs. [1pyn O4NLLEHHI BMUKAETLCS OCBITIIEHHS,

LLIO 103BONSIE NOKPALLUTY BUAUMICTb BCEPEAVHI
00040ro NpocTopy.

® Kamepy AyxOBKW Chig MWTKW TiflbKv TENMO BO-
1010 3 o[ aBaHHAM HEBENMKOI KiNbKOCTI PiaAnHM
st MUTTS MocyAy.
° ynweHHs napom «Steam Clean»*

- Y MUCKY, SiKa NOCTaBMneHa Ha nepLunin 3Hn3y
pIBe)Hb nyxoBku, Hanutn 0,25 n Boam (1 cTa-
KaH),

- 3aKpuWTKW ABepLi OyXOBKY, - Py4Ky perynsiropa
TEMNEPATypN BCTAHOBUTU™ Ha MOMOXEHHS
50°C, py4ky BMOGOpY pexumy pobotu B no-
NOXEHHS «HWKHIA HarpiBayy

- HarpiBay Kamepwv OyxoBku 6nndeko 30 xBu-
TVH,

- BIJUVMHWUTW OBepuATa OyXOBKW, BHYTPILLHIN
06’em Kamepu NPOTEPTU raH4ipKo Yu
ry6koto, MOTIM NPOMMUTU TENIOK BOAOKO 3
[00aBaHHAM PiAVHM ONst MATTSI NOCYay.

YBara! 3anuiwkosa Bonora nicnsi NapoBoi O4UCTKU
MOXe MaTWu BUMSiA Kpanenb Yv 3anvLkiB Boau nifg
MIUTOHO.

® [licns MuTTa Kamepu OyxXOBKW, il cnig BATEPTU
Hacyxo.

YBara! ) )
NS YACTKM Ta NiATPUMKU B poBoYOMYy CTaHi
CKIMSIHUX NOBEPXOHb HE BUKOPUCTOBYBAT
YUCTUMbHI 3acobu, SKi MICTATbL abpasusu.

3amiHa NaMnoYKkn OCBITNEHHA
OYXOBKU

Ansa Toro, WwWo6 BUKMIOYUTU MOXNMBICTb ypa-
)KEHHS1 erleKTPMYHUM CTPYMOM nepen, 3amMiHO
NaMnoYky BNeBHITLCSA, WO Npunag BUMKHEHO.

® YCi pyyku ynpaBrniHHS BCTAHOBUTU Y MOJTOXKEHHS
,0"/,0”, Ta BUMKHYTU XMBMNEHHS,

® BuBepHyTM Ta NPOMWUTM KOBMaK Namnoyku, Bu-
TEPTU NOr0 HaCyXO. )

® ByiBepHyTV OCBITNIOBaNbHY NaMmnoyky 3 rHisaa,

3a HeoOXiAHOCTI 3aMiHUTL T Ha HOBY

- namnoyka BucokoTemnepaTtypHa (300°C) 3
napameTpamu:

- Hanpyra 230 )

- noTyxHictb 25 W - pisbba E14.

Puc 9 - Namnoyka ayxoBku

® BKpyTWUTW Namnouky. 3BepHIiTb yBary Ha
npaBuIIbHY YCTAaHOBKY NTaMMOYKN Yy KepamivHe
rHi3go.

®  BKpyTWTV KOBMaK NammnoYku.

[lyxoBku, nosHaveHi nitepoto D*, obnagHaHo nerko
BICYBHUMU APOTSHUMUW HaNPsSIMHUMU (peLuiTkamu)
BKMaAoK AyxoBku. LLo6 ix BUAHATY Ans MUTTS cnid
MOTAFHYTW 3a KpiMmneHHsl, posTalloBaHe cnepeay,
MOTIM MOTArHYTY 32 HANPSIMHY i 3HATW 11 i3 3aAHBOTO
KpinseHHs.

Puc 10

[lyxoBku, nozHayeHi nirepamu Dp* MaloTb BUCYBHI
TENecKoniYHi HaNPAMHI i3 HepxxaBito4oi cTani, npu-
KpinfeHi 10 APOTAHMX HanpsMHWX. Hanpasnstodi
HEOOXiAHO 3HIMaTV i MUTU Pa3oM 3 APOTAHUMU Ha-
npasngo4mu. Mepea BCTAHOBMEHHSIM Ha HUX JeK,
iX HeOBXiHO BUCYHYTM (AKLLO [yXOBKa rapsya, Ha-
npaBnsoydi NOTPIGHO BUCYHYTU, 3a4€nmBLLN 3adHIM
Kpaem fieka 3a yrnopu y nepefHii 4acTuHi Hanpas-
NAOYMX) | NOTIM BUCYHYTU PA30M 3 1EKOM.MOTPIGHO
BUCYHYTW, 3a4enuBLIN 3aHIM Kpaem Aeka 3a yno-
pu y riepeaHiii YacTuHI HanpaenaymMx) i NoTiM BU-
CYHYTV Pa3oM 3 [JEKOM.

Puc 10a

® [1nuTu, MapkoBaHi y cneumdikadii Tuny nirepoto
K*, obnagHaHi BcTaBkamu, MOKPUTUMK CreLi-
anbHOK CaMOOYMCHOI emaruio. 3aBaskn Ui
emarni xu1poBi 3abpyaHEHHs1 ab0 3anuLLK1 cTpaB
MOXYTb CaMOYMHHO YCyBaTUCS, SKLLO BOHW He
3aCOXIU i He NiAropiny (3anuLUKK ixi i Xupy Heob-
XiJHO AIKHaNCKopille Big4inNuTL, NMOKN BOHU Lie
He 3acoX/v i He 3aneknucs, y LboMy pasi MoXHa
HUKHYTW TPMBANOro CaMOOYMLLEHHS AYXOBKM).
ﬁ]‘lﬂ NpoBeAEeHHs1 CaAMOOYULLIEHHST OYXOBKM, 1i
HeobxigHo BBIMKH%TVI Ha 1 roguHy i BCTaHOBUTU
Temnepatypy — 250°C. AKwWO 3anuiikn cTpas
He3HayHi, MpoLec MOXHa CKOPOTUTMU.

Baxnugso!

OcKinbkun npouec CaMOOYMULIEHHS
NOB’A3aHNIN 3 PO3XOAOM eneKTpoeHeprii,
nepen KOXHOK YMCTKOK HeobxiaHO nepe-
BipUTW piBeHb 3abpyaHeHHs. llicns Toro,
AIK CaMOOYUCHI BMaCTUBOCTI BKNaAKU Mo-
ripwartbes, ii MOXHa 3aMiHUTW Ha HOBY.
Bknapku moxHa npuadatu y nyHKTax cep-
BiCHOro 06CnyroByBaHHs abo y poapioHoMy
npoaaxy. Y Bunazaky Bubopy TpaguuinHoro
MeToAYy YMLLEHHS, HEOOXiAHO Nam aTaTw, Lo
CaMOoOoY4MCHa eMarb BPasnnBa Ha CTUPaHHS,
a, oTXe, ANS X YACTKM HE MOXHa BUKOPUC-
TOBYBaTW Hi iAKMX 3acobiB, Hi XOPCTKMX
raHd4ipok.

Punc 10b

*ONs NeBHUX Moaenemn

o1
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YUCTKA | OBCNNYTOBYBAHHA OYXOBKU

MepiognyHun ornsapg

Okpim Aii, siKi HeOBXiAHI ANS NIATPUMAHHSA OYXOBKM
Y YMCTOTI, HeobXigHO:

® [pOBOAWTM MeEpIoANYHI Nepesipkn pobotu ene-
MEHTIB ynpaBniHHA Ta pobounx rpyn niautu.
Micnsa 3akiHYeHHsA rapaHTINHOMO CTPOKY, MiHIMyM
pa3 Ha ABa poku, HeobXiAHO MPOBOANTU OrMAL,
TEXHIYHOTO CTaHy NNNTU Yy CEPBICHOMY LIEHTPI,
yCyBaTu BUSIBMEHi ekcrinyarauiiHi gedektu

3a HeobXxiHOCTI NPOBECTM 3amiHy aeTanen Ta
BY3NiB, ikl BUALLNW 3 nagy.

YBara!

Yci peMOHTHI Ta perynsuiiHi po6otu nosu-
HHi NPOBOAWUTUCS BIANOBIAHUM CEPBICHUM
LIEHTPOM Y11 MaNCTPOM, KM MaE HeobXiaHy
KBarnigikadito Ta 4onyck.

Ecikri any

Ypmenew KamepachblHblH ilWliHEe bIHFaWbI
KOIDKeTIMAINIK XoHe OHbl Tasanay YLiH eciriH
anbin Tactayfa 6onafbl. ONn yuiH, OHbl allblHbI3
[1a, iNMeKTe OpHanackaH cakTaHAbIpFbIlLTb KeTepy
kaxeT. ECikTi xapTbinan xabblHbI3 Aa, KeTepiHI3,
COCbIH €CIKTi ©3iHi3re Kapan TapTblHbI3 TapTbiHbI3.
EcikTi TakTara opHaTg YLWiH SpeKeTTi COHbIHaH
6acTan kantanaHbi3. OpHaTy bapbiCbiHAA iNMeK
GenikTepiHiH AypbIC yiinecyiHe Hasap aynapfaH
XOH. YpMEneLITIH ecirlH OpHaThIn 6onFaHHaH KemiH
MIHAETTi Typae CakTaHAbIPFbILITLI TYCIPY KaxerT.
OnTnece, eciKTi Xaybln xaTkaH Kesae, inmekTep
3aKbIMAaHybl MYMKIH.

Puc 11- InmekTepAiH cakTaHAblpFblWTapPbIH
KbIDKbITBIHBI3

lwki aviHekTi any*

1. Kpect Topisai GypaybiluThbiH kemerimeH 6ynip
inrelektepae oOpHanackaH OypaHganapabl
Gypan anbliHbI3 (pUc. 11Ag. )

2. InrewekTepdi >Kannak OypaybllWTbIH —Kemeri-

MeH WTEepIiHi3 Ae, eCiKTiH YCTIHM TakTalwaHbl
anbiHpI3 (puc. 11A, 11B).
IWKi  oiHeKTi BGeKITKILTeH anbiHbI3
TemeHri 6enirinae) (puc. 11C). )
ONHeKTI Tazanarblll KypanibiH a3 faHa Mesiepi
KOCbIIFaH XblIbl CYMEH XXybIN anblHbl3. OAHEKTI
OpHaTy YLUiH 9peKeTTi COHbIHaH 6acTan xacay
KaxKeT. ONHEKTIH Teric Geniri xofapbiga 6onybl
KaxeT.

(ecikTiH

Puc. 11C - lwki sHekTi any

3HATTA ABepuUAT

Ans _GinbL 3py4yHOro AOCTYNy A0 Kamepu OYXOBKW
Ta il QUMLLEHHA MOXHa 3HATK ABep~Ui. Ons uboro
noTpibHoO ii BiOKPUTK, NIAHATU 3aNOBDKHUK, SKMIA
3HaXoAMTbCS Ha NeTni, ABepLsATa 3nerka NpuKpuTy,
nigHATW Ta BUCYHYTW Bnepep (man. 12 Ons
YCTaHOBKM ABEPUAT Ha NAWUTY, MOBTOPUTU Al Y
3BOPOTHOMY MOPSAAKY. Y XOAi BCTAHOBMEHHS Crif,
3BEPHYTV yBary Ha NpaBuUibHE CMOSYYEHHS YacTuH
netni. Nicns ycTtaHoBKu ,uB%pu,ﬂT [AYXOBKM NOTPIGHO
060B’A3KOBO CMYCTUTMN 3aN0ODKHVIK. Y iHLLOMY BUNaj-
Ky, Npy cnpobi 3akpuTy ABEPLST MOXYTb BYTU.

puc 12A - BigTarHyTv 3anobixkHWKK neTenb
3HATTA BHYTpPIiWHbLOro ckna*

1. 3a ponomMorot Mmockoi BUKPYTKM HeobXiaHO
BULUTOBXHYTU BEPXHIO NNaHKy ABEpUAT, aKy-
EaT“HO nigBaxytouu ii 3 6okis (puc.12B)
12VI(V3II)—1HTVI BEPXHIO MMaHKy AsepusT. (puc.12B n
BHYTPILLHE CKNO BUAHATM 3 KPINIEHHA

HWXHIV YacTWHi ABEpUST).
uc. 12D, 12D1.

4. TloMUTU CKNO TENnol BOAOK 3 HEBEMNUKO

KINbKICTIO YACTUMBHOIO 3acoby. »
LLlo6 BcTaHOBUTU CKIO, CNif OIATW Y 3BOPOTHIW
nocnifoBHOCTI. [MageHbka YacTvHa ckna noBw-
HHa 3HAaXOAUTUCH 3BEPXY.
Yeara! He cnip nputuckatn BepXHIO NiaHKy
opHouacHo 3 o6ox cTopiH ABepe. LLlob npa-
BMIMbHO BCTAHOBUTW BEPXHIO MiaHKy ABepen,
noTpibHO CcrmovaTKy MPUKNacTu MiBiAA KiHelb
nnaHkM 4o ABepen, a npaBuii KiHelb NpUTMC-
HYTW, MOKWN He ModyeTe «krauaHHs». [isHiwe
NPUTUCHYTU NNaHKy 3 NiBOI CTOPOHW, MOKN He
noYyeTe «KnauaHHA».

Punc.12D - BuiiMaHHs BHYTPILLHIX WXGOK. 3 LWNOKK.
Puc.12D1 - BuiimaHHSA BHYTPILLHIX WWOOK. 2 wmnb-
Ku.

NOPAQOK Al Y HAA3BUYAUHUX CUTYALISIX

[Mpy KoXHIM aBapinHin cuTyauii cnia:

®  BuMKHYTM poGoui BY3nn AyX0oBKM
® Big'egHaTyt enekTpuyHe XUBMNEHHS
® Bussatu maiicTpa

® [leski
Tabnumui.

*ANs NeBHUX MoJenen

PiGHi AeheKT KOPUCTyBay MOXE BUNPaBUTY CAMOCTIIHO, 38 YMOBUW OTPUMaHHS BKasiBKkam y
epLU, HDX 3BepTaTnCs y CepBICHWN LIEHTP,

npornaHbTe Tabnuuo.
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NOPAQOK AIU Y HAA3BUYAUHUX CUTYALIIAIX

NMPOBJIEMA NMPUYNHA BUPILLEHHA
1. EnekTpuka He npaLioe BiacyTHE XVBNEHHS ggﬁ&%gfﬁ g’gﬂ?ﬂ)}ﬂ""{' TO#, Wwo
e I I e
3.He npautoe ocBiTNEHHs ayxo- | Mamna BukpydeHa a6o nepe- aﬂgp B’;L‘fnaggﬁa'gm”; ?a”%"’r')'}f

BKU ropina MaHHs! NnTK)

*[ANA NeBHVX Moaenen

TEXHIYHI OAHI
HominanbHa Hanpyra: 230V ~50 Iy
HoMiHanbHa NOTYXHiCTb: Makc. 3,1 kBt
Poawmipu nnutu (WWAPWUHA / TINWBUHA / BUCOTA) 59,5/59,5 /57,5 cm

Bignosigae Hopmatmeam EN 60335-1, EN 60335-2-6.
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RO

Acest Hansa
aparatului va fi foarte usoara.

STIMATI CUMPARATORI,

rodus este usor de utilizat si este foarte eficient. Dupa citirea acestui manual, utilizarea

Inainte de a fi ambalat si de a parasi fabrica, aparatul a fost verificat din punct de vedere al sigurantei si

al functionalitatii.

Inainte de a utiliza aparatul, cititi cu atentie acest manual de utilizare. . L
Daca urmati aceste Instructiuni veti putea evita eventualele probleme ce pot apare in urma utilizarii apa-

ratului.
Este important sa pastrati acest manual de utilizare
orice moment.

intr-un loc sigur, astfel incat sa poata fi consultat in

Este necesar sa urmati aceste instructiuni cu atentie pentru a evita eventualele accidente.

Atentie!

Nu utilizati produsul inainte de a citi manual de utilizare.

Acest aragaz este destinat doar pentru uz casnic.

Producatorul isi rezerva dreptul de a realiza modificari fara a afecta functionarea produsului.

CUPRINS

CUM SA ECONOMISITI ENERGIE

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

DESCRIEREA APARATULUI

INSTALARE

UTILIZARE

PREPARAREA IN CUPTOR — SFATURI PRACTICE
CURATARE SI INTRETINERE

CUM SE PROCEDEAZA IN CAZ DE URGENTA
DATE TEHNICE

CUM SA ECONOMISITI ENERGIE

Prin utilizarea energiei intr-un
mod responsabil nu numai ca
economisiti bani, ci veti proteja si
mediul inconjurator. Cum puteti
face acest lucru:

® Nu descoperiti
reades. )
u deschideti usa cuptorului de-

N cat atunci cand este nevoie.

° Otprltl cuptorul la timp si utilizati caldura rema-

nenta.

Atunci cand preparati alimente un timp indelungat,

opriti zonele de preparare cu 5 pana la 10 minute

inainte de incheierea procesului de preparare al ali-

mentelor. Se va economisi pana la 20% energie.

Utilizati cuptorul atunci cand preparati cantitati mai

mari de alimente. ) ]

Carnea de pana la un kilogram poate fi preparata

mai economic intr-un recipient pe plita.

@ Utilizati caldura remanenta a cuptorului.

Daca timpul de preparare este mai mare de 40 de

minute, opriti cuptorul cu 10 minute inainte de a in-

cheia.

Important! ~ —

Atunci cand utilizati un cronometru, setati timpi de

preptarare mai scurti in functie de alimentele pre-

parate.

ohAsigurati-va de faptul ca usa cuptorului este in-

chisa.

Caldura poate trece prin reziduurile alimentare de-

puse pe garnitura de etansare a usii. Curatati ime-

diat eventualele resturi alimentare. o )

® Nu instalati aragazul in apropierea frigiderului /

congelatorului. .

Consumul de energie va creste, fara a fi necesar

acest lucru.

recipientele

——

e~
— ] —~—

In timpul transportului, a fost utili-
zat material protector pentru a pro-
teja aparatul de eventualele avarii.
Dupa ce ati despachetat aparatul,
aruncati ambalajele intr-un mod ce
nu va afecta mediul inconjurator.
Toate materialele utilizaté ca am-
balaje pot fi reciclate; sunt 100%
reciclabile si sunt marcate cu sim-

bolul corespunzator. S

Atentie! In timp ce despachetati, tineti la distanta de

copii materialele ambalajului.
: : sau pe ambalaj indica faptul ca acest

Rﬂrodu_s oate fireciclat.
I Viaterialele utilizate in interiorul apara-

tului sunt reciclabile si sunt etichetate
cu informatii privind acest lucru. Prin reciclarea ma-
terialelor sau a altor componente ale dispozitivului
uzat, contribuiti la protejlarea mediului inconjurator.
Informatii privind centrele de reciclare pot fi obtinu-
te de la autoritatile locale.

Aparatele vechi nu trebuie sa fie tra-
tate ca si gunoi menajer, ci trebuie sa
fie predate unui centru de colectare si
reciclare al echipamentelor electrice

si electronice. Simbolul inscriptionat
pe produs, pe manualul de utilizare
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INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Observatie. Dispozitivul si toate piesele componente ale
acestuia care sunt la indemana utilizatorului devin fierbinti in
momentul in care acesta este folosit. Posibilitatea de atingere
a elementelor de incalzire trebuie sa fie realizata cu o deose-
bita grija. Copii care nu au atins varsta de 8 ani nu trebuie sa
se apropie de dispozitiv cu exceptia cazului in care se afla
sub supraveghere permanenta.

Acest dispozitiv poate fi utilizat de copii care au varsta de
peste 8 ani si mai mari, de catre persoane cu capacitati fizi-
ce, senzoriale si mentale limitate si de catre persoane fara
experienta si care nu cunosc dispozitivul, atunci cand acestea
sunt supravegheate sau au fost instruite cu privire la utiliza-
rea dispozitivului in siguranta care le sunt transmise de catre
persoanele care sunt raspunzatoare de siguranta lor. Aveti
grija la copii, nu-i lasati sa se joace cu aparatul. Curatarea si
activitatile de deservire nu trebuiesc realizate de catre copii
care nu sunt supravegheati.

Aparatul devine fierbinte in timpul utilizarii. Aveti grija sa nu
atingeti partile fierbinti din interiorul cuptorului.

Cand se utilizeaza functia de prajire elementele cuptorului
pot fi fierbinti. Recomandam sa nu permiteti accesul copiilor
In apropierea cuptorului.

Observatie. Nu folositi produse de curatare abrazive sau
obiecte ascutite de metal pentru curatarea usii de sticla, de-
oarece acestea pot zgaria suprafata, ceea ce poate conduce
la craparea sticlei.

Observatie. Pentru a evita pericolul de electrocutare, asi-
(E:])uratli-va de faptul ca aparatul este oprit inainte de a inlocui
ecul.

Pentru curatarea aparatului nu se recomanda folosirea dis-
pozitivelor de curatare cu ajutorul aburilor.
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INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

® Asigurati-va de faptul ca alparatele de uz casnic, inclusiv cablurile de alimentare, nu ating suprafata
fierbinte a cuptorului sau a plitei, deoarece materialul izolator al acestora nu este de obicei rezistent la
temperaturi ridicate. . o . . .
® Nu |lasati aragazul nesupravegheat atunci cand praijiti alimente. Uleiul sau grasimile pot lua foc datorita
supraincalzirii sau in cazul in care vor curge in foc.

® Nu utilizati agenti duri de curatare sau obiecte metalice ascutite pentru a curata usa, deoarece se poate
zgaria suprafata acesteia, iar geamul se va fisura. . ) )
® Nu utilizati produsul in cazul unor avarii tehnice, deconectati-l de la sursa de alimentare cu energie
electrica si apelati la un centru de service pentru a-l repara. . . )

® |n cazul producerii unui incident provocat de o defectiune tehnica, scoateti stecherul cablului de alimen-
tare din priza si apelati la un centru de service autorizat pentru a fi reparat.

®|nstalatia trebuie utilizata doar in conditii casnice. Utilizarea necorespunzatoare (de exemplu pentru
incalzirea incaperilor) poate fi periculoasa.

56
WnTepHeT-marasuH www.technodom.kz



DESCRIEREA APARATULUI

1a OcHalleHne NnuThl - nepeyeHs:
1 Semnal reglare temperatura luminat 3a Tavi de coacere*

2 Programator electronic 3b Gratar sarma nichelata
3 Semnal utilizare luminat o . 3c Tava de prajire*

4  Buton pentru selectarea functiei cuptorului 3d Prajire*

5  Buton pentru controlul temperaturii

1b

1 Semnal reglare temperatura luminat

2 Programator electronic®

3 Semnal utilizare luminat o )

4 Buton pentru selectarea functiei cuptorului

5  Buton pentru controlul temperaturii

*optional
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INSTALARE

Instalarea aragazului

® |n bucatarie nu trebuie sa existe umezeala si tre-
buie sa fie bine aerisita. Atunci cand instalati cup-
torul, trebuie sa se asigure accesul usor la elemen-
tele de control. . .

® Acest cuptor incorporabil este de tip Y, ceea ce
inseamna ca partea din spate a acestuia si una din-
tre laturile laterale pot fi asezate langa o unitatea
de mobilier inalta sau langa un perete. Invelisul sau
furnirul blatului de lucru trebuie sa fie aplicat cu un
adeziv termorezistent (100°C). In acest mod se va
_re\llegnl deformarea suprafetei sau detasarea inve-
isului.

® Hota trebuie sa fie instalata in functie de instruc-
tiunile producatorului.

® Realizati un spatiu pentru incorporarea cuptoru-
lui, respectand dimensiunile oferite in diagrama.

® Cablul de alimentare trebuie sa fie scos din priza,
iar cuptorul trebuie sa fie conectat la sursa de ali-
mentare cu energie electrica. ) N

® Introduceti cuptorul in spatiul realizat, utilizand
cele patru suruburi pentru a-l fixa.

Fif. 2a,b,c.

Conexiuni electrice

® Cuptorul a fost realizat pentru a functiona la un
curent alternativ monofazic (230V 1N ~ 50 Hz) si
este echipat cu un cablu de conectare de 3 x 1,5
mm2 cu o lungime de 1,5 m si este prevazut cu un
stecher cu protectie.

® Priza de alimentre trebuie sa fie prevazuta cu pro-
tectie. Dupa ce ati instalat cuptorul, este necesar ca
utilizatorul sa aiba acces cu usurinta la priza.

® |nainte de a conecta cuptorul la priza, verificati
daca:

- Siguranta si circuitul electric suporta sarcina.

- Sursa de alimentare este prevazuta cu un sistem
de impamantare foarte eficient care respecta stan-
dardele curente de alimentare.

- Stecherul este accesibil.

Important!

In cazul in care cablul de alimentare este avariat,
acesta trebuie sa fie inlocuit doar de un centru de
service autorizat sau de catre o persoana calificata,
pentru a evita pericolele.
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Inai
[ )

UTILIZARE

nte de prima utilizare .
Indepartati ambalajul, goliti sertarul, curatati in-
teriorul cuptorului si plita )
Dezlipiti usor atichetele de pe usa cuptorului. In
cazul in care raman urme vizibile pe geam, in-
calziti usor cuptorul si aplicati pe zona respec-
tiva spray pentru curatarea geamurilor, apoi
stergeti cu un material textil moale.
Scoateti si spalati accesoriile cuptorului

cu apa calda si detergent lichid.

Porniti ventilatorul sau deschideti o fereastra.
Incalziti cuptorul (la o temperatura de 250°C
timp de aproximativ 30 min), indepartati petele
si spalati cu atentie ) ) o
Va ru?am sa respectati cu strictete instructiunile

de utilizare ale acestui aparat.

Butoanele ,sunt ascunse” in panoul de comanda, cu
scopul de a ale efuncgla trebuie: =~

1.sa apasati delicat butonul apoi sa fi dati drumul,
2. setati functia aleasd. Marcajul butonului de pe
circumferinta 'sa corespunde functiilor efectuate
de cuptor.

Fig.
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Important!

Pentru cuptoarele prevazute cu programa-
tor electronic, timpul “0.00” va incepe sa
clipeasca pe afisaj, deasupra conectarii la
sursa de alimentare.

Programatorul trebuie sa fie setat in
functie de timpul curent. (Vezi Progra-
mator electronic). In cazul in care timpul
curent nu este setat, utilizarea cuptorului
nu este posibila*.

Important!

Programatorul electronic Ts este pre-
vazut cu senzori electronici care sunt
activati prin atingerea sau apasarea
surpafetei cu senzori pentru cel putin
o secunda.

Fiecare reactie a senzorului este con-
firmata prin intermediul unui semnal
sonor.

Pastrati intotdeauna suprafata senzo-
rului curata.

Important! . . o .
Camera cuptorului trebuie spalata numai
prin folosirea apei calde cu adaos de

detergent pentru spalarea vaselor.

*optional
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UTILIZARE

Cuptor cu convectie naturala

conventional)

Cuptorul poate fi incalzit cu ajutorul elementului de
incalzire superior si inferior, precum si cu ajutorul
gratarului. Utilizarea cuptorului este controlata cu
ajutorul butonului gentru functii — pentru a seta o
functie anume trebuie sa rotiti butonul in pozitia
selectata.

des.gj

precum si butonul pentru reglarea temperaturii —
entru a seta 0 anumita functie trebuie sa rotiti
utonul in pozitia selectata. - Puc. 6k

Cuptorul poate fi %prit prin setarea ambelor butoane
in pozitia , " /,0".

Posibile setari ale butonului pentru functiile
cuptorului
S, Lumina pentru cuptor separata »
- Daca setati butonul in aceasta pozitie, va
~ fiaprinsalumina in interiorul cuptorului, de
exemplu atunci cand
spalati interiorul acestuia.

) Gratarul pornit "
Setarea butonului in aceasta pozitie per-
mite rumenirea alimentelor pe gratar.

Element de incalzire superior pornit
Setarea butonului in aceasta pozitie
permite cuptorului sa fie incalzit doar cu
ajutorul elementului de incalzire superior
pornit, deexemplu pentru coacerea finala
de sus.

Elementul de incalzire inferior pornit
Atunci cand butonul este setat in aceasta
[ Pozntle, cuptorul este incalzit doar cu aju-
orul elementului de incalzire inferior,de
exemplu pentru coacerea finala de jos.

]

——) Elementul superior si cel inferior
ornite - »
etarea butonului in aceasta pozitie

permite cuptorului sa fie incalzit in mod

conventional.

Semnal luminat

Pornirea cuptorului este indicata de doua semnale
luminoase, galben sirosu. Culoarea galbena aprinsa
semnifica faptul ca este pomnit cuptorul. Daca lumina
rosie se stinge, inseamna ca s-a atins temperatura
setata. Dacain reteta se precizeaza faptul ca alimen-
tele trebuie sa fie introduse in cuptorul incalzit, acest
lucru trebuie sa fie realizat inainte ca lumina rosie
sa se stinga prima oara. Atunci cand coaceti, lumina
rosie se va aprinde si se va stinge temporar (pentru a
mentine temperatura din interiorul cuptorului). Sem-
nalul galben se poate aprinde atunci cand butonul se
afla in pozitia “iluminare interior cuptor”.
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UTILIZARE

Cuptor cu circulare automata a aerului (functio-
nare cu ventilator)

Cuptorul poate fi incalzit cu ajutorul elementului de
incalzire superior si inferior, precum si cu ajutorul
gratarului. Utilizarea cuptorului este controlata cu
ajutorul butonului Bentru functii — pentru a seta o
functie anume trebuie sa rotiti butonul in pozitia
selectata,

des.6l

Precum si butonul pentru reglarea temperaturii — pen-
tru a seta o anumita functie trebuie sa rotiti butonul
in pozitia selectata.

des.6k

Cuptorul poate fi oprit prin setarea ambelor butoane
in pozitia , " /,0”

Atentie! o . .
Atunci cand selectati orice functie de in-
calzire (pornirea unui element de incalzire,
etc.) cuptorul va fi pornit dupa ce a fost
setata temperatura cu ajutorul butonului de
reglare a temperaturii.

0 Posibile setari ale butonului pentru
functiile cuptorului
N Lumina pentru cuptor separata .
:O’_ Daca setati butonul in aceasta pozitie, va
<+ fiaprinsalumina in interiorul cuptorului, de

exemplu atunci cand
spalati interiorul acestuia.

Incalzire rapida

Este pornit dispozitivul de incalzire superior,
prajitorul si ventilatorul. Este folosit pentru
incalzirea preliminara a cuptorului.

Dezghetare ) ) L
66 Este_pornit numai ventilatorul, fara a fi
6 folosite dispozitivele de incalzire.
Ventilator si gratar combinat pornit
~—] Atuncicand butonul este setat pe aceasta

pozitie, cuptorul activeaza functia gratar
combinat si ventilator. Aceasta_functie
accelereaza procesul de prai.lr.e siimbuna-
tateste gustul alimentelor. Utilizati gratarul
cu usa cuptorului inchisa.

Gratar combinat (gratar si element de
incalzire superior

Atunci cand este selectata aceasta func-
tie, este permisa rumenirea alimentelor
cu ajutorul gratarului si a elementului de
incalzire superior. Aceasta functie permite
setarea unei temperaturi mai ridicate in
partea superioara a suprafetei de prepa-
rare, rumenind mai bine si pe o suprafata
mai mare.

Posibile setari ale butonului pentru
functiile cuptorului

Lumina pentru cuptor separata "
Daca setati butonul in aceasta pozitie, va
fi aprinsa lumina in interiorul cuptorului, de
exemplu atunci cand

spalati interiorul acestuia.

Incalzire rapida ) )
Este pornit dispozitivul de fncalzire superior,
préjitorul si ventilatorul. Este folosit pentru
Incalzirea preliminara a cuptorului.

Dezghetare ) ) )
Este pornit numai ventilatorul, fara a fi
folosite dispozitivele de incalzire.

Ventilator si gratar combinat pornit
Atunci cand butonul este setat pe aceasta
pozitie, cuptorul activeaza functia gratar
combinat si ventilator. Aceasta_functie
accelereaza procesul de prajire siimbuna-
tateste gustul alimentelor. Utilizati gratarul
cu usa cuptorului inchisa.

A

Semnal luminat

Pornirea cuptorului este indicata de doua semnale
luminoase, galben sirosu. Culoarea galbena aprinsa
semnifica ﬁaptul ca este pornit cuptorul. Daca lumina
rosie se stinge, inseamna ca s-a atins temperatura
setata. Dacain reteta se precizeaza faptul ca alimen-
tele trebuie sa fie introduse in cuptorul incalzit, acest
lucru trebuie sa fie realizat inainte ca lumina rosie
sa se stinga prima oara. Atunci cand coaceti, lumina
rosie se va aprinde si se va stinge temporar (pentru a
mentine temperatura din interiorul cuptorului). Sem-
nalul galben se poate aprinde atunci cand butonul se
afla in pozitia “iluminare interior cuptor”.

Cuptor cu circulare automata a aerului (include
un ventilator si un element de incalzire cu
ventilator ultra)

Cuptorul poate fi incalzit cu ajutorul elementului
de incalzire inferior si cel superior, gratarului si al
elementului de incalzire cu ultra ventilator. Utilizarea
cuptorului este controlata cu ajutorul butonului pentru
functii — pentru a seta o anumita functie, trebuie sa
rotiti butonul in pozitia selectata,

des.6m

si butonul pentru reglarea temperaturii — pentru a
seta 0 anumita functie, trebuie sa rotiti butonul in
pozitia selectata.

des.6k
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UTILIZARE

Cuptorul poate fi oprit prin setarea ambelor butoane
in pozitia , @”/,0".

Atentie! . . . .
Atunci cand selectati o functie de incalzire
(pornirea unui radiator, etc.), cuptorul va fi por-
nit doar dupa ce a fost setata temperatura.

0 Posibile setari ale butonului pentru
functiile cuptorului
Lumina pentru cuptor separata .
S, Daca setati butonul in aceasta pozitie, va
- - fiaprinsalumina in interiorul cuptorului, de
‘%" exemplu atunci cand

spalati interiorul acestuia.

Incalzire rapida ) )
Este pornit dispozitivul de incalzire superior,
prajitorul si ventilatorul. Este folosit pentru
Incalzirea preliminara a cuptorului.

Dezghetare
Este_pornit numai ventilatorul, fara a fi
folosite dispozitivele de incalzire.

Ventilator si gratar combinat pornit
Atunci cand butonul este setat pe aceasta
pozitie, cuptorul activeaza functia gratar
combinat si ventilator. Aceasta_functie
accelereaza procesul de pra{_lr_e siimbuna-
tateste gustul alimentelor. Utilizati gratarul
cu usa cuptorului inchisa.

Gratar combinat (gratar si element de
incalzire superior

Atunci cand este selectata aceasta func-
tie, este permisa rumenirea alimentelor
cu ajutorul gratarului si a elementului de
incalzire superior. Aceasta functie permite
setarea unei temperaturi mai ridicate in
partea superioara a suprafetei de prepa-
rare, rumenind mai bine si pe o suprafata
mai mare.

Gratarul pornit .
Setarea butonului in aceasta pozitie per-
mite rumenirea alimentelor pe gratar.

Elementul de incalzire inferior pornit
Atunci cand butonul este setat in aceasta
ozitie, cuptorul este incalzit doar cu aju-
orul elementului de incalzire inferior,de
exemplu pentru coacerea finala de jos.

Elementul superior si cel inferior
ornite

etarea butonului in_aceasta pozitie
permite cuptorului sa fie incalzit in mod
conventional.

Termo-circula}ia pornita
Fixarea butonului in pozitia ,termo-circula-
tia pornita’permite incalzirea cuptorului in
mod for%at cu ajutorul termo-ventilatorului
care este amplasat in partea centrala a
eretelui din spate a camerei cuptorului.
n com_?_aratle cu, cuptorul conventional
sunt utilizaté temperaturi de coacere mai
oase.

olosirea acestei metode de incélzire
permite distribuirea uniforma a caldurii
de jur imprejurul felului de mancare care
este in cuptor.

S

Ventilatorul, elementul de incalzire
superior si cel inferior pornite
Setarea butonului in aceasta pozitie este
utila pentru coacerea prajiturilor. Cuptor
conventional cu ventilator.

>

Termo-circulatia si rezistenta inferioara
f)ornlte R . N
n cazul in care butonul se gaseste in
aceasta pozitie, cuptorul realizeaza functia
termo-circulatiei si este J)ornlté rezistenta
inferioara ceea ce conduce la cresterea
temperaturii in partea de jos a produsului
care este copt. O cantitate mai mare de
energie termica furnizata in partea de jos a
produsului copt, prajituri umede, pizza.

Q

Semnal luminat

Pornirea cuptorului este indicata de doua semnale
luminoase, galben sirosu. Culoarea galbena aprinsa
semnifica faptul ca este pornit cuptorul. Daca lumina
rosie se stinge, inseamna ca s-a atins temperatura
setata. Dacain reteta se precizeaza faptul ca alimen-
tele trebuie sa fie introduse in cuptorul incalzit, acest
lucru trebuie sa fie realizat inainte ca lumina rosie
sa se stinga prima oara. Atunci cand coaceti, lumina
rosie se va aprinde si se va stinge temporar (pentru a
mentine temperatura din interiorul cuptorului). Sem-
nalul galben se Poate aprinde atunci cand butonul se
afla in pozitia “iluminare interior cuptor”.
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UTILIZARE

Utilizarea gratarului*

Procesul de frigere se realizeaza cu ajutorul razelor
infrarosii emise asupra recipientului de catre elemen-
tul de incalzire incandescent al gratarului.

Pentru a porni gratarul trebuie sa:

e Setati butonul pentru functii pe pozitia marcata
cu.

Incalziti cuptorul aproximativ 5 minute (cu usa
cuptorului inchisa).

Introduceti tava pe nivelul potrivit de preparare
iar daca frigeti pe gratar introduceti pe nivelu
urmator inferior o tava colectoare (sub gratar).
Inchideti usa cuptorului.

Pentru frigerea cu ajutorul functiei si a grataru-
lui combinat, temperatura trebuie sa fie setata
e 250°C, insa functia gratar cu ventilator
Jetglglt)eo cs:a fie setata la o temperatura maxima
e .

Atentje! .
Prajirea se face cu usa cuptorului inchisa.
Cand se utilizeaza functia de préjire ele-
mentele cuptorului pot fi fierbinti. Reco-
mandam sa nu permiteti accesul copiilor in
apropierea cuptorului.

*optional

Utilizarea rotisorului*

Rotisorul este folosit pentru rotirea mancarii in timpul
gatirii. Este indicat pentru pentru pui, kebab, carnati,
etc. La utilizarea rezistentei superioare impreund cu
rezistenta grill.Rotisorul se poate opri intamplator
sau schimba rotatia. Aceasta nu influenteaza func-
tionarea cuptorului si calitatea frigerii.

Pentru a prepara mancarea: .

puneﬁ fepusa il aS|gura5|-o cu furca .
inserati cadrul 4 la nivelul ,, lll ,, al cuptorului
amplasati tepusa pe cadrul
Inchideti usa cuptorului.

des.6y
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PREPARAREA IN CUPTOR - SFATURI PRACTICE

Coacere

Va recomandam sa utilizati tavile furnizate im-

reuna cu cuptor.

uteti utiliza si alte recipiente ce trebuie sa fie
asezate pe raftul de uscare; este recomandabil
sa utilizati tavi de culoare neagra, deoarece sunt
mai bune conductoare de caldura si scurteaza
timpul de preparare.
Tavile cu suprafete lucioase nu sunt recoman-
date atunci cand utilizati metoda conventionala
de incalzire (arzator superior si inferior). Partea
inferioara a pI’aJII_tUI’II_ vafiarsa.
Atunci cand utilizati functia ventilator ultra, nu
este nevoie sa incalziti in prealabil cuptorul,
pentru alte tipuri de incalzire trebuie sa incalziti
cuptorul inainte de a introduce prajitura.
Inainte de a scoate prajitura din cuptor, verificati
daca este coapta, cu ajutorul unui betisor din
lemn (daca prajitura este gata, batul trebuie sa
fie)uscat si curat dupa ce a fost scos din prajitu-
ra).
Dupa ce ati oprit cuptorul este recomandabil sa
lasati pra{ltura in interior timp de 5 min.
Temperatura utilizata in modul ventilator ultra
este cu aproximativ 20 — 30 grade mai mica
decat in cazul prepararii normale (atunci cand
utilizati elementul de incalzire superior si cel
inferior). o
Parametri de coacere oferiti in Tabelul sunt
aproximativi si pot fi corectati bazandu-va pe
propriile experiente si preferinte.

Daca informatiile oferite in retete difera consi-
derabil de valorile incluse in acest manual de
utilizare, respectati instructiunile din manual.

Rumenirea carnii

Puteti prepara bucati de carne mai mari de 1
kg in cuptor, insa cele mici pot fi preparate pe
arzatorul cu gaz. ) )
Utilizati recipiente termorezistente atunci cand
preparati carne in cuptor, cu manere ce sunt de
asemenea rezistente la temperaturi ridicate.
Atunci cand preparati carne pe raftul de uscare
sau pe gratar, va recomandam sa asezati pe cel
mai coborat nivel o tava cu apa.

Este recomandabil sa intoarceti carnea cel putin
o data in timpul prepararii si sa o ungeti cu sucul
acesteia sau cu apa fierbinte cu sare — nu turnati
apa rece pe carne.

Cuptor cu convectie naturala (conventional)

Tipul Functia Temperatura Nivelul Timpul [min]
produsului care cuptorului
va fi copt _ °C €9 4N
felului de | | ' \\/
= 0 160 - 200 2-3 30- 50
D 0 220 - 240 3 10-15
<< O 210 - 220 2 45-60
D 230-250 4 14-18
J 0 225 - 250 2 120 - 150
S O 160 - 230 2 90 - 120
&) 0 160 - 180 2 45 - 60
£ dJ 190 - 210 2 40 - 50

Important!

Parametrii cuprinsi in acest tabel sunt orientativi si pot fi corectati in functie de propria experienta si pro-

priile gusturi culinare.
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PREPARAREA IN CUPTOR - SFATURI PRACTICE

Cuptor cu circulare automata a aerului (functionare cu ventilator)

Tipul Functia Temperatura Nivelul Timpul [min]
produsului care cuptorului
va fi copt _ °C E 49 4N
felului de |_| ! \\/
E OJ 160 - 200 2-3 30- 50
= 150 3 25-35
AR\ O 160 - 180 2-3 20 - 40*
AN\ = 150 3 65-70
“@ O 220 - 240 3 10-15
> J O 210 - 220 2 45 - 60
<=1 T 190 2-3 60 - 70
D 230-250 4 14-18
v O 225 - 250 2 120 - 150
S B 160 - 230 2 90 - 120
&) 190 2-3 50 - 60
&) O 160 - 180 2 45 - 60
£ O 190 - 210 2 40 - 50
£ 170 - 190 3 40-50

Important!

Parametrii cuprinsi in acest tabel sunt orientativi si pot fi corectati in functie de propria experienta si pro-

priile gusturi culinare.
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PREPARAREA IN CUPTOR - SFATURI PRACTICE

Cuptor cu circulare automata a aerului (include un ventilator si un element de incal-
zire cu ventilator ultra)

Tipul Functia Temperatura Nivelul Timpul [min]
produsului care cuptorului
va fi copt _ °C £9 4N
felului de |_| ' \\/
E OJ 160 - 200 2-3 30-50
m O 160 - 180 2.3 20 - 40°
m 140 - 160 2-3 10 - 40*
A@ 200 - 230 1-3 10- 20
VD O 210 - 220 2 45-60
] 160 - 180 2-3 45 - 60
<X T 190 2-3 60 - 70
/j 230-250 4 14 -18
v O 225 - 250 2 120 - 150
v 160 - 180 2 120 - 160
S O 160 - 230 2 90 - 120
L) 160 - 190 2 90 - 120
@ T 190 2-3 50 - 60
& O 160 - 180 2 4560
@ 175 - 190 2 60 - 70
%*3 O 190 - 210 2 40 - 50
éfo T 170 - 190 3 40 - 50

Important!

Parametrii cuprinsi in acest tabel sunt orientativi si pot fi corectati in functie de propria experienta si pro-

priile gusturi culinare.
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CURATARE SI INTRETINERE

Cuptor ) ) )

e Cuptorul trebuie sa fie curatat dupa fiecare
utilizare. Atunci cand il curatati, aprindeti lumina
din interiorul acestuia pentru a avea o mai buna
vizibilitate ) ) i

e Interiorul cuptorului trebuie sa fie curatat doar
I(_:uhaga calda si o cantitate redusa de detergent
ichid.

e Curatare cu abur:* . .
- Turnati 250ml de _alpa (1 pahar) intr-un reci-

glent si introduceti-l in cuptor pe primul nivel
e jos.

- Inchideti usa cuptorului.

- Setati temperatura pe 50°C iar butonul pen-
tru functii in pozitia pentru elementul [;] de
incalzire inferior. o

- Incalziti interiorul cuptorului timp de 30 de
minute. . o

- Deschideti usa cuptorului, stergeti interiorul
cu ajutorul unui prosop sau al unui burete
si spalati cu apa calda si detergent lichid.

Atentie! Umezeala sau apa reziduala de sub aragaz
pot proveni de la curatarea cu abur.

e Dupa curatarea interiorului cuptorului, stergeti
pentru a se usca.

Atentie!

Nu utilizati produse de curatare ce contin
materiale abrazive pentru curatarea si intre-
tinerea panoului frontal din sticla.

Inlocuirea becului cuptorului

Pentru a evita pericolul de electrocutare, asigu-
rati-va de faptul ca aparatul este oprit inainte de
a inlocui becul.

e Setati toate butoanele de control pe pozitia ,,®”
1,,0” ,si scoateti stecherul cablului de alimentare
din priza.

° Det$1|1rubati si spalati capacul becului, apoi ster-

eti-l.

° esurubati becul, introduceti altul nou — un bec
cu temperatura mai ridicata (300°C) cu urmatorii
parametri:

- voltaj 230 V
- Putere 256 W
- Filet E14.

Becul pentru cuptor - des. 9

e Infiletati becul si asigurati-va ca este bine fixat.
e Infiletati la loc capacul.

*optional

Cuptoarele care sunt marcate cu litera D* sunt echi-
pate in felemente de qh,l are din sarma care pot fi
scoase foarte usor (grl aj). P ntrlrj ale scoate ;fentru
a fi spalate trebuie s tragep e elementul de blocare

in partea fronta(lja,aPm lementul de ghidare trebuie
inclinat si scos din elementul de blocare din spate.

des. 10

Cuptoarele marcate cu literele Dp* poseda elemen-
te de ghidare de tip telescop din otel inoxidabil care
la réandul lor sunt fixate de elementele de ghidare
din sarma. Aceste elemente de ghidare trebuiesc
scoase si spélate impreuna cu elementele de ghi-
dare din sarmé. Inainte de a pune tavile, aceste
elemente de ghidare trebuiesc scoase in afara
(daca, cuptorul este incalzit, elementele de ghida-
re trebuiesc scoase n afard agatand cu partea din
spate a tavilor de tampoanele care se gasesc in
partea frontala a elementelor de ghidare) si apoi
aceste elemente de ghidare trebuiesc impinse im-
preuna cu tava.

des. 10a

Atentie!
Elementele de ghidare de tip telescop nu trebuiesc
spalate in masinile de spalat vase.

® Aragazele marcate cu litera K* in tip au fost
echipate cu, cartuse de curéttare acoperite cu
email special cu functie de aufo-curatare. Acest
email face ca murddria grasa sau resturile de
alimente sa poata fi automat indepartate cu
conditia ca acestea sa nu fie uscate sau arse
(resturile de méancare si grasimi trebuie separate
cat mai curand posibil, atunci cand nu sunt inca
uscate si arse, atunci vom evita perioada lunga
de auto-curatare a cuptorului). Pentru a realiza
auto-curatarea cuptorului acesta trebuie gornit
entru 1 ora si trebuie setata temp. de 250°C.
n cazul in care resturile de mancare sunt mici
acest proces poate fi scurtat.

Important!
Deoarece procesul de auto-curatare implica
consumul de energie, Tnainte de fiecare
curatare verifica%i cantitatea de murdarie.
Dupa ce ati constatat o reducere a proprie-
tatilor de auto-curatare a cartuselor, acestea
ot fi inlocuite cu unele noi. Cartusele pot
i achizitionate in punctele de service sau
in magazine specializate. In cazul in care a
fost aleasa metoda traditionala de curatare
trebuie sa tineti minte ca, emailul cu functie
de auto-curatare este sensibila la abraziuni
i pentru curatarea acesteia nu trebuie sa
olositi agenti de curatare corozivi gi nici
carpe aspre.

des. 10b
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CURATARE SI INTRETINERE

Verificari periodice

In afara de curatarea aragazului, trebuie sa:
® Realizati verificari periodice ale elementelor de
control si a unitatilor de preparare. Dupa expi-
rarea garantiei, apelati la un tehnician autorizat
Fentru ca verificarea aragazului sa fie realizata
a un centru de service autorizat, cel putin o
data la 2 ani. .

Reparati orice erori,

Realizati intretinerea_periodica a unitatii de
preparare a aragazului.

Atentie!

Toate reparatiile si activitatile normale tre-
buie sa fie realizate de catre un centru de
service autorizat sau de catre o persoana
autorizata.

Scoaterea usii

Pentru a avea un acces mai bun la interiorul cuptoru-
lui pentru a il curata, puteti sa scoateti usa acestuia.
Pentru acest lucru, inclinati dispozitivul de prindere
al usii, ridicati si trageti spre dumneavoastra. Pentru
a pune usa la loc, faceti acelasi lucru in sens invers.
Asigurati-va de faptul ca balamalele sunt fixate
corespunzator. Dupa ce ati fixat usa, dispozitivul de
siguranta trebuie sa fie coborat din nou cu atentie.
Daca acesta nu este setat, pot fi avariate balamalele
atunci cand se inchide usa.

des.11 - Inclinarea dispzitivelor de siguranta ale
balamalelor

Scoaterea geamului interior*

1. Cu ajutorul surubelnitei cu cap crestat se vor
desuruba suruburile aflate in balamalele latera-
le Tdes. 11A). ) ) )

2. Balamalele se scot cu ajutorul unei surubelnite

d;%pt%e%)se scoate sipca superioara a usii (des.

Geamul interior se scoate din suporti (Tn partea
inferioara a usii ). (des. 11C Lo L
Se s_?ala eamul cu apa calduta si cu o mica
cantitate de detergent. L
Pentru a monta geamul din nou trebuie sa actj-
onam invers. Partea neteda a_ geamului trebuie
séa se afle in partea superioara.

des. 11C - Scoaterea geamului interior

Scoaterea usii

Pentru a avea un acces mai bun la interiorul cuptoru-
lui pentru a il curata, puteti sa scoateti usa acestuia.
Pentru acest lucru, inclinati dispozitivul de prindere
al usii, ridicati si trageti spre dumneavoastra (puc.
12A). Pentru a pune usa la loc, faceti acelasi lucru
in sens invers. Asigurati-va de faptul ca balamalele
sunt fixate corespunzator. Dupa ce ati fixat usa, dis-
pozitivul de siguranta trebuie sa fie coborat din nou
cu atentie. Daca acesta nu este setat, pot fi avariate
balamalele atunci cand se inchide usa.

des. 12A - Inclinarea dispzitivelor de siguranta ale
balamalelor

Scoaterea geamului interior*

1. Cu ajutorul unei §urubel_ni%e clasice plate tre-
buie sa dati la o parte plinta superioara a usii,
incepand cu desprinderea delicatd a acesteia

e margini (des. .
agla o parte plinta superioara a usii (des. 12B
n 12C).

Geamul interior se scoate din SUBOFU (Tn partea
inferioara a usii ). des. 12D, 12D1." .
Se s_PaIa eamul cu apa calduta si cu o mica
cantitate de detergent. L
Pentru a monta geamul din nou trebuie sa acfi-
onam invers. Partea neteda a geamului trebuie
sa se afle in partea superioara.

Atentie! Nu fortati plinta superioara simultan,
pe ambele laturi ale usii. Pentru a monta corect
plinta superioara a usii trebuie sa a ropla}l de usa
capatul stang al plintei iar capéatul drept al aceste-
ia trebuie apasat pana ce vetl auzi sunetul specific
Lclic’. Apoi apasat plinta la capatul stang al aceste-
ia pana ce veti auzi sunetul specific ,clic’.

Des. 12D - Scoaterea geamului interior. 3 geamu-

ui.
IDgas. 12D1 - Scoaterea geamului interior. 2 geamu-
ui.

CUM SE PROCEDEAZA IN CAZ DE URGENTA

In caz de urgenta, trebuie sa:

Unele erori minore pot fi rezolvate prin verificarea instructiunilor oferite in tabelul de mai jos. Inainte

de a apela la un centru de service autorizat, verificati urmatoarele puncte din tabel

® Opriti toate unitatile de functionare ale aragazului
® Scoateti stecherul cablului de alimentare din priza
: Apelati la un centru de service autorizat

*optional
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CUM SE PROCEDEAZA IN CAZ DE URGENTA

PROBLEMA

CAUZA

ACTIUNE

1. Aparatul nu functioneaza

Nu este alimentat.

Verificati panoul cu sigurante,
daca exista o siguranta arsa,
inlocuiti-o.

2. Afisajul programatorului cli-
peste “0.00/12:00™*

Aparatul a fost deconectat de
la sursa de alimentare sau a
fost o intrerupere temporara de
alimentare.

Vezi timpul curent (vezi Utiliza-
rea programatorului)

3.Lumina cuptorului nu functi-
oneaza.

Becul este slabit sau ars.

Infiletati becul sau inlocuiti-l (vezi
“Curatare si intretinere”)

*optional

Voltaj
Putere
Dimensiuni aragaz (IxLxA)

Respecta regulile UE

DATE TEHNICE

230V ~ 50Hz
Maxim 3,1 kW
59,5/59,5/57,5cm

Standarde EN 60335-1, EN 60335-2-6

Respecta regulile UE EN 60335-1, EN 60335-2-6
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SEHR GEEHRTER KUNDE

Der Einbaubackofen verbindet aulergewohnliche Bedienungsfreundlichkeit mit perfekter Kochwirkuq?.
Wenn Sie sich mit dieser Bedienungsanleitung vertraut gemacht haben, wird die Bedienung des Gerats

kein Problem sein.

Bevor der Einbaubackofen das Herstellerwerk verlassen konnte, wurde er eingehend auf Sicherheit und

Funktionstijchti%keit Uberpruft.
Vor Inbetriebna

Durch Befolgung der darin enthaltenen Hinweise vermeiden

me lesen Sie bitte die Bedienungsanleitung aufmerksam durch.

Sie Bedienungsfehler.

Diese Bedienungsanleitung ist so aufzubewahren, dass sie im Bedarfsfall jederzeit griffbereit ist. Befolgen
Sie ihre Hinweise sorgfaltig, um mogliche Unfélle zu vermeiden.

Achtung!

Gerat nur bedienen, wenn Sie sich mit dem Inhalt dieser Bedienungsanleitung vertraut gemacht haben.
Das Gerat ist nur zur Verwendung im privaten Hauyshalt bestimmt. . . . )
Der Hersteller behalt sich das Recht vor, solche Anderungen vorzunehmen, die keinen Einfluss auf die

Funktionsweise des Gerats haben.

INHALTSVERZEICHNIS

UNSERE ENERGIESPARTIPPS 70
SICHERHEITSHINWEISE 71
BEDIENELEMENTE 73
ALLGEMEINE PFLEGEHINWEISE 74
TECHNISCHE DATEN 75
WENN'’'S MAL EIN PROBLEM GIBT 75

UNSERE ENERGIESPARTIPPS

Wer Energie verantwortlich ver-
braucht, der schont nicht nur die
Haushaltskasse, sondern handelt
auch umweltbewusst. Seien Sie
dabei! Sparen Sie Elektroenergie!

Folgendes kénnen Sie tun:

Unnétiges ,,Topfgucken” ver-

meiden. . .

Auch die Backofentur nicht unno-

tig oft ffnen. .

Backofen nur bei groBeren Mengen einsetzen.

Fleisch mit einem Gewicht bis zu 1 kg lasst sich

sparsamer im Topf auf dem Herd garen.
achwérme des Backofens nutzen.

Bei Garzeiten von mehr als 40 Minuten den Backofen

unbedingt 10 Minuten vor dem Ende der Garzeit

ausschalten. .

Wichtig!Bei Betrieb mit Zeitschaltuhr entsprechend

kurzere Garzeiten einstellen.

Backofentiir gut geschlossen halten.

Durch Verschmutzungen an den Turdichtungen
eht Wéarme verloren. Deshalb: Am besten sofort
eseitigen! . .

Herd nicht direkt neben Kiihl- oder Gefrieranla-
en einbauen. . o
eren Stromverbrauch steigt dadurch unnétig.

—

e
—— ] —~—

Far den Transport haben wir das
Gerét durch die Verpackun? egen
Beschéadigung gesichert. Nach
dem Auspacken entsorgen Sie
bitte umweltfreundlich die Verpa-
ckungsteile. o )

Alle Verpackungsmaterialien sind
umweltvertraglich, hundertprozenti

wieder zu verwerten und wurden mi

einem entsprechenden Symbol gekennzeichnet.

Achtun% Die Verpackungsmaterialien (Polyathylen-
beutel, Polystyrolstiicke etc.) sind beim Auspacken

von Kindern fern zu halten.
Nach Beendigu_ng der Benutzung des
Geréts darf es nicht zusammen mitdem
gewohnllchen. Hausmdill entsorgt wer-
en, sondern ist an eine Sammel- und
Recyclingstelle fur Elektro- und elekt-
werden Sie durch ein
I Die bei der Herstellung dieses Gerats
. eingesetzten Materialien sind ihrer
Kennzeichnung entsprechend zur Wiederverwen-
dung geeignet. Dank der Wiederverwendung, der
Verwertung von Wertstoffen oder anderer Formen
der Verwertung von gebrauchten Geraten leisten Sie

ronische_Gerate abzugeben. Dariiber

d 1 Symbol auf dem
Gerét, auf der Bedienungsanleitung
oder der Verpackung informiert.

einen wesentlichen Beitrag zum Umweltschutz.

Uber die zustandige Recyclingstelle fur die ge-

brauchten Gerate werden Sie von Ihrer Gemeinde-

verwaltung informiert.
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SICHERHEITSHINWEISE

Achtung. Das Gerat und seine zuganglichen Teile werden
wahrend der Benutzung heil3. Seien Sie beim Berthren sehr
vorsichtig. Kinder unter 8 Jahren sollten sich nichtin der Nahe
des Gerats aufhalten. Das Gerat darf von Kindern nur unter
Aufsicht benutzt werden.

Das Gerat darf von Kindern (ab einem Alter von 8 Jahren)
sowie von Personen, die nicht im vollen Besitz ihrer korperli-
chen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten sind nur unter
Aufsicht und gebrauchsanweisungsgemal} benutzt werden.
Kinder durfen nicht mit dem Gerat spielen. Kinder dirfen Re-
inigungsarbeiten nur unter Aufsicht durchfuhren. Kinder durfen
das Gerat nur unter Aufsicht bedienen.

Starke Erhitzung des Gerats wahrend des Betriebs. Seien
Sie vorsichtig und vermeiden Sie das Beruhren der heilden
Innenteile des Gerats.

Zugangliche Teile konnen bei Benutzung heil® werden. Kinder
fern halten.

Achtung. Verwenden Sie zur Reinigung der Kochflache keine
aggressiven Putzmittel oder scharfen Metallgegenstande,
die die Oberflache beschadigen konnten (Entstehung von
Springen oder Briichen).

Achtung.Um Stromschlage zu vermeiden, muss man sich
vor dem Wechsel die Gluhlampe vergewissern, dass das
Gerat abgeschaltet ist.

Zur Reinigung des Gerats keine Dampfreiniger verwenden.
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SICHERHEITSHINWEISE

Andere Haushaltsgerate samt ihren Anschlusskabeln dirfen den Backofen nicht beriihren
aufliegen, da deren Isolierung nicht hitzebestandigist. . .

Beim Braten den Herd nicht ohne Aufsicht lassen! Ol und Fett kénnen sich durch Uberhitzen
oder Uberlaufen selbst entztinden. . . . .
Kochgeschirr mit einem Gewicht tber 15 kg darf nicht auf die geéffnete Backofentdr.
In_nicht betriebsfahigem Zustand darf der Gerat nicht benutzt werden. Samtliche Mangel
dirfen nur von einer autorisierten Fachkraft beseitigt werden. ) ) )
Bei Betriebsstérungen, die durch technische Mangel verursacht sind, muss unbedingt die
Stromzufuhr unterbrochen und eine Reparatur veranlasst werden. .
Das Geréat ist ausschlieBlich zum Kochen im haushaltsiiblichen Rahmen ausgelegt. Ein
anderweitiger Gebrauch jeder Art (z.B. zur Raumbeheizung) ist nicht bestimmungsgeman

und kann gefahrlich sein.
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Kontrollleuchte Heizunganzeige
Zeit schaltuhr* . )
Kontrollleuchte Betriebsanzige
Backofen-Funktionsregler
Backofen-Temperaturregler

Kontrollleuchte Heizunganzeige
Zeit schaltuhr*

Kontrollleuchte Betriebsanzige
Backofen-Funktionsregler
Backofen-Temperaturregler

BEDIENELEMENTE

IHR HERD STELLT SICH VOR

3a Backblech*
3b Grillrost (Gitterrost)*
3c Bratblech®
3d Drehspiel*

*vorhanden nur bei einigen Modellen
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ALLGEMEINE PFLEGEHINWEISE

Der richtige Einbauort

Der Kuchenraum sollte trocken und luftig sein
und elne__tgute Bellftung haben; die Aufstellung
des Gerates sollte einen freien Zugang zu allen
Steuerelementen sicherstellen.
Die Einbaumdbel mussen Beldge haben und
die verwendeten Kleber mussen hitzebestandig
sein (100°C). Ist das nicht der Fall, so kann dies
eine Verformung der Belagflache oder deren
Ablésung verursachen. .
Abzu_ﬁhauben_ sind gemaf den Anweisungen aus
den ihnen beigefligten Bedienungsanleitungen
einzubauen.

Einbau des Backofens:

e Offnung im Umbauschrank fir den Einbau des
Backofens nach den auf der Mal3skizze angegebe-
nen Abmessungen vorbereiten,

® den Backofen vollstéandig in den Umbauschrank
schieben und mit vier Schrauben an den auf der Skiz-
ze dargestellten Stellen in dieser Position sichern.

Abb. 2 a,b,c

Die Pflege und standige Reinhaltung des Herdes
sowie dessen richtige Wartung haben einen wesent-
lichen Einfluss auf die Verlangerung der einwand-
freien Funktionstuchtigkeit des Gerates.

Vor der Reinigung Herd ausschalten. Dabei nicht
vergessen sicherzustellen, dass sich alle Schal-
ter in Position ,,®”/,0” befinden. Lassen Sie den
Herd vollstand_lg auskiihlen, bevor Sie mit der
Reinigung beginnen.

Backofen

® Den Backofen nach jedem Gebrauch reinigen.
Bei der Reinigung die Backofen-Beleuchtung
einschalten, um dadurch eine bessere Sicht im
Arbeitsbereich zu bekommen.

Den Backofen-Innenraum nur mit warmem
Wasser und etwas Spulmittel reinigen.

Steam Clean-Dam fre_inigungf:’_‘

— In eine in die erste Einschubleiste von unten
gestellte Schissel 0,251 Wasser (1 Glas)

ieBen, .

— Backofentir schlie3en,

— Backofen-Temperaturregler auf ,50°C” und
Backofen-Multitunktionsregler auf ,Unterhitze”
drehen, ) )

— Backofen-Innenraum ca. 30 Minuten vorhei-
zen,

— Backofentlr 6ffnen, Innenraum mit Tuch oder
Schwamm auswischen und dann mit warmem
Wasser und Spulmittel reinigen.

® Nach der Reinigung Backofen-Innenraum trok-
kenreiben.

*vorhanden nur bei einigen Modellen

Auswechseln der Backofen-Beleuchtung

Um StromstoRe zu vermeiden, vor dem Wechsel
den Herd ausschalten.

o Alle Drehschalter in der Schalterblende auf ,,e” /
,»,0” drehen und die Stromzufuhr abschalten,

e Die Abdeckung herausdrehen und reinigen, dann
genau trocken wischen.

o Die Gluhlampe aus der Fassung drehen, gegebe-
nenfalls durch eine neue ersetzen — Backofen-Gliih-
lampe hitzefest (300°C) mit folgenden Parametern:
- Sp.annung 230V

— Leistung 25 W

— Fassung E14.

Abb. 9 Backofen-Glihlampe

eDie Glihlampe genau in die Keramikfassung
drehen.
e Abdeckung einschrauben.

eDer Backofen ist mit den D* leicht herausnehm-
baren Leitschienen (Leiterférmig angeordnet) fiir
die Backofeneinsatze ausgestattet. Um sie zur
Reinigung herauszunehmen soll man zuerst an der
vorderen Halterung ziehen, dann die Leitschienen
kippen und aus der hinteren Halterung rausziehen.

Abb 10

Die Backdéfen, die mit dem Buchstaben Dﬁf‘ gekenn-
zeichnet wurden, wurden mit Fiihrungsschienen und
darauf montierten Teleskopschienen aus Edelstahl
ausgerustet. Die Teleskopschienen sind zusammen
mit den FUhrungsschienen rauszunehmen und zu
reinigen. Vor dem Einsetzen der Bleche ziehen
Sie die Teleskopschienen heraus. Ist der Backofen
aufgehelzt, setzen Sje die hintere Kante des Blechs
an den Halterungen im Vorderbereich der Teleskop-
schienen und ziehen die Teleskopschiene heraus.
AnschieRend schieben Sie die Teleskopschiene
zusammen mit dem Blech rein.

Abb 10a

Achtung! . ) .
Teleskopschienen nicht in der Spiilmaschine
reinigen

® Die Kochherde, die bei der Typkennzeichnung
den Buchstaben K* enthalten, wurden mijt einer
Einlage, die mit einer speziellen, selbstreinigen-
den Emaille beschichtet ist, ausgestattet. Durch
die Beschichtung mit dieser Emaille kénnen
Fett- oder Speisereste von sich beseitigt werden,
vorausgesetzt dass sie nicht eingetrocknet oder
eingebrannt sind (die Speise- und Fettreste sind
moglichst schnell zu entfernen, wenn sie noch
nicht eingetrocknet oder eingebrannt sind, so
kann man eine lange Selbstreinigung des Back-
ofens vermeiden). Um den Backofen von sich
reinigen zu lassen, sollte dieser fur eine Stunde
bei einer Temperatur von 250°C eingeschaltet
werden. Sind die Speisereste klein, kann dieser
Prozess verkirzt werden.

Wichtig!

Da der Prozess der Selbstreinigung mit Stromver-
brauch verbunden ist, sollte der Grad der Verschmut-
zung vor jeder Reinigung Uberprift werden. Sollte
der Riickgang der selbstreinigenden Eigenschaften
der Einlagen festgestellt werden, kdnnen sie durch
neue ersetzt werden.
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ALLGEMEINE PFLEGEHINWEISE

Die Einlagen sind bei den Sevicestellen oder im Han-
del erhaltlich. Sollte eine traditionelle Reinigungsme-
thode gewahlt werden, muss beachtet werden, dass
die Emaille gegen Abrieb empfindlich ist und fiir die
Reinigung weder atzende Reinigungsmittel noch
harte Tucher eingesetzt werden durfen.

Technische Kontrolliiberpriifungen
AuRer der Sauberhaltung des Herdes st auf
folgendes zu achten: .

eFunktionsprifungen fir Steuerelemente und
Baugruppen des Gerats durchfiihren. Nach Ablauf
der Garantiezeit mindestens_alle zwei Jahre eine
technische Kontrolliberprifung des Gerats in
Ielner Kundendienst-Servicewerkstatt durchfiihren
assen.

eFestgestellte Betriebsstérungen beheben. .
oEine regelméafige Wartung der Baugruppen geman
den Wartungsintervallen durchfiihren.

Achtung! )
Séamtliche Reparaturen und Regulierungen
sind durch eine zustéandige Kundendijenst-
Servicewerkstatt oder einen authorisierten
Installateur vorzunehmen.

Backofentiir aushiangen

Zum Reinigen und flr einen besseren Zugang zum
Backofen-Innenraum |3sst sich die Backofentur
aushangsen. Backofentir 6ffnen, die Klapﬁbugel
an den Scharnieren an beiden Seiten nach oben
driicken. Tur leicht zudrticken, anheben und nach
vorne herausziehen. Das Einsetzen der Backofentr
erfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Beim Einsetzen
sicherstellen, dass die Aussparung des Scharniers
richtig zu dem Haken des Scharnierhalters passt.
Danach sind die beiden Klappbuigel unbedlnﬁ;lt
wieder nach unten zu legen. Ist das nicht der Fall,
konnen Scharniere beim SchlieRen der Backofenttr
beschadigt werden.

Abb. 11 - Klappbuligel nach oben driicken

Herausnahme der inneren Scheibe”

1. Mit Hilfe eines Kreuzschraubendrehers sind
die Schrauben an den seitlichen Schnappver-
schlissen herauszudrehen (Abb. 11A).

2. Schnappverschliisse mit Hilfe eines flachen
Schraubenziehers herausdriicken und die
obere Leiste der Tur herausziehen. (Abb. 11A,

Innere Scheibe aus den Befestigun%en (im un-
teren Bereich der Tur) nehmen. (Abb. 11C).
Die Scheibe mit warmem Wasser und einer
kleinen Menge Reinigungsmittel abwaschen.
Zwecks erneuter Montage der Scheibe sind
oben genannte Handlungen in umgekehrter
Reihentolge auszufiihren. Der glatte” Teil der
Scheibe muss sich im oberen Teil befinden.

Abb. 11C - Herausnahme der inneren Scheibe

Backofentiir aushangen

Zum Reinigen und fiir einen besseren Zugang zum
Backofen-Innenraum lasst sich die Backofentlr aus-
hangen. Backofentir 6ffnen, die Klappbligel an den
Scharnieren an beiden Seiten nach oben driicken
Abb. 12A). Tir leicht zudriicken, anheben und nach
vorne herausziehen. Das Einsetzen der Backofentr
erfolgtin umgekehrter Reihenfolge. Beim Einsetzen
sicherstellen, dass die Aussparung des Scharniers
richtig zu dem Haken des Scharnierhalters passt.
Danach sind die beiden Klappbdgel unbedln?t
wieder nach unten zu legen. Ist das nicht der Fall,
kénnen Scharniere beim SchlieRen der Backofentur
beschadigt werden.

Abb.12A - Klappbugel nach oben driicken

Herausnahme der inneren Scheibe” )
1. Mit Hilfe eines flachen Schraubendrehers die
obere Tirleiste herausheben, indem sie fein an
den Seiten_angehoben wird (Abb. 1282\.
Die obere Turleiste herausnehmen. (Abb.12B,

12C).
Inne)re Scheibe aus den Befestigungen (im un-
teren Bereich der Tur) nehmen. Abb.12D und

4. Die Scheibe mit warmem Wasser und einer
kleinen Menge Reinigungsmittel abwaschen.
Zwecks erneuter Montage der Scheibe sind
oben genannte Handlungen in umgekehrter
Reihenfolge auszufihren. Der glatte Teil der
Scheibe muss sich im oberen Teil befinden.
Hinweis! Die obere Leiste sollte nicht gleich-
zeitig an beiden Seiten der Tiir eingedriickt
werden. Zur korrekten Montage der oberen
Turleiste sollte zuerst das linke Ende an die Tur
gelegt und anschlieRend das rechte Ende ein-

edruckt werden, bis es ,einrastet”. Anschlie-
end die Leiste an der linken Seite eindriicken,
bis sie ,einrastet”.

Abb. 12D- Herausnahme der inneren Scheibe.

3 scheibe. ) )

Abb. 12D1- Herausnahme der inneren Scheibe.

2 scheibe.

WENN’S MAL EIN PROBLEM GIBT

In jedem Notfall: .

e ~ Baugruppen des Gerates ausschalten

e Stromzutuhr des Gerats abschalten

e Reparatur anmelden _ .

e Manche kleineren Storungen kénnen vom Be-
nutzer %emars den in der nachfolgenden Tabelle
angegebenen Anweisungen selbst behoben wer-
den: Bevor Sie sich an den Kundendienst oder
an die Kundendienst-Servicewerkstatt wenden,
lesen Sie bitte die in der Tabelle dargestellten
Probleme durch.

TECHNISCHE DATEN

Nennspannung
Nennleistung
Ausmale des Gerats (HxBxT)

Das Gerat entspricht den EU-Bestimmungen

*vorhanden nur bei einigen Modellen

230V ~ 50 Hz
max. 3,1 kW
59,5/57,5/59,5 cm

EU-Norm EN 60335-1, EN 60335-2-6
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KomMmnaHusa marortoBurtesib
Amuka C.A., Monbwa, 64-510 BpoHku, yn. Muukesnya, 52
Ten. +48 67 25 46100, dakc +48 67 25 40 320

Amica S.A., ul. Mickiewicza 52, 64-510 Wronki
tel. 67 25 46 100, fax 67 25 40 320

CpoenaHo B Monbwe

MpeTreH3MMn No KayecTBy

HanpasBaAaTb B / MMnoprep Ha T 3ppvrropmo PO
000 «XaHca», OceHHuW 6ynbBap, A4.23, odpuc 1307
Ten. +7 (495) 721-36-61/62 dakc +7 (495) 721-36-63
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